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1. MMUS3 Assembled Core One Introduction

KROK 1Infroduction

® Welcome to the MMU3 installation guide.

This guide focuses on installing the new Assembled MMU3 unit onto your
CORE One printer. However, note that the MMU3 is also compatible with other
printer models.

@ For more info, visit the MMU3 Compatibility article.

KROK 2 Disclaimer

©® Make sure your printer is fully assembled and works perfectly before you proceed
to attach the MMUS3 onto it. Make a few single material prints. If it has any issues,
fix the issues first. Diagnosing printer issues can be harder with the MMU attached.

® As you embark upon the assembly process, we cannot stress enough the
importance of carefully following each and every step.
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https://help.prusa3d.com/pl/article/mmu3-compatibility_470808

1. MMUS3 Assembled Core One Introduction

KROK 3 Tools required

25mm 30mm 6

@® The tools needed for the MMUS Kit assembly are available as an optional bundle.
@® 2.5mm Allen key

@® T8/ T10 Torx key
@® T10 Torx Screwdriver

For some steps, we recommend having the following extras:
- Flush cutters

KROK 4 Labels guide
%‘?& ,Q\E‘w = /1 mﬁ =

All the boxes and bags containing the parts for the build are labeled.
Most of the part drawings on the labels are scaled 1:1 and can be used to identify a
part.

You can download and 2D print a Prusa Cheatsheet with the 1:1 scaled fastener

drawings. help.prusa3d.com/cheatsheet. Print it at 100 %, don't rescale it,
otherwise, it won't work.

MMU3 do CORE One (zmontowany)


https://www.prusa3d.com/downloads/others/PrusaCheatsheet_EN.pdf

1. MMUS3 Assembled Core One Introduction
KROK 5 We are here for youl

insert the NYLON
pointed end into the
slot and twist it. Hold the extruder with
your other hand.

/I\ BEEXTREMELY CAREFUL as the pliers
tend to slide and you can easily damage

the wires!

mmmmmm

Grrr. Gimme more gummy bears!!!!
@® Lostin the instructions, missing screw or cracked printed part? Let us know!
@® You can contact us using following channels:
® Using our 24/7 live chat

® Or by writing an email to info@prusa3d.com

® Or, you can use the comments under each step.

KROK 6 Pro tip: inserting the nuts

© For deep openings, use a long screw like the M3x30 as a handle to help position the
nut.

If a hex nut won't fit, use a fully threaded screw (e.g., M3x10, M3x18) and insert it
from the opposite side to drive the nut into place.

8 MMU3 do CORE One (zmontowany)


https://www.prusa3d.com/page/ask-us-anything_482/#_ga=2.207911963.861940918.1682510994-780984770.1681285205&_gac=1.117366260.1680267627.Cj0KCQjwiZqhBhCJARIsACHHEH8w3rxOzEBOn4cfKAmPw5D885cRUgPGpG9jFo5uK8qpYsH5fvQVVGgaAmiiEALw_wcB
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1. MMUS3 Assembled Core One Introduction

KROK 7 Prepare your desk

Tidy up your desk! Tidying up decreases the probability of losing small parts.

Clear your workspace. Make sure you have enough room. A nice clear flat
workbench will get you the results you are aiming for.

Let there be light! Make sure you are in a well-lit environment. Another lamp or
even an extra flashlight will probably come in handy.

Prepare something to contain the plastic bags and the removed packing materials
so you can recycle them afterwards. Make sure there are no important parts being
discarded.

OK, we are ready. Let's start!

MMU3 do CORE One (zmontowany)
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7. Montaz stojakow na szpule

KROK 1Dwa rodzaje stojakow na szpule

*fv‘%

& W tym rozdziale zajmiemy sie montazem stojakow na szpule. Zanim jednak
przejdziemy dalej, nalezy pamietac, ze wystepujg w dwdch wariantach:

@® 1. Obecnie stosowany, formowany wtryskowo stojak na szpule

Obecnie dostarczany z MK4/S lub CORE One. Przejdz do Stojak formowany
wtryskowo: przygotowanie czesci

2. Starszego typu stojak formowany prézniowo

g Ta stara wersja byta dostarczana z pierwszymi wersjami MK3S lub starszymi
zmodernizowanymi jednostkami.
Przejdz do Stojak formowany prozniowo: przygotowanie czesci

@ Jesli duza czesé pudetka jest zajeta przez prostokatne czarne tacki, masz
pierwszg wersje, tj. starsze formowane prozniowo uchwyty na szpule.

KROK 2 Stojak formowany prozniowo: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:

@® Spoolholder-base (podstawa
stojaka na szpule) (1x)

Piankowa podkfadka (4x)

@ Uwaga: jest to starsza wersja
uchwytu szpuli. Jesli posiadasz
nowsze, formowane wtryskowo
uchwyty szpuli, pomin te kroki.

MMU3 do CORE One (zmontowany) 1


https://help.prusa3d.com/pl/guide/7-spool-holder-assembly_509381#509643
https://help.prusa3d.com/pl/guide/7-spool-holder-assembly_509381#509643
https://help.prusa3d.com/pl/guide/7-spool-holder-assembly_509381#509451

7. Montaz stojakow na szpule

KROK 3 Montaz podktadek piankowych

Odwroc podstawe stojaka (Spoolholder-base) do géry nogami.
@® Zdejmij zoHta folie ochronng z podktadek piankowych.

Przymocuj cztery piankowe podktadki do dolnych rogéw podstawy stojaka na
szpule.

KROK 4 Watki i tozyska: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;:

/ ® Uchwyt PTFE (1x)
4 @® Watek (2x)
/ Zatyczka (4x)

F

l ©® tozysko (4x)

W o000
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7. Montaz stojakow na szpule

KROK 5 Montaz watkow i tozysk

= ?@: L
\/ I~ g

® Zaldztozysko na kazdy koniec obu watkow.

Zatéz zatyczki na konce watkdw, aby osadzic tozyska.

KROK 6 Finalizacja stojakow na szpule (formowane prozniowo)

® Przymocuj watki z tozyskami do podstawy tak, aby tozyska zatrzasnety sie w

odpowiednich rowkach w podstawie.
® W przedniej czesci stojaka na szpule znajduje sie wyciecie.

Przymocuj uchwyt PTFE do wyciecia w przedniej czesci stojaka na szpule.

@® Powtdrz te same kroki, aby zmontowaé pozostate uchwyty na szpule, az ukonczysz

wszystkie piec.

MMU3 do CORE One (zmontowany)
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7. Montaz stojakow na szpule

KROK 7 Stojak formowany wiryskowo: przygotowanie czesci

& Jesli masz formowane wtryskowo
stojaki na szpule, kontynuuj od
tego miejsca.

@® Jesli masz juz zmontowane
prostokatne, formowane
prézniowo stojaki na szpule,
przejdz do nastepnego rozdziatu..

KROK 8 Stojak formowany wiryskowo: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

@® Spool holder Base (podstawa
stojaka na szpule) (4x)

® Spool holder Guide (szyna stojaka
na szpule) (2x)

Spool holder Wheel (kotko stojaka
na szpule) (4x)

@ Kofa wysytane od kwietnia
2024 r. sa wykonane z POM.
Zalecamy uzywanie tej wers;ji
zamiast wczesniejszych modeli
wykonanych z ABS.

Arkusz podkfadek piankowych (1x)
® Uchwyt PTFE (1x)

14 MMU3 do CORE One (zmontowany)



7. Montaz stojakow na szpule

KROK 9 Montaz podstawy (czesc 1)

@® Wez jedna czesé podstawy. Utdz ja tak, jak na ilustraciji.
Umies¢ dwa kota w podstawie.
® Przykryj ztozone czesci druga czescig podstawy z gory.

KROK 10 Montaz podstawy (czesc 2)

Docisnij obie czesci podstawy do siebie, az catkowicie potacza sie.

Sprawdz, czy czesci podstawy prawidtowo sie trzymaja.

Powtorz to samo dla drugiej bocznej czesci stojaka na szpule, az otrzymasz dwie
takie czesci.

MMU3 do CORE One (zmontowany) 15



7. Montaz stojakow na szpule

KROK 11 Przyklejenie podktadek (czesc 1)

@® Wez arkusz podktadek piankowych. Zegnij go, aby oddzieli¢ poszczegolne
podkfadki od siebie.

Wewnatrz otworu na spodzie bocznej czesci uchwytu szpuli znajduje sie krawedz.

Przyklej pojedynczy pasek z podktadki piankowej na srodku linii wewnatrz otworu,
jak na ilustraciji.

KROK 12 Przyklejenie podktadek (czesc 2)

Z

©® Przymocuj kolejne cztery paski z podktadki piankowej w zaznaczonych miejscach
na spodzie bocznej czesci stojaka na szpule.

® Przyklej kolejne szes¢ piankowych paskdéw na drugiej czesci stojaka na szpule.
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7. Montaz stojakow na szpule

KROK 13 Montaz uchwytu PTFE

@® Wez szyne stojaka. Zaczep koniec uchwytu PTFE na szynie.
© Upewnij sie, ze dtuzsza czes¢ uchwytu PTFE znajduje sie po wezszej stronie szyny.
® Docisnij uchwyt PTFE do szyny, az catkowicie sie zatrzasnie i zablokuje.

KROK 14 Finalizacja stojakéw na szpule (formowane wiryskowo)
J V
W
| | |

© Powtdrz te same kroki dla pozostatych stojakdw na szpule, az zmontujesz wszystkie
piec.
(Nie zapomnij o piankowych podkfadkach na spodzie!)

® Wsun czesci boczne na szyne.
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7. Montaz stojakow na szpule

KROK 15 Lgczenie szyn stojakow

Po obu stronach szyny znajduja sie wystepy.

Za pomoca tych wystepow mozna potaczy¢ ze sobg szyny. Aby to zrobié¢, wystarczy
wklikng¢ szyny jedna w druga pod katem, az wystepy sie zatrzasna.

Szyny mozna potaczyc w prosta linie.

@® Jesli odwrodcisz jedng z szyn, mozesz potaczyc je w tuk. Jest to przydatne do
utworzenia tuku stojakow wokoét bufora, tak aby sciezka kazdego filamentu byta jak
najprostsza.

KROK 16 Rodzaje bufora

® W kolejnym rozdziale zajmiemy sie ztozeniem bufora. Wystepuja dwa podstawowe
typy, w zaleznosci od modelu drukarki.

@ Wazne: jesli masz zmontowany Original Prusa MMU3 dla CORE One, Twoja
paczka zawiera czesci dla obu wariantéw bufora (dla CORE One i dla MK4/S). Ma
to na celu uproszczenie produkcji. Czesci do uzycia z CORE One znajdujg sie w
osobnym pudetku.

Jesli masz drukarke CORE One, przejdz do 8B. Montaz bufora Core One.

@® Jeslimasz MK4/S, MK3.9/S, MK3.5/S lub MK3S/+, przejdz do
8A. Montaz bufora kasetowego
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8B. Montaz bufora CORE One
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8B. Montaz bufora CORE One

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj

4 o ¥ \ — nastepujace narzedzia:
4“%?! \L ©® Klucz imbusowy 1,5 mm do
f wyrownania nakretek
® Klucz imbusowy 2,5 mm do
B srub M3
:N

- =

KROK 2 Przygotowanie ptyt bufora

Do kolejnych etapow przygotuj:
Ptyta bufora (6x)
Segmenter [segmentator] (1x)

Plate-holder [uchwyt ptyty] (4x)

D Sruba M3x30 (4x)

»9::999 Nakretka kwadratowa M3nS (4x)
y e Y
N
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8B. Montaz bufora CORE One

KROK 3 0dklejenie folii ochronnej z piyt

® Zdejmij folie ochronne z obu stron
ptyt bufora.

KROK 4 Nakretki segmentatora

\

N

@® Wez segmentator i ustaw tak, jak na ilustracji. Potdz go na ptaskiej stronie i obroc
tak, aby wieksze wyciecia byty skierowane od Ciebie.

® Umiesc cztery nakretki M3nS w odpowiednich kieszeniach na srodku. Wcisnij je do
konca.
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8B. Montaz bufora CORE One

KROK 5 Montaz ptyt bufora

N
© Zainstaluj pierwsza ptytke bufora w segmentatorze.
Upewnij sie, ze duze wyciecia w ptycie sa skierowane w Twoja strone.

@® Upewnij sie, ze dwa wieksze otwory w segmentatorze sa skierowane w
przeciwng strone (z dala od Ciebie).

® Umiesc¢ pozostate 5 ptyt w odpowiednich otworach w segmentatorze.

KROK 6 Monfaz uchwytow piyt

LA J

@® Przymocuj ptyty za pomocg uchwytu we wskazanym miejscu.
Upewnij sie, ze wszystkie ptyty sa prawidtowo osadzone.

@® Zainstaluj pozostate uchwyty tak, aby zespdt byt utrzymywany w zaznaczonych
pozycjach.
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8B. Montaz bufora CORE One

KROK 7 Sruby segmentatora

AN

® Przymocuj ptyty do segmentatora dwoma srubami M3x30 z jednej strony.

@ Dokrec¢ sruby w pozycji pokazanej na ilustracji, aby zapobiec wypadnieciu
nakretek M3nS z segmentatora.

©® Dokrec¢ pozostate dwie sruby M3x30 od drugiej strony.

KROK 8 Przygotowanie lewego i prawego uchwytu piyty

Do kolejnych etapéw przygotu;j:
Plate holder L [uchwyt ptyty L] (1x)
Plate holder R [uchwyt ptyty R] (1x)
Magnes 2x6x20 (12x)
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8B. Montaz bufora CORE One

KROK 9 Montaz magnesow

@® Umiesc wszystkie dwanascie
magnesOw w oznaczonych
otworach w obu uchwytach ptyt L i
R

@ Upewnij sie, ze wszystkie
magnesy sa wsuniete do kornca.
Orientacja magnesow nie ma
znaczenia.

KROK 10 Montaz uchwytu prawej i lewej piyty

@® Ustaw zespot tak, aby segmentator
znajdowat sie na gorze, z pozycja
oznaczong numerem 1 skierowana
W przeciwng strone, a pozycja
oznaczong numerem 5 skierowang
do Ciebie.

@® Zamontuj uchwyt ptyty L po lewej
stronie zespotu.

Magnesy powinny by¢
skierowane w przeciwnym
kierunku, w kierunku pozyc;ji 1.

©® Zamontuj uchwyt ptyty R po prawe;j
stronie zespotu.

Magnesy powinny by¢
skierowane w przeciwnym
kierunku, w kierunku pozyc;ji 1.
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8B. Montaz bufora CORE One

KROK 11 Segmenty bufora: przygotowanie czesci

o 2 2 2 2

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Segment bufora (10x)
& Upewnij sie, ze uzywasz najnowszej wersji segmentow bufora.
Kétko (5x)
tozysko kulkowe 693 2RS (5x)
Kotek 2,9x8,5 (5x)
Nakretka M3n (15x)
Sruba M3x6 (25x)

KROK 12 Monfaz segmentow (czesSc 1)

Umiesc tozysko w srodkowym otworze kotka.
@® Upewnij sie, ze tozysko jest wsuniete do konca, az zrowna sie z powierzchnia.

@® Powtdrz te czynnosé dla pozostatych czterech kotek.

MMU3 do CORE One (zmontowany)
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8B. Montaz bufora CORE One

KROK 13 Monfaz segmentow (czesc 2)

® Umiesc trzy nakretki M3n we wskazanych otworach w segmencie i wcisnij je do

konca.
@® Dodaj kdtko na srodku segmentu.
® Wsun kotek do konca przez srodek tozyska, az wskoczy do segmentu ponizej.

KROK 14 Montaz segmentow (czesc 3)

Przykryj zespot innym segmentem. Docisnij obie czesci do siebie, aby upewnic sie,
ze srodkowy watek jest rowniez osadzony w gornym segmencie.

Potacz obie czesci czterema srubami M3x6.
Odwrdc¢ zespot.
Wkrec piata srube M3x6 z drugiej strony.

Z16z wszystkie pozostate segmenty, uzywajac tej samej techniki.
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8B. Montaz bufora CORE One
KROK 15 Tuleje zaciskowe: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Tuleja zaciskowa (10x)

@® Umiesc¢ jedng tuleje zaciskowg we wskazanym otworze.

& Aby utatwi¢ montaz, moze byc¢ konieczne scisniecie palcami nézek kotnierza
zaciskowego podczas jego wsuwania. W przeciwnym razie jedna z nézek
kotnierza moze wysunac¢ sie na zewnatrz, powodujgc jego uszkodzenie.

@® Umiesc kolejny kotnierz zaciskowy w drugim otworze.

@® Umiesc kotnierze zaciskowe rowniez w czterech pozostatych otworach.
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8B. Montaz bufora CORE One
KROK 17 Montaz wktadow

Teraz przygotuj wszystkie 5 wktaddw i korpus bufora.

Wez jeden z wktaddw i przytrzymaj go za dwa uchwyty. Sci$nij uchwyty razem, aby
wsuna¢ wktad.

Umiesc wktad w korpusie bufora.
©® Upewnij sie, ze wktad jest prawidtowo wiozony.

$ Aby pozniej wyciggnaé wkiad, scisnij dwa uchwyty i wyciagnij go.

® Wibz wszystkie wktady do korpusu bufora.

KROK 18 Rurki PTFE: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
® Rurka PTFE 650 mm (5x)

/

/
/
//
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8B. Montaz bufora CORE One

KROK 19 Montaz rurek PTFE

® Wsun rurki PTFE w gdrne tuleje
zaciskowe w kazdym z wkiadow.
Wcisnij je do konca.

MMU3 do CORE One (zmontowany)

29



30

9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

MMU3 do CORE One (zmontowany)



9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 1 Wprowadzenie

® W tym przewodniku zmodyfikujemy Nextruder w CORE One, aby dostosowac go
do dziatania z MMU.

& Przed kontynuowaniem upewnij sie, ze filament jest roztadowany z drukarki.

Whytacz drukarke i odtacz ja od zasilania.

KROK 2 Woreczek z czesciami zamiennymi

Podczas konwersji Nextruderado
wersji wielomateriatowej natrafisz
na podobne, ale rdzne czesci.
Zalecamy przechowywanie czesci,

pure parts ktore nie bedg juz uzywane, w
torbie na czesci zamienne.

$ Nie martw sie, nasz przewodnik
jasno pokaze, ktore czesci mozna
ponownie wykorzystac, a ktore
nalezy odtozy¢ na bok.

@® Bierzmy sie do pracy!

MMU3 do CORE One (zmontowany)
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 3 Pofrzebne narzedzia

1]

15mm  20mm 25mm 3.0mm 6

Do tego rozdziatu przygotuj:
Klucz imbusowy 2,5 mm
Klucz Torx T8 / T10
Wkretak Torx T10

o -

KROK 4 Info 0 dyszach Prusa Nozzle

“Ra

P [ - —rE——
R 1 L | THOT1£08 |
=F
~a
e
L ) ()
= T —— ~ PRSI
¥ |

@® Sjdwa warianty dyszy Prusa Nozzle, ktore dostarczamy z drukarkami:
@® Mosiezna dysza Prusa Nozzle CHT high-flow (oznaczona CHT)
@® Standardowa dysza Prusa Nozzle (oznaczona PR)

@® CORE One jest domysinie wyposazona w dysze Prusa Nozzle CHT. Jednak dla

uzyskania optymalnej wydajnosci z MMU3, zalecamy przejscie na standardowa

dysze Prusa Nozzle.

@ Chociaz dysze o wysokim przeptywie rowniez moga by¢ uzywane, wymagaja

jednak specjalnych profili slicera dla dysz HF z duzymi objetosciami czyszczenia.

® Aby wymienic dysze, postepuj zgodnie z instrukcja.

& Po zakoniczeniu wroc¢ do niniejszej instrukcji, aby kontynuowaé montaz.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One
KROK 5 Demontaz gornej pokrywy

cobEIE

Otworz drukarke. Od wewnatrz siegnij do nitdow nylonowych z przodu po prawe;j
stronie gdrnej pokrywy. Wypchnij je, aby ja odblokowac.

Nastepnie wyciagnij nit od zewnatrz.

® Woyciagnij nity nylonowe z gonej pokrywy, stosujac te sama technike.

Zdemontuj gérny panel i zachowaj jako czes¢ zamienna.

KROK 6 Zabezpieczenie stotu

& Zalecamy zabezpieczenie stotu
grzewczego przed kolejnymi
czynnosciami!

Przykryj stot grzewczy
kawatkiem tkaniny lub innego
materiatu o odpowiedniej
grubosci. Ochroni to
powierzchnie przed
uszkodzeniami (porysowaniem)
podczas dalszych czynnosci.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 7 Przygotowanie uchwytu PTFE

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® extruder PTFE_holder [uchwyt rurki
PTFE ekstrudera] (1x)

KROK 8 Wyciggniecie rurki PTFE

Podnies kolanko Bowdena [Bowden-bend].

@® \Woyciagnij rurke PTFE z ekstrudera, naciskajac tuleje zaciskowg na ztaczce i
jednoczesnie wyciagajac rurke.

Nacisnij i przytrzymaj tuleje zaciskowa na ztgczce. Przytrzymujac ja, wcisnij
rurke PTFE, a nastepnie wyciagnij.

@® Zdemontuj kolanko Bowdena i zachowaj jako cze$¢ zamienna.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 9 Monfaz uchwytu PTFE

Zamontuj uchwyt PTFE [extruder_PTFE_holder] na uchwycie wiazki przewodow.
@® Upewnij sig, ze strona z okragtym otworem jest skierowana do przewodu.
® Wsun koniec rurki PTFE w uchwyt.

@ Dzieki temu oryginalna rurka PTFE do druku jednomateriatowego pozostanie
na swoim miejscu i bedzie mozna jg ponownie zamontowad, jesli drukarka
wroci do takiej konfiguraciji.

KROK 10 Demontfaz Nextrudera (czesc 1)

Wykrec¢ kluczem imbusowym 2,5 mm dwie sruby M3x10 mocujgce boczna
pokrywe.

@ Niektdre starsze wersje drukarek moga mie¢ dwie sruby z tbem T10.
® Zdejmij pokrywe.
Otworz obrotowa blokade docisku.

Odkrec sruby M3x25 mocujace pokrywe przektadni.
Pozostaw $ruby na miejscu - nie wyciggaj ich jeszcze catkowicie.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 11 Demontaz Nextrudera (czesc 2)

Wyjmij caty zespét przektadni z Nextrudera.

Zlokalizuj metalowa podktadke, ktéra powinna znajdowac sie miedzy przektadnig a
silnikiem. Moze by¢ przyklejona do przektadni.

Zatoz podktadke z powrotem na watek silnika, jesli z niego spadta.

g Czesci moga by¢ pokryte smarem. Wyczysé nadmiar smaru.

KROK 12 Demontaz Nextrudera (czesc 3)

Wykre¢ wkret dociskowy za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.
® Zdejmij docisk.
©® Odkrec¢ dwie sruby M3x30 napinajgce docisk wraz ze sprezynami.

@® Zdemontuj odchylang blokade docisku.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 13 Demontaz Nextrudera (czesc 4)

® Na gorze radiatora ekstrudera znajduje sie czujnik filamentu. Trzeba go
zdemontowac.

® Uzywajac szczypiec spiczastych, delikatnie wyciagnij czujnik filamentu z radiatora.

@ Postepuj bardzo ostroznie, jest tam sprezyna i bardzo mata kulka, ktéra moze
wypasc!
Jesli nie mozesz wyciagnac¢ zespotu czujnika filamentu, siegnij do otworu

filamentu za pomoca klucza imbusowego 2,5 mm, aby wepchna¢ stalowa kulke
do wewnatrz zespotu. Nastepnie wyciagnij czujnik filamentu.

Ten zespot czujnika filamentu nie bedzie uzywany z wielomateriatowg wersja
Nextrudera. Zalecamy przechowywanie go z cze$ciami zamiennymi.

KROK 14 Demontaz docisku

@® Bedziemy musieli zdemontowac docisk.
Wykrec¢ srube M3x6.

Rozdziel wydrukowane czesci.

® Odtdéz na bok do pozniejszego uzycia: tozyska, sworznie, tulejke dystansowg i
srube.

@® Wydrukowane czesci nie zostang ponownie uzyte. Odtoz je na bok, aby nie
pomieszaty sie z nowymi.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 15 Przygotowanie nowego docisku

Do kolejnych etapow przygotuj:

Idler-lever-a [dzwignia docisku A]
(1x) nowa czes¢

Idler-lever-b [dZzwignia docisku B]
(1x) nowa czes¢

tozysko 693 2RS (2x) wyciagniete
wczesniej

Sworzen 2,9x8,5 (2x) wyciagniety
wczesniej

Sruba M3x6 (2x) wykrecone
wczesniej

Tulejka dystansowa 13,2x3,8x0,35
(1x) wyciagnieta wczesniej

KROK 16 Montaz nowego docisku

/

@® Wez nowa dzwignie docisku A [Idler-lever-a].
©® Umies¢ dwa sworznie w odpowiednich otworach.
Natoz tozyska na trzpienie.
Przykryj ztozone czesci druga potowa dzwigni dociskowej [Idler-lever-b].
® Umiesc tulejke dystansowa w odpowiednim otworze.
@® Przymocuj czesci do siebie za pomocg sruby M3x6.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 17 Demontaz blokady docisku

Teraz musimy roztozy¢ na czesci odchylang blokade docisku [Idler-swivel].

Odkrec sruby za pomoca klucza Torx T10, przytrzymujac nakretki szczypcami
spiczastymi.

Odt6z na bok do pdzniejszego uzycia: nakretki M3nN i tulejke dystansowa.

Wydrukowane czesci i sruby nie zostang ponownie uzyte. Odtdz je na bok, aby nie
pomieszaty sie z nowymi.

KROK 18 Przygotowanie nakretki docisku FS

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:

Idler nut FS [nakretka docisku] (1x)
nowa czesé

@® Magnes 3x1 mm (1x)

@ W zestawie znajduja sie dwa
takie mate magnesy. Nalezy je
rozdzieli¢ i uzywac tylko
jednego. Drugi stuzy jako
zapasowy.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 19 Montaz nakretki docisku FS

Utoz nakretke docisku FS [idler nut FS w sposdb pokazany na ilustraciji.

® Umies¢ maty magnes 3x1 mm we wskazanym otworze w nakretce docisku FS
[Idler-nut-FS].

@® \Wcisnij magnes do konca w kieszen, az nie bedzie mozliwe wsunigcie go dale;j.

@ Polaryzacja / orientacja magnesu nie jest wazna. Drukarka automatycznie
dostosuje sie do niej podczas procesu kalibracji czujnika filamentu.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 20 Przygotowanie nowej blokady docisku

\.

/ )

@

; \//\

@

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Nakretka docisku FS (1x) z magnesem 3x1 mm w srodku
Swivel-B [odchylana blokada docisku - czes¢ B] (1x) nowa czesé
Swivel-A [odchylana blokada docisku - czes¢ A] (1x) nowa czesé
Nakretka samokontrujgca M3nN (2x)

Tulejka dystansowa 6x3,1x8 (1x) wyciggnieta wczesniej

Sruba M3x22 (2x)

& Ta sruba to nowy typ, ktory nie byt wezesniej uzywany w drukarce! Nie nalezy
ponownie uzywac starych srub, poniewaz majg one inne rozmiary i nie bedg
pasowad!

KROK 21 Montaz nowej blokady docisku 1

Wez czesc A blokady docisku [Swivel-A] i ustaw jak na ilustracji.

Umiesc srube M3x22 w otworze w poblizu grubszej koncowki blokady docisku A
[Swivel-Al.

Wsun tulejke dystansowa na srube.
Umiesc druga $rube M3x22 w drugim otworze w blokadzie docisku A [Swivel-Al.
Umies¢ nakretke docisku FS [ldler nut FS] na drugiej srubie M3x22.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One

KROK 22 Montaz nowej blokady docisku 2

@® Potdz zmontowanga blokade docisku jak na ilustraciji.

® W nakretce docisku FS [Idler nut FS] znajduje sie maty magnes. Upewnij sig, ze jest
na swoim miejscu.

@ Jesli magnes wypadt, to w opakowaniu znajdziesz zastepczy.
Wsun czesé B blokady docisku [Swivel-B] na sruby.

@® Zatdz nakretki M3nN na sruby. Delikatnie dokre¢ sruby, przytrzymujac nakretki
szczypcami spiczastymi.

& Nie dokrecaj nakretek zbyt mocno. Blokada docisku musi mie¢ mozliwosc¢
swobodnego poruszania sie.

KROK 23 Przygotowanie Srub dociskowych

® Do kolejnych etapéw przygotuj:
® Sruba M3x30 ze sprezynami (2x) wykrecone wczesniej

@ Bedziemy potrzebowac samych sprezyn. Stare sruby M3x30 nie zostang
ponownie uzyte.

Zdejmij sprezyny ze starych srub M3x30.
® Sruba M3x35 (2x) nowe, nieco dtuzsze.

& Ta $ruba to nowy typ, ktéry nie byt wczesniej uzywany w drukarce! Nie nalezy
ponownie uzywac starych srub, poniewaz majg one inne rozmiary i nie bedg
pasowac!

@® Screw guide [prowadnica srub] (1x)
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KROK 24 Monfaz Srub dociskowych

® Wez nowe sruby M3x35.

& Porownaj rozmiary srub. Oddziel stare sruby M3x30 od nowych srub M3x35,
aby sie nie pomieszaty.

@® Stare, krotsze sruby M3x30 nie zostang ponownie uzyte.
@® Przetoz sruby M3x35 przez prowadnice srub.
Zatdz sprezyny na obie sruby.

KROK 25 Demontaz przektadni

" _

5 # / > :;ﬁ il
< /

N N

® Wez zespot przektadni i rozdziel czesci od siebie.

Czesci moga by¢ pokryte smarem. Wyczys$¢ nadmiar smaru.

Odt6z na bok do pdzniejszego uzycia: pokrywe przektadni [PG-case], pierscien
przektadni [PG-ring], zespot przektadni [PG-assembly] oraz sruby M3x25.

® Wydrukowana przektadka gtdwna [main-plate] nie zostanie ponownie uzyta. Odtoz
ja na bok, aby nie pomyli¢ jej z nowym elementem.
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KROK 26 Przygotowanie przektadki gtownej

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Main-plate [przekfadka gtowna -
nowa] (1x)

T~

& Bedziemy potrzebowac nowej
przektadki gtéwnej [Main-
plate].

Jest ona inna niz oryginalnie
zamontowana w przektadni,
wydrukowana z PETG. Nie

\ nalezy ponownie uzywac starej

przektadki, poniewaz moze to

spowodowac nieprawidtowe
dziatanie drukarki!

@ Nowa przektadka gtowna
[Main-plate] jest wydrukowana
3D przy uzyciu technologii MJF.
Nie mozna odtworzyc tej samej
jakosci przy uzyciu druku FDM.

@® O-ring 24,5x1,5 (1x)

KROK 27 Montaz przektadki gtowne;

@® Po wewnetrznej stronie duzego otworu w nowej przektadce gtdwnej znajduje sie

rowek w ksztatcie litery V.

@® Umiesc¢ o-ring w rowku. Upewnij sig, ze jest prawidtowo osadzony.
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KROK 28 Przygotowanie Nextrudera do MMU

, Y

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
Wkret dociskowy M3x25 (1x)

@ Jesli Twoj Nextruder to wersja z
4 $rubami, ten konkretny typ
wkreta dociskowego nie jest

V
R
\ 5
2]

9. dotgczony do zestawu.
%@; MMU Tension screws assembly
"’ [$ruby napinajace MMU - zespot]
T (1x)
/ @® MMU Swivel assembly [odchylana

blokada docisku - zespdt] (1x)

MMU Idler assembly [docisk MMU -
zespot] (1x)

@® Main-plate assembly [przektadka
gtowna - zespot] (1x)

® PG-assembly [zespot przektadni]
(1x)

KROK 29 Montaz Nextrudera MMU 1

Dotoz zespdt docisku do ekstrudera.

Zamocuj go za pomocg wkreta dociskowego M3x25.

@ Jesli Twoj Nextruder to wersja z 4 srubami, mozesz uzyc¢ sruby M3x25, aby
tymczasowo przytrzymac zespot docisku.

@® Dotdz zespot odchylanej blokady docisku [Swivel-assembly] do ekstrudera.
Wystajgca czes¢ nakretki docisku FS [Idler nut FS] powinna pasowac do kieszeni
czujnika filamentu w radiatorze, jak na ilustracji.
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KROK 30 Monfaz Nextrudera MMU 2

@® Witoz sruby napinajace z prowadnica i sprezynami przez radiator i skieruj je w
strone blokady docisku.

@® Dokrecaj sruby docisku stopniowo, jedna po drugiej, az konce $rub zrownaja sie z
powierzchnig nakretki po przeciwnej stronie, jak na ilustraciji.

KROK 31 Montaz Nextrudera MMU 3

® Natoz nowy zespét przektadki gtdwnej [Main-plate assembly] na ekstruder,
upewniajac sie, ze wystajace czesci sg prawidtowo dopasowane do radiatora.

Wociecie w jednym z rogow jest zaprojektowane tak, aby pasowato do wkreta
dociskowego.
@® Upewnij sig, ze dzwignia blokady docisku jest prawidtowo dopasowana do wyciecia
w przektadce gtownej [Main-plate].

® Natoz zespét przektadni [PG-assembly] na watek silnika. Zachowaj szczegolna
ostroznosc podczas wktadania zespotu do otworu z o-ringiem.

& Zwroc uwage na wszelkie odksztatcenia lub uszkodzenia o-ringu. Upewnij sie,
ze o-ring jest prawidtowo osadzony w rowku w przektadce gtownej [Main-
plate]. Moze w tym pomoc lekkie poruszanie.
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KROK 32 Przygotowanie do montazu przektadni

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

PG-case assembly [pokrywa
przekfadni - zespot] (1x)

PG-ring [pierscien przektadni] (1x)
® Sruba M3x25 (3x)

©® PG-assembly-adapter [adapter
montazowy przektadni] (1x)

® Natoz adapter montazowy przektadni [PG-assembly-adapter] na zespot
przektadni, upewniajac sie, ze kota zebate czotowe sg prawidtowo wyrownane i
scisle przylegaja do kieszeni adaptera.

Ostroznie wsun pierscien przektadni [PG-ring] na adapter, delikatnie wciskajac go
do konca, az zablokuje sie na kotach zebatych.

Zwroc uwage na faze po jednej stronie zebow pierscienia przektadni [PG-ring].
Faza ta musi by¢ skierowana w strone zespotu przekfadni.

® Delikatnie obracaj adapter podczas wsuwania pierscienia przektadni [PG-ring]
na kota zebate, aby prawidtowo wyosiowac przektadnie.
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KROK 34 Montaz przekiadni 2

Zdejmij adapter, przytrzymujac przektadnie na miejscu.

Sprawdz, czy pierscien przekfadni [PG-ring] jest odpowiednio nasmarowany. W
razie potrzeby natdz niewielka ilo$¢ smaru, zgodnie z instrukcjg montazu
Nextrudera.

KROK 35 Montaz przektadni 3

Przykryj przektadnie pokrywa [PG-case].

@® Zamocuj jg trzema srubami M3x25.
® Dokrec sruby lekko.
@® Zamknij docisk i zabezpiecz go blokada.
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9D. Modyfikacja Nextrudera CORE One
KROK 36 Przygotowanie bocznej pokrywy Nextrudera

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

©® Pokrywa boczna Nextrudera (1x)
\ zdemontowana wczesniej

® Sruba M3x10 (1x) wykrecona
wczesniej

KROK 37 Montaz bocznej pokrywy Nextrudera

® Zatdéz ponownie pokrywe boczna. Najpierw zaczep jg od dotu, a nastepnie wcisnij
gorng czes¢ w kierunku Nextrudera.

@® Zamocuj ja przy pomocy $ruby M3x10.
& Gratulacje. Twoj Nextruder zostat pomyslinie przebudowany do wersji MMU.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 1G60rna pokrywa

® Przed zamontowaniem modutu
MMU nalezy zdjac gorny panel
drukarki, jesli nie zostat jeszcze
zdemontowany.

KROK 2 Rodzaje MMU3 do CORE One

VAN Sa dwie oficjalne wersje MMUS do
CORE One:

® Wersja Lite

& Jesli posiadasz te wersje,
przejdz do nastepnego
kroku

® Wersja Enclosed z gdrng
pokrywa

& Jesli posiadasz te wersje,
przejdz do Przygotowanie
gornej pokrywy.
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10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 3 (LITE) Przygotowanie mocowania MMU

& Kolejne instrukcje maja

zastosowanie do wers;ji Lite.
\ J, l @® Do kolejnych etapow przygotu;j:
iy ® CO_MMU_Holder (2x)
- = ® Sruba M3x10 (4x)
& <— ® Sruba M3x8 (2x)
B < ® Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
@® Nakretka samokontrujaca M3nN
(2x)
© Label-plate [przednia plakietka] (1x)

® Obrdé¢ modut.

® Umiesc dwie nakretki kwadratowe M3nS we wskazanych otworach z boku modutu.
Wcisnij nakretki do konca za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.

Sprawdz wyrownanie nakretki z gory. W razie potrzeby wycentruj jg kluczem
imbusowym 1,5 mm.
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KROK 5 (LITE) Montaz mocowan MMU 1

@® Umiesc nakretki samokontujace M3nN w szesciokatnych otworach w uchwytach.
Upewnij sie, ze ptaska czesé wchodzi pierwsza!

@® Przytdz uchwyty do modutu i wyrownaj je.

@® Upewnij sie, ze uchwyt oznaczony literg R znajduje sie po prawej stronie
modutu (strony sa odwrdcone, gdy urzadzenie jest odwrdécone do gory nogami).

Upewnij sie, ze strona z nakretkami M3nN jest skierowana do tytu.

& Uwazaj! Nakretki moga wypasc.

KROK 6 (LITE) Montaz mocowarn MMU 2

@® Przymocuj uchwyty do modutu czterema srubami M3x10.

Wyrownaj przednig plakietke z przednia czescig modutu MMU i przykrec jg do
uchwytow dwoma srubami M3x8.
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KROK 7 (LITE) Ustawienie MMU 1

@® Teraz umiescimy zespot MMU w gornej tylnej czesci drukarki.
Zaczep wyciecie w uchwytach MMU na przedniej czesci metalowego profilu.
® Oprzyj MMU o profil.

KROK 8 (LITE) Ustawienie MMU 2

Wysrodkuj modut na drukarce, aby wyrownac otwory na sruby.

® Siegnij do wnetrza drukarki, aby przykreci¢ modut dwoma srubami M3x8.

& Twdéj MMUS3 Lite jest teraz bezpiecznie zamocowany.
Przejdz do kroku Demontaz tylnej pokrywy.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 9 (ENC) Przygotowanie gornej pokrywy

& Kolejne instrukcje maja
zastosowanie do wersji Enclosed.

AL Pomin je, jesli masz wersje Lite
v Je) je .

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
® Gorna pokrywa MMU (1x)
© Kratka wentylacyjna (1x)

® CORE ONE ASSEMBLY MULTI
TOOL [multiool montazowy
CORE One] (1x) wersja E2 lub
nowsza

® Vent Nut [nakretka kratki
wentylacyjnej] (2x)

® Top Cover Lock [blokada gorne;j
pokrywy] (2x)

® Sruba M3x10rT (4x)
O-ring (2x)

KROK 10 (ENC) Montaz gornej pokrywy 1

© Wez kratke wentylacyjna.

©® Wsun dwie sruby M3x10rT przez otwory.

@® Zamontuj kratke wentylacyjng wewnatrz gornej pokrywy, upewniajac sie, ze sruby
sa catkowicie wkrecone.

Z drugiej strony zat6z o-ringi na $ruby.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 11 (ENC) Montaz gornej pokrywy 2
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® Dokrec sruby do nakretek w kratce wentylacyjne;j.
@® Uzyj multitoola, aby przytrzymac nakretki podczas dokrecania.

Dokre¢ sruby tak, aby kratka wentylacyjna pozostawata na swoim miejscu po
przesunieciu w bok. Upewnij sie, ze tatwo sie przesuwa.

KROK 12 (ENC) Montaz gornej pokrywy 3

e

® Zamocuj blokady na dolnej czesci gornej pokrywy.

® Upewnij sie, ze blokady sa ustawione zgodnie z ilustracja. Nastepnie przykrec je
dwoma srubami M3x10rT.

Dokrec sruby lekko. Przekrecenie blokad powinno by¢ mozliwe przy rozsadnej
sile.
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KROK 13 (ENC) Przygotowanie mocowania MMU

Do kolejnych etapow przygotuj:
CO_MMU _Holder (2x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
Sruba M3x10 (4x)

& Niektore wersje zmontowanych
jednostek moga mie¢ juz
fabrycznie zamontowane
uchwyty. W takim przypadku
mozna pominac¢ ich montaz.

® Obré¢ modut MMU.

® Umiesc dwie nakretki kwadratowe M3nS we wskazanych otworach z boku modutu.
Wecisnij nakretki do konca za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.

Sprawdz wyrownanie nakretki z gory. W razie potrzeby wycentruj ja kluczem
imbusowym 1,5 mm.
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KROK 15 (ENC) Montaz mocowan MMU

® Wez modut MMU i odwrdc go do gory nogami.
Przymocuj uchwyty do dolnej czesci.

Wyrdéwnaj ptaska przednig czesé uchwytow z modutem.

® Przykrec¢ uchwyty czterema srubami M3x10.

KROK 16 (ENC) Przygotowanie mefalowego uchwytu

~

®e
/

Do kolejnych etapow przygotuj:

MMU Metal Holder [metalowy uchwyt MMU] (1x)
Top Cover Holder [mocowanie gornej pokrywy] (2x)
Sruba M3x10rT (8x)
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KROK 17 (ENC) Montaz metalowego mocowania

® Ustaw metalowy uchwyt tak, aby wygieta czes¢ byta skierowana do gory, jak na
ilustracji.

® Przymocuj plastikowe uchwyty do metalowego uchwytu czterema $rubami M3x10.

ﬂ Upewnij sie, ze zaokraglona czes¢ wystaje poza krawedz, jak na ilustracji.

® Dokrec sruby.

KROK 18 (ENC) Montaz modutu

® Umies¢ modut MMU na metalowym uchwycie, wyrdwnujac jego plastikowe
uchwyty z wygieta czescia.

® Przymocuj modut MMU do blachy dwoma srubami M3x10rT z przodu.
@ Dokrec¢ sruby z umiarkowanag sita, aby nie zerwac¢ gwintu w czesci plastikowe;j.

@® Przymocuj modut dwoma pozostatymi srubami M3x10rT w dolnej czesci.
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KROK 19 (ENC) Przygotowanie do ustawienia MMU

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Sruba M3x10rT (4x)
Nakretka samokontrujgca M3nN

™~ o\ 2
S
\VDY

KROK 20 (ENC) Ustawienie MMU

: =3 /

® Umies¢ MMU wraz z metalowym uchwytem na drukarce. Upewnij sie, ze znajduje
sie on w tylnej czesci gornego wgtebienia, a MMU jest skierowany w strone
przedniej czesci drukarki.

® Ztytu przykrec zespdt dwoma srubami M3x10rT.

® Przytrzymaj nakretki boczne szczypcami spiczastymi i dokre¢ do nich dwie
sruby M3x10rT.
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KROK 21 Demontaz tylnej pokrywy 1

[CCeeeeerreeeret
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Od wewnatrz drukarki wykre¢ dwie sruby mocujace tylng pokrywe.

Z tytu drukarki przesun srodkowa pokrywe w dot.

Pociagnij dolng czes¢ pokrywy na zewnatrz, jednoczesénie przechylajac jej gérna
czes¢ w kierunku drukarki. Spowoduje to odczepienie jej od znajdujacej sie za nia
wigzki przewodow. Zdejmij pokrywe.

KROK 22 Demontaz fylnej pokrywy 2
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Wykrec¢ szes¢ srub mocujacych pokrywe xBuddy [xBuddyBox-cover].
® Zdejmij pokrywe, wysuwajac ja.
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KROK 23 Podtqczenie przewodow MMU

® Poprowadz przewod MMU w kierunku obudowy elektroniki.
Poprowadz przewod do obudowy xBuddy [xBuddy-Box] przez otwor na gorze.

® Podtacz przewod MMU do dedykowanegoztacza na ptycie rozszerzen xBuddy
Extension.

KROK 24 Montaz tylnej pokrywy 1

—
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@® Przymocuj pokrywe obudowy xBuddy szescioma srubami M3x4rT.
@ Upewnij sie, ze zaden przewdd nie jest przycisniety.

@® Zatdz ponownie tylng pokrywe, upewniajac sie, ze przewdd MMU przechodzi przez
otwor w gornej czesci.
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KROK 25 Montaz fylnej pokrywy 2

\\
|

COUEELS

Docisnij pokrywe do gory, tak aby cztery zaczepy zatrzasnety sie we wgtebieniach.

Dociskajac pokrywe do gory, przykrec¢ ja dwoma srubami M3x4bT od wewnatrz
drukarki.

KROK 26 Pobranie oprogramowania

3Dprinters  Materials  Parts & Acc smmanuwl Applicatic

Ve

& PrusaSlicer2.9.2

PrusaSlicer is an ope

C
pri
ch

B Windows @ MacOS Log in to Connect Try it now!

A Linux

® Wejdz na Prusa3D.com

©® Pobierz najnowszg paczke Sterowniki i aplikacje [Drivers & apps] z zaktadki
Oprogramowanie [Software].

& MMU3 na CORE One wymaga PrusaSlicera w wersji 2.9.2 lub nowsze;j.

Zainstaluj najnowsza wersje PrusaSlicera i otworz go.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 27 Konfiguracja Prusaslicera do MMU3

® Otworz Asystenta/Kreatora konfiguracji w PrusaSlicerze (z menu Konfiguracja >
Asystent/Kreator Konfiguracji).

Kliknij na Prusa Research i wybierz swoja drukarke w wersji z MMU.
@® Wybierz typ i rozmiar dyszy z listy.

® Kiliknij przycisk Zakoricz, aby zapisac¢ ustawienia.

@® W menu Drukarka: wybierz profil MMUS3, aby cigé modele.

KROK 28 Pobieranie plikow z firmware

Firmware & Downloads

i Firmware 6.2.4 (3.0.3) CORE One Handbook1.02

s

nnnnnnnnnnn

uuuuuuuuu

& Nalezy zaktualizowac¢ zarowno firmware drukarki, jak i modutu MMU. Kazde
urzadzenie wymaga zainstalowania oddzielnego pliku firmware . Nalezy zawsze
uzywac najnowszych kompatybilnych wers;ji.

& Wiecej informacji na temat kompatybilnosci drukarek znajdziesz w artykule
Kompatybilnos¢ MMUS.

@® Wejdz na strone z plikami dla MMUS3 na help.prusa3D.com

©® Pobierz najnowszy pakiet Firmware dla swojego modelu drukarki.
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10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 29 Aktualizacja firmware: drukarka

Firmware drukarki - plik .bbf
dla ptyty gtownej CORE One:
(np. COREONE_firmware_6.x.x.bbf)

Firmware ptyty gtéwnej MMU3:
(np. MMU3_FW3.0.3+896.hex)

Aktualizacja firmware musi zosta¢ przeprowadzona bezposrednio na module
MMU przy uzyciu komputera. W kolejnych krokach bedziemy wygrywaé¢
firmware do MMU.

Zaktualizuj firmware drukarki. Najpierw przenies plik do pamieci USB.

Wiacz drukarke i podtacz do niej pamie¢ USB. Nacisnij przycisk RESET, aby
ponownie uruchomic urzadzenie. Nastepnie wybierz opcje FLASH na ekranie, aby
rozpoczac¢ aktualizacje.
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KROK 30 Wigczenie modutu MMU

© SETTINGS

3 SETTING:
t Return
Filament Sensor This will change the
behavior of the filament
sensor. Do you want to
continue?

cutter

<

(2]

: Fan Check
-
) Q.

Input Shaper

5 User Interface

o

=<
(2]
=
-
o

& Po zakonczeniu aktualizacji firmware, upewnij sie, ze nie ma zatadowanych
filamentow ani w ekstruderze, ani w module MMU.

@® Przejdz do menu LCD > Ustawienia > MMU

i upewnij sie, ze opcja MMUjest ustawiona na [wi].

Ta opcja wiacza funkcjonalnos¢ MMU w firmware oraz zasilanie modutu MMU
niezbedne do aktualizacji FW.

@ Modut MMU przeprowadzi teraz test Selftest (bedg migac diody LED).
Poczekaj, az urzadzenie catkowicie sie uruchomi, zanim wydasz jakiekolwiek

polecenia. Od tej pory przycisk resetowania drukarki bedzie resetowat rowniez
modut MMU.

® Poniewaz ekstruder zostat przekonwertowany do wersji MMU, po wyswietleniu
monitu o ponowng konfiguracje czujnika filamentu, ktory powinien pojawi¢ sie od
razu, wybierz opcje "Kontynuuj".
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KROK 31 Wgranie firmware do MMU3 (czesc 1)

® Plik firmware MMUS nalezy wgra¢ do samego modutu MMU3. Znajdz ztacze
microUSB po prawej stronie modutu MMU3.

® Podtacz modut do komputera za pomoca dotaczonego przewodu microUSB.

Na komputerze wybierz odpowiedni plik firmware dla MMU zgodny z posiadanym
modelem drukarki.

KROK 32 Akfualizacja firmware: MMU3 (czesc 2)

' ’ﬁfi"’/"'ll—f /L

® Otworz PrusaSlicer i z menu wybierz Konfiguracja -> Flash firmware drukarki

Kliknij Przegladaj i wybierz plik obrazu firmware MMUS3 na swoim komputerze.
(np. MMU3_FW3.0.3+895.hex)

® Port szeregowy powinien zosta¢ automatycznie wykryty.

Nacisnij Skanuj ponownie, aby upewnic¢ sig, ze drukarka pojawia sie w
kolumnie Port szeregowy.

® Wcisnij przycisk Flash!
® Poczekaj, az pojawi sie komunikat Flashowanie firmware powiodto sie!
® Odtacz przewdd USB po zakoriczeniu flashowania.

@ W przypadku probleméw z flashowaniem firmware, zajrzyj do naszego artykutu z
mozliwymi rozwigzaniami problemadw.

MMU3 do CORE One (zmontowany) 67


https://help.prusa3d.com/pl/article/firmware-updating-and-flashing-problems_2225
https://help.prusa3d.com/pl/article/firmware-updating-and-flashing-problems_2225

10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 33 Osiowanie przektadni

LIBRATIONS & TEST

2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration

4 Loadcell Test

5 Z Axis Test

6 Heater Test

7_Gears Calibration

8 Filament Sensor Calibration

@® Teraz musimy skalibrowac

przektadnie planetarng w
Nextruderze.

Na ekranie przejdz do Sterowanie
Kalibracje i testy — Kalibracje i testy,
nastepnie wybierz Osiowanie
przektadni.

@® Po przejsciu do czesci
Osiowanie przektadni wybierz
Kontynuuj i postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie.

@® Podczas osiowania przektadni zostanie wyswietlony monit:

Upewnij sie, ze odchylana blokada docisku [idler-swivel] jest w pozycji

otwartej - podniesiona.

Poluzuj trzy sruby z przodu przektadni o 1,5 obrotu.

@ Drukarka wykona automatyczne osiowanie przektadni. Proces ten nie jest

widoczny z zewnatrz.

Po wyswietleniu monitu dokre¢ sruby w sposob wskazany na ekranie.
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KROK 35 Kalibracja czujnika filamentu MMU

@® Po zakoniczeniu osiowania przektadni powinien zosta¢ wyswietlony monit o
przejscie do kalibracji czujnika filamentu.

@ Musimy zaczac¢ bez filamentu w ekstruderze.
Zablokuj blokade docisku [idler-swivel].
® Przygotuj filament do kalibracji i wybierz opcje Kontynuu;.
& Nie wsuwaj filamentu, zanim nie zostanie wyswietlony odpowiedni monit!

® Po wyswietleniu monitu wtéz koncowke filamentu w otwor w gdrnej czesci
ekstrudera.

® Woyciagnij filament po zakoriczeniu kalibracji.

KROK 36 Pasek stanu - stopka

Filame; sensor
Print Fan t
Hotend Fan

Heater Voltage

Input Voltage

Heater Current

® Wiaczenie jednostki MMU powoduje automatyczne wyswietlenie informacji o
czujniku filamentu i czujniku Finda na pasku stanu na wyswietlaczu.

@® Aby zmieni¢ ustawienia, przejdz do menu Ustawienia Interfejs uzytkownika
Stopka - Interfejs uzytkownika Stopka - Stopka.

@® Wartosci czujnika sa rowniez wyswietlane w menu Info > Sensor Info.
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KROK 37 Przygotowanie do kalibracji czujnika SuperFINDA

® Jesli modut MMU3 zostat zmontowany przez Ciebie, czujnik SuperFINDA
wewnatrz wybieraka musi zostac skalibrowany.

@ W fabrycznie zmontowanych modutach MMU3 mozesz pominac kalibracje.
® W kolejnym kroku skalibrujemy pozycje czujnika.

& KRYTYCZNIE WAZNE jest, aby zaréwno czujnik filamentu w ekstruderze, jak i
czujnik SuperFINDA dziataty prawidtowo. W przeciwnym razie caty modut nie
bedzie funkcjonowat poprawnie.

Jako punkt wyjsciowy ustaw dolng powierzchnie czujnika na rowni z gérna
krawedzig okienka inspekcyjnego na wybieraku.

® Gdy w wybieraku znajduje sie filament, stalowa kulka podnosi sie i powinna zostac
wykryta przez czujnik SuperFINDA. Upewnij sie, ze odlegto$¢ miedzy kulka a
czujnikiem jest doktadnie skalibrowana.
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KROK 38 Kalibracja czujnika SuperFINDA

Wsun filament o zaostrzonej koricéwce w otwor w mosieznej ztagczce z przodu.

Spojrz na czujnik SuperFINDA z gory - wsuniecie filamentu powoduje podnoszenie
stalowej kulki wewnatrz, przy czym czerwone swiatto powinno gasnac.

@® Czerwone $wiatto = nie wykryto filamentu = FINDA 0 / OFF [wyl]

Brak swiatta = wykryto filament = FINDA 1/ ON [wi]
® Jesli swiatto wcigz swieci, obniz czujnik SuperFINDA odrobine.
Jesli swiatto nie wiacza sie, podnies czujnik SuperFINDA odrobine. Aby to zrobic,
poluzuj srube z boku, przestaw czujnik i dokre¢ srube ponownie.

® Obserwuj odczyty czujnika na wyswietlaczu LCD (Informacje -> Informacje o
sensorach -> FINDA ). Uwaga: odczyty czujnika na wyswietlaczu LCD maja
niewielkie opdznienie; postepuj powoli.

& Powtarzaj test, dostosowujgc wysokosc czujnika SuperFINDA az do uzyskania
wiarygodnych odczytéw za kazdym razem, gdy wktadasz i wyjmujesz filament.

KROK 39 Side Filament Sensor Check

Visit the menu Settings > Filament Sensors and verify the Side Filament Sensor is
turned on.

@ Even if the sensor is not used, it must remain enabled; otherwise, the printer
may falsely trigger the FSENSOR TOO EARLY error.

Make sure no filament is physically inserted into the side sensor.
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KROK 40 Ekran z kodem btedu (czesc 1)

@® Pozniej, jesli cos pdjdzie nie tak podczas pracy, pojawi sie ekran btedu MMU.
Zobacz przyktadows ilustracje; pierwszy wiersz opisuje krotko, czego dotyczy btad.

@® prusa.io/04101 to adres internetowy, pod ktorym mozna zapoznac sie ze
szczegotowym artykutem na temat tego problemu i sposobu jego rozwigzania.

@ Kod QR pozwala uzyskac szczegotowy opis.

Status czujnika filamentu jest zawsze wyswietlany w sekcji stopki ekranu btedu,
aby pomdc w diagnostyce.

® Obok znajduje sie status czujnika Finda.

(Nalezy pamietac, ze odczyt stanu FINDA na wyswietlaczu LCD ma niewielkie
opoznienie).
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KROK 41 Ekran z kodem btedu (czesc 2)

® W dolnej linii znajduja sie przyciski rozwigzan. Niektore btedy majg wiele
rozwigzan.

® Mozesz rowniez odwiedzic strone ze szczegotowym opisem btedu uzywajac kodu
QR.

Modut MMU znajdujacy sie w stanie btedu jest rowniez sygnalizowany miganiem
jego diod LED.

@® W stanie BEEDU przyciski na module MMU moga by¢ réwniez uzyte do jego
rozwigzania.

® Srodkowy przycisk zwykle powiela funkcje przyciskow rozwigzania na LCD.
& Uwaga, jesli modut MMU jest w stanie BEZCZYNNOSCI, przyciski maja inne

funkcje. Np. jesli filament nie jest zatadowany, przyciski boczne moga by¢ uzywane

do przesuwania wybieraka w prawo i w lewo. Wiecej na ten temat pdznie;j.
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KROK 42 Rurka PTFE MMU-ekstruder: przygotowanie czesci

/ \‘
/

® Do kolejnych etapow przygotuj:
©® Rurka PTFE MMU-ekstruder (1x)

& Uzywaj wytgcznie dostarczonej rurki PTFE.
Wersja Enclosed: 390 mm
Wersja Lite: 450mm
Nie stosuj ponownie krotszej rurki 360 mm z MK4/S lub innych drukarek!

® Szybkoztaczka M5-4 (1x)
@ Ztaczka moze wygladac nieco inaczej, jesli uzywasz tej z MK4S.
Fitting Cover [nasadka ztgczki] (1x) wymagana tylko w wersji Enclosed

Tuleja zaciskowa (1x) potrzebna jedynie w wersji Enclosed.

KROK 43 Rurka PTFE MMU-ekstruder 1

B

{udl €=

7

® Whkrec¢ ztaczke w M5-4 w wybierak [Selector] i dokre¢ za pomoca klucza
uniwersalnego.

@® Podtacz rurke PTFE faczaca MMU z ekstruderem do wybieraka. Upewnij sie, ze
rurka jest catkowicie wsunieta w zfgcze.

@® Szybka wskazowka: jesli chcesz wyciagnac rurke PTFE ze ztaczki, wcisnij
kotnierz zaciskowy. Najpierw wcisnij kotnierz zaciskowy, przytrzymaj go w tej
pozycji, a nastepnie wcisnij rurke PTFE i dopiero potem wyciagnij.

74 MMU3 do CORE One (zmontowany)



10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 44 MontaZ pokrywy (ENC)

& Ta czynnosc jest wymagana tylko w wersji Enclosed.
Wsun tuleje zaciskowa w mniejszy otwor w pokrywie ztgczki [Fitting coverl].
@ Zebra tulei zaciskowej nalezy $cisnaé do $rodka, aby weszty w pokrywe.

Zatoz pokrywe ztaczki na ztaczke ekstrudera.

KROK 45 Rurka PTFE MMU-ekstruder 2

® Wsun koniec rurki w ztaczke na ekstruderze.

Upewnij sie, ze tulejka jest wsunieta do korica.
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KROK 46 Kalibracja dtugosci rurki PTFE

& Nalezy ustawi¢ w firmware dtugosc rurki tgczacej MMU z ekstruderem.
@® Otworz menu Ustawienia Sprzet MMU - Sprzet MMU - MMU
Ustaw diugosé:
$ Wersja Enclosed: 390 mm.

Wersja Lite: 450 mm.

KROK 47 (ENC) Montaz gornej pokrywy

® Jesli masz wersje Enclosed, zamknij gore drukarki pokrywa.

Najpierw zaczep z tytu, a potem oprzyj o drukarke.
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KROK 48 Podtgczenie bufora

@® Przymocuj zespot bufora po prawej stronie drukarki.

Upewnij sie, ze magnesy sa prawidtowo zamocowane do panelu bocznego
drukarki.

KROK 49 Podtqgczenie rurek PTFE

® Podtacz piec rurek PTFE z modutu MMU do wolnego rzedu tulei zaciskowych na
buforze, upewniajac sie, ze numeracja jest zgodna zaréwno na buforze, jak i na
module MMU.

Pozostate rurki PTFE z bufora sg podtaczone do stojakdw na szpule.

@ W nastepnym kroku zamocujemy stojaki szpul.
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KROK 50 Ustawienie stojakow na szpule

@W@

® O

$ Gratulacje! Najtrudniejszy etap za nami.
@® Ustawienie bufora i szpul z pierwszej ilustracji jest tym, ktore chcemy osiagnaé.
Umiesc stojaki na szpule oraz bufor tak, jak na ilustracji.

Rurki PTFE powinny przechodzi¢ od uchwytéw szpuli do bufora, nastepnie z
bufora do tylnej czesci MMU.

Podtacz rurki PTFE z bufora do kazdego stojaka szpuli.

& Zwroc¢ uwage na pozycjonowanie stojakow na szpule. Wazne jest, aby filament miat
jak najprostsza $ciezke i aby nic go nie zaktdcato. Rurki PTFE nie powinny byc¢ zbyt
mocno zgiete. W przeciwnym razie filamenty beda sie zacinac.
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KROK 1Przygotowanie filamentu

e,,
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Moglibysmy teraz przejs¢ do zatadowania filamentow i wydrukowania modelu
testowego! Ale najpierw:

Przygotuj co najmniej pie¢ réznych filamentéw PLA i upewnij sig, ze kazdy z nich
ma ostra koncowke, tak jak na ilustracji.

® Filamenty muszg mie¢ ostre koncowki, aby mozna je byto prawidtowo zatadowac
do MMU, a takze do drukarki. Jesli koncowka jest zdeformowana, wygieta lub ma
wiekszg srednice, nie zostanie prawidtowo zatadowana.

@® Przejrzyj ostatnie 40 cm(15") kazdego filamentu. Upewnij sig, ze nie ma w nim
zadnych wgtebien. Czasami, gdy filament sie zatnie, koto radetkowane potrafi
wyztobi¢ w nim wgtebienie. Takie miejsce na filamencie nie zostanie ztapane i
przesuniete z MMU do drukarki, dlatego trzeba odciac¢ ten odcinek.

® Jesli koncowka filamentu jest wygieta, nalezy jg wyprostowacé. Filament musi by¢
idealnie prosty.

& Uzywaj tylko wysokiej jakosci filamentu z gwarantowana niska odchytka srednicy.
W przypadku problemoéw z tadowaniem/roztadowywaniem filamentu w przysztosci,
wrdc¢ do tego etapu instrukcji. Upewnij sig, ze filament jest suchy. Filamenty
podatne na wchtanianie wilgoci moga nie by¢ w stanie uformowac ostrej koncowki
podczas pracy MMU.

KROK 2 Sugerowany uktad filamentu

Potoz piec¢ szpul filamentu na stojakach. Upewnij sig, ze szpule nie kolidujg ze soba.
® Woyreguluj kazdy stojak tak, aby szpula prawidtowo przylegata do rolek.
@® Sprawdz, czy szpula moze sie swobodnie obracac i nic jej nie przeszkadza.

@ Pamietaj, ze MMU3 jest kompatybilny z kilkoma modelami drukarek, wiec czesci
przedstawione na ilustracjach moga nieznacznie rézni¢ sie od Twoich. Ogolna
procedura jest jednak taka sama.
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KROK 3 tadowanie filamentu przez bufor

Wyjmij kasete na filament 1 z bufora.

Wsun koncowke filamentu w dolng rurke PTFE przymocowang do stojaka na
szpule.

Wsuwaj filament w rurke PTFE, az pojawi sie w odpowiedniej kasecie bufora.

® Wez koncowke i przeprowadz jg przez kasete do drugiej rurki PTFE, ktdra biegnie
do modutu MMU. Nie wsuwaj go jeszcze do konca w MMU.

KROK 4 tadowanie filamentow do MMU

Sheet [Texturl] > Main &
S >Preload to WU . Load all
Load to nozzle & » SR, s?Load filament 1
Unload filament =+ e Load filament 2

W drukarce przejdz do Filament tadowanie do MMU - tadowanie do MMU.
(Menu tadowanie do MMU w MK3S/+) - tadowanie do MMU w MK3S/+)

® Wybierz Filament 1. Modut MMU ustawi docisk w pierwszej pozycji i zacznie
obracac¢ watkiem z kotami radetkowanymi do momentu zatadowania filamentu.

Kontynuuj wsuwanie koncdwki odpowiedniego filamentu w rurke PTFE z bufora do
MMU, az poczujesz, ze filament jest wciagany.

VAN Pamietaj, ze koncowka filamentu musi by¢ prosta i ostra, aby mozna ja byto
prawidtowo zatadowac.
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KROK 5 Zamknigcie bufora

Po pomysinym zatadowaniu danego filamentu do MMU, nalezy wiozy¢ jego kasete
z powrotem do bufora.

@® Powtdrz ten sam proces dla innych pozycji filamentu, az pomysinie zatadujesz
wszystkie pie¢ filamentéw do MMU.
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KROK 6 Pro tip: Ladowanie za pomocg przyciskow.

=1V

lal2l3lalsl
® ORIGINAL PRUSA MMU3

® Mozna rowniez zatadowac filament do modutu MMU za pomoca przyciskow na
urzadzeniu. Nastepnym razem, gdy bedziesz tadowac filament, uzyj preferowane;j
metody. Albo z menu LCD, albo za pomoca fizycznych przyciskow.

® Podczas gdy MMU jest bezczynny; (wskazywane przez WSZYSTKIE diody
LED WYEACZONE)

® Srodkowy przycisk uruchamia lub przerywa tadowanie filamentu do MMU.

Boczne przyciski przesuwajg wybierak w lewo i w prawo, aby przetaczaé
pozycje filamentu.

® Uzyj przyciskow bocznych, aby przesunac wybierak do zadanej pozycji filamentu,
ktora jest wskazywana przez ustawienie wybieraka w jednej z linii na plakietce.

©® Trwajacy proces tadowania jest sygnalizowany mrugajaca zielona dioda LED dla
odpowiedniej pozycji filamentu.
@ Stabilne zielone $wiatto LED oznacza, ze dany filament jest zatadowany do
ekstrudera.

Uwaga: po wydaniu polecenia modutowi MMU nalezy odczekaé i pozwoli¢ mu
zakonczyc operacje. Nie spiesz sie. Nie baw sie drukarka w miedzyczasie. Pozwol
najpierw skonczy¢ zadanie wykonywane przez MMU (bazowanie, tadowanie,
roztadowywanie).
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KROK 7 Test tadowania (czesc 1)

Main

2Load all

Load filament 1
Load filament 2

AGINAL PRUS

Test All
Test Filament 1

Srooldoin LOFf]
Cutter 0ff]
MMU Mode [Stealthl
*Loading Test *

© set Ready

DA - -

Live Adjust Z

Sy, Loading Test >

Mesh Bed Leveling

Test Filament 2

@ calibrations & sts

@® Przejdz do menu Sterowanie Testtadowania- Test fadowania
(W MK3S/+: Menu Ustawienia Testfadowania - Ustawienia Test tadowania -
Test fadowania)

® Wybierz typ filamentu do nagrzania drukarki (PLA)

Wybierz Test wszystkich / Zataduj wszystkie.
Mozesz rowniez przetestowac wszystkie filamenty od 1 do 5 recznie.

Modut MMU zataduje teraz, a nastepnie roztaduje wszystkie piec filamentow, aby
sprawdzi¢, czy wszystkie mozna tadowac i roztadowywac poprawnie.
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KROK 8 Test tadowania (czesc 2)

loading filament

Loading filament 1

©® Mozesz podejrzec status czujnika filamentu w obszarze "stopki” ekranu LCD, aby
sprawdzi¢, czy prawidtowo wykrywa filament.

® W MK3S+ podczas tadowania filamentu do ekstrudera, test tadowania wyswietla
wypetnione prostokaty na dole LCD, jesli czujnik wykrywa filament.

@® Jesli zamiast niektorych petnych blokow pojawiajg sie linie, oznacza to, ze
czujnik filamentu w ekstruderze daje nieregularny odczyt i moze wymagacé
dodatkowego dostrojenia.

@® Jesli kilka prob tadowania nie powiedzie sie, wyswietlony zostanie odpowiedni
ekran btedu.

KROK 9 Kalibracja pierwszej warstwy i 0si Z (opcjonalnie)

& WAZNE: Ten krok jest konieczny w przypadku MK3S+ / MK3.5, jesli wczesniej
wykonywane byty jakiekolwiek prace z gtowica ekstrudera. Jesli jedyng
modernizacjg byta zamiana poprzednio uzywanego komina na nowy, mozesz
pomingc¢ nastepny krok i uzy¢ funkcji Live Adjust Z jak zwykle, aby dostroic¢
pierwszg warstwe.

® Przejdz do menu LCD - Kalibracja - Kalibracja Z.

@® Nastepnie uruchom Kalibracje pierwszej warstwy.
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KROK 10 Wydruk testowy

H
=

@

@ Musimy wydrukowac obiekt testowy, aby sprawdzi¢, czy wszystko dziata
poprawnie. Nie martw sig, to bedzie szybki wydruk.

® Odwiedz MMU3 Test objects na Printables.com
@® W sekgji Pliki do druku pobierz G-code pociety dla Twojego modelu drukarki.

L1
E

H
E

@® Zapisz plik .gcode lub .bgcode w pamieci USB i wydrukuj obiekt testowy.

KROK 11 Mapowanie narzedzi (CORE One / MK3.5 / MK4)

© PRINT CB17:03 3 © TOOLS MAPPING Cm17:04

OR_TEST_0.4n_0.2mm_PLA_MK3.5MMU3_1hom 2 4 6-Code filaments Printer tools

\‘£ 1. PLA

2. PLA 2. PLA

3. PLA ] 3. PLA
4. PLA 4. PLA

5. PLA e 5. PLA &

Ready to print

BACK FILAMENT PRINT

® Po rozpoczeciu drukowania pojawia sie ekran mapowania narzedzi. Umozliwia to
zmiane przypisania ekstrudera z okreslonym kolorem na inny w razie potrzeby.

@® Po lewej stronie znajduje sie lista wymaganych materiatow i ich koloréw,
okreslonych w pliku G-code.

@® Po prawej stronie znajduje sie lista materiatow aktualnie dostepnych na
drukarce, ktére zostang uzyte do wydrukowania obiektu.

Na przyktad, jesli G-code wymaga pomaranczowego filamentu w pierwszej
pozycji, ale masz pomaranczowy zatadowany w piatej pozycji, wybierz pierwszg
pozycje w lewym menu, a nastepnie przypisz ja do piatej pozycji po prawe;j
stronie.

@ Dotknij dwukrotnie pozycje filamentu lub uzyj pokretta, aby wybra¢ numer
filamentu.
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https://www.printables.com/pl/model/532417-multi-material-test-objects
https://help.prusa3d.com/pl/article/tools-mapping-xl_668277

11. Pierwsze uruchomienie

KROK 12 Modele 3D do wydrukowania

@® Aby jeszcze doktadniej przetestowac swoj nowy MMU3, zajrzyj na kolekcje modeli
testowych MMUS3 na Printables.

Zalecamy wydrukowanie uroczej owieczki, ktora od poczatku byta maskotka MMU.

KROK 13 Drukuj i podgza;j za Podrecznikiem

PRUSA
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ENG
7 JOSEF PRUSA §

3D PRINTING
HANDBOOK

FORTHE ORIGINAL PRUSA MMU3

® Rozpocznij drukowanie i poczekaj, az sie zakonczy. W miedzyczasie mozesz
przeczytac dotgczony do zestawu Podrecznik.

® Wszystkie informacje dotyczace kalibracji, ustawienia drukarki, aranzacji bufora,
szpul oraz porady rozwigzywania problemoéw znajdziesz w "Podreczniku”
Aby pobrac "Podrecznik” lub gdy napotykasz jakiekolwiek problemy, odwiedz nasza
Baze Wiedzy: https://help.prusa3d.com/pl/tag/mmu3/

® Jesli podczas drukowania wystgpia jakiekolwiek problemy, postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie lub odwiedz fagcze pokazywane na ekranie
LCD.
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https://www.printables.com/pl/@Prusa3D/collections/3196
https://www.printables.com/pl/@Prusa3D/collections/3196
https://help.prusa3d.com/pl/tag/mmu3/

11. Pierwsze uruchomienie

KROK 14 Przygotowanie plikéw G-code / wtasnych modeli

Masz juz wydrukowane wszystkie dotaczone modele wielomateriatowe od nas, a
takze te dostepne na http://Printables.com? Czas wydrukowa¢ wtasne projekty!

Najprostszym sposobem na stworzenie kolorowego obiektu z jednej bryty jest
Funkcja malowania multi-mterial w PrusaSlicerze.

Podstawy sa opisane tutaj: Przygotowanie plikow G-code do druku Multi-material

Do drukowania logotypow lub etykiet tekstowych przydatna moze by¢ rowniez
funkcja automatycznej zmiany koloru na danej warstwie. Wystarczy pociac obiekt,
wybrac okreslong wysokos$¢ warstwy, klikna¢ matg pomaranczows ikone "+" obok
znacznika wysokosci i wybra¢ zadang pozycje filamentu MMU (numer ekstrudera).

KROK 15 Tworzenie wtasnych modeli do Multi-material

88

Jesli masz wtasny model z wieloma brytami, przydatny moze okaza¢ sie poradnik
Eksport modeli z Fusion 360.

Jesli projektujesz model z jedng bryta, ktorej czes¢ ma by¢ pomalowana MMU,
upewnij sie, ze kazdy element jest oddzielony ostrg krawedzia, aby madc pozniej
uzy¢ funkcji inteligentnego wypetnienia dostepnego w narzedziu do malowania
MMU w PrusaSlicerze.

Jesli masz skomplikowany plik STL, ktéry nie moze by¢ tatwo pomalowany za
pomoca MMU, mozesz wyprobowac bardziej wyrafinowany sposdb Podzielenie
STL z pojedyncza bryta lub Podzielenie STL na wiele czesci za pomoca
MeshMixera.
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http://Printables.com
https://help.prusa3d.com/pl/article/multi-material-painting_262620
https://help.prusa3d.com/pl/guide/creating-mmu-models-g-code-preparation-for-multi-material-print-v3-0_87688
https://help.prusa3d.com/pl/article/colorprint-with-the-mmu_124861#przyklady
https://help.prusa3d.com/pl/guide/creating-mmu-models-export-model-from-fusion-360_105680
https://help.prusa3d.com/pl/guide/splitting-stl-with-single-compact-part_106640
https://help.prusa3d.com/pl/guide/splitting-stl-with-single-compact-part_106640
https://help.prusa3d.com/pl/guide/splitting-stl-using-meshmixer_106112
https://help.prusa3d.com/pl/guide/splitting-stl-using-meshmixer_106112

11. Pierwsze uruchomienie

KROK 16 Praca MMU z pojedynczym materiatem

$ Czy wiesz, ze modut MMU3 moze by¢ rowniez uzywany do wygodniejszego
drukowania pojedynczych materiatow?

@® Do modutu MMU mozesz zatadowac do pieciu ulubionych materiatow.

@® W CORE One/MK3.5/MK4S, uzyj zwyktego profilu CORE One/MK3.5/MK4S
do ciecia. Drukarka pozwoli Ci wybrac¢ filament, ktorego chcesz uzyc.

Na MK3S+ potnij obiekt za pomocg profilu MMU3 Single i rozpoczaé
drukowanie. Nastepnie na wyswietlaczu LCD wybierz filament, ktérego chcesz
uzyc.
@® Jeslijuz podczas ciecia wiesz, ktdrego z pieciu materiatdéw uzyé, mozesz uzyé
profilu MMUS3 i przypisac¢ obiektowi jeden kolor (numer ekstrudera).

@® Jesli skonczy sie filament, drukowanie moze by¢ kontynuowane automatycznie przy
uzyciu funkcji SpoolJoin. Wiecej informacji znajdziesz w artykule SpoolJoin.

KROK 17 Poczestuj sie

. & Wiemy, ze to dtugo wyczekiwana
N chwila! Brzmi jak zastuzona
przerwa! Delektuj sie zelkami
Haribo i obserwuj prace drukarki. A
tak przy okazji, co drukujesz?
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https://help.prusa3d.com/pl/article/spooljoin-mmu2s_134252
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