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1. Konwersja

KROK 1 Wprowadzenie

@® W tym przewodniku bedziemy
modernizowac konfiguracje MK4S
MMU3 do CORE One MMUS.

@® Instalacja MMU3 wymaga
modyfikacji ekstrudera. Zanim
jednak do tego przejdziemy,
musimy dokonac¢ kilku innych
poprawek.

® Szybko przejrzyjmy kluczowe
punkty, ktéore omowimy w tym
przewodniku:

KROK 2 Informacje o czesciach drukowanych zestawu do konwersji

& W zaleznosci od wersji MMUS, ktorg planujesz ztozy¢, przed przystgpieniem do
montazu moze by¢ konieczne wydrukowanie kilku czesci.

@® Zestaw MMU3 Enclosed Conversion kit (do CORE One)
zawiera wszystkie czesci drukowane

A Zestaw MMUZ3 Lite Conversion kit (do CORE One)
wymaga wydrukowania nowych czesci plastikowych bufora i samego modutu.
Pobierz pliki z Printables.com
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1. Konwersja

KROK 3 Sprawdzenie wersji MMU3

|
g &

® Podczas produkcji MMU3 wprowadzono kilka zmian sprzetowych.

@ CORE One jest kompatybilna tylko z najnowszymi wersjami modutu MMU3, czyli
wspotpracujacymi z MK4S. Moduty MMU z innych drukarek moga nie by¢
kompatybilne z CORE One!

©® Sprawdz ztaczki PTFE. Wszystkie czarne sg kompatybilne, ale nie wszystkie
niebieskie.
® Kompatybilne niebieskie ztagczki to wytacznie te o srednicy wewnetrznej 2,6
mm, dostarczane od kwietnia 2024 r. (dotaczone do MMU3 do MK4S).

Jedna ztaczke nalezy ponownie wykorzystac z uzywanego MMU3. W razie
watpliwosci zalecamy zakup czarnej ztgczki w naszym sklepie internetowym.

KROK 4 Sprawdzenie bufora

. "

® MK4S MMU3 powinien juz korzysta¢ z kompatybilnych nowszych kaset
buforowych, w wersji B. Wersja A nie jest kompatybilna, ale mozna ja
zaktualizowac.

Sprawdz tyt modutu MMUS. Jesli nad ptytka PD znajduje sie ostona, oznacza to
najnowszg wersje plastikowych czesci.

@® Jesli posiadasz starszg wersje, zalecamy aktualizacje pokrywy elektroniki do
najnowszej wersji oraz dotozenie pokrywy ptytki PD.
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1. Konwersja

KROK 5 Odtqczenie rurek PTFE

Odtacz rurki PTFE od stojakow szpul.
@® Odtacz rurki PTFE taczace kasety bufora z modutem MMUS.
® Zdejmij bufor z drukarki.

KROK 6 Odtqczenie rurek PTFE 2

@® Odfacz rurke PTFE taczaca modut
—7 MMU z ekstruderem.

& Pozbadz sie rurki PTFE o
dtugosci 360 mm. MMU3 w
CORE One wymaga rurki PTFE
o dtugosci 390 mm lub 450
mm, wiec nie mozesz uzyc jej
ponownie!

® Woykreé ztaczke z ekstrudera. Odtéz
ja na bok, poniewaz zostanie
zastgpiona nowa.
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1. Konwersja

KROK 7 Ofwarcie obudowy xBuddy

@® Po lewej stronie drukarki odkrec cztery sruby M3x6 mocujace pokrywe obudowy
xBuddy [xBuddyBox-cover] i zdejmij ja.

Wykrec¢ dwie sruby M3x18 mocujace uchwyt przewodow ekstrudera [ext-cable-
holder].

KROK 8 Odtgczenie przewodow

Odtacz przewod MMU od ptytki xBuddy. Pamietaj, ze nalezy nacisna¢ zatrzask
zabezpieczajacy.

& Ztacze posiada zatrzask zabezpieczajacy. Przed odtaczeniem nalezy koniecznie
nacisnac zatrzask. W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia ztacza.

® Woyciagnij przewdd z obudowy xBuddy.
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1. Konwersja

KROK 9 Demontaz MMU

©® Podnies tylng czes¢ MMU, aby odfgczy¢ go od ramy drukarki.
® Zdejmuj MMUS z drukarki.

KROK 10 Demontaz uchwytéw ramy

©® Woykreé¢ dwie sruby M3 mocujace plakietke.
Zdejmij przednia plakietke i zachowaj ja do pdzniejszego uzycia.

@® Odkrec cztery sruby M3x10 mocujace uchwyty ramy. Odt6z uchwyty na bok,
poniewaz nie bedg one uzywane.

Zachowaj modut MMU wraz z rurkami PTFE do pdzniejszego uzycia.
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1. Konwersja

KROK 11 Przebudowa bufora

& %

® MMU3 w CORE One wymaga zastosowania nieco innej konstrukcji bufora w
porownaniu z innymi modelami drukarek.

@ Zmodernizujemy go w kolejnych krokach.
Wyjmij wszystkie kasety z bufora MK4S i przygotuj sam korpus.

KROK 12 Przygofowanie uchwytow piyt

e

>
%

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
©® Plate-holder [uchwyt ptyty] (4x)
Plate holder L [uchwyt ptyty L] (1x)
Plate holder R [uchwyt ptyty R] (1x)
Magnes 2x6x20 (12x)
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1. Konwersja

KROK 13 MontazZ magnesow

® Umiesc wszystkie dwanascie
magnesOw w oznaczonych

otworach w obu uchwytach ptyt L i
R.
@ Upewnij sie, ze wszystkie
magnesy sa wsuniete do kornca.
Orientacja magnesow nie ma
A o AN znaczenia.

KROK 14 Przebudowa bufora 2

\ B4

® Woykrec srube M3x30 mocujgcg uchwyt drukarki [printer holder].
Zdejmontuj uchwyt drukarki i wyrzuc go.

@ Zainstaluj nowy uchwyt ptyt zgodnie z ilustracjg, tak aby byt skierowany w strone
przeciwng do bufora. Upewnij sie, ze zatrzasnat sie na swoim miejscu, a wszystkie
ptytki sg prawidtowo ustawione w zagtebieniach.

10 Konwersja Original Prusa MK4S MMU3 do CORE One MMU3



1. Konwersja

KROK 15 Przebudowa bufora 3

@® Zdemontuj trzy wskazane uchwyty ptyt bufora starszego typu.
©® Wymien uchwyty ptyt na trzy pozostate elementy nowego typu.

KROK 16 Przebudowa bufora 4

<~

Utrzymaj bufor w pozycji pokazanej na ilustracji, z kasetg skierowang w dét.
Zapobiegnie to wypadnieciu nakretek M3nS.

Wykrec dwie sruby M3x30 mocujace noge bufora [Buffer Leg].
@® Zdemontuj noge bufora [Buffer Leg].

Ponownie wkre¢ sruby M3x30 na swoje pierwotne miejsca. Dokre¢ je bardzo
delikatnie, aby nie wypaczy¢ ptyt.
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1. Konwersja

KROK 17 Przebudowa bufora 5

® Zdemontuj dwie pozostate uchwyty ptyt bufora starszego typu.

@® Ustaw zespot tak, aby segmentator znajdowat sie na gorze, z pozycjg oznaczong
numerem 1 skierowang w przeciwng strone, a pozycjg oznaczong numerem 5
skierowang do Ciebie.

@® Zamontuj uchwyt ptyty L po lewej stronie zespotu.
Magnesy powinny by¢ skierowane w przeciwnym kierunku, w kierunku pozycji 1.
® Zamontuj uchwyt ptyty R po prawej stronie zespotu.

Magnesy powinny by¢ skierowane w przeciwnym kierunku, w kierunku pozycji 1.

KROK 18 Bufor jest gotowy do pracy

©® Wit6z wszystkie wktady do korpusu
bufora.

Upewnij sie, ze podtaczone
rurki PTFE znajduja sie po
prawej stronie, gdy magnesy sg
skierowane od Ciebie.
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1. Konwersja

KROK 19 Konwersja MK4S do CORE One

@® Zmodernizuj drukarke zgodnie z instrukcjg konwersji MK4S do CORE One.

@® Jedynaduzardznica polega natym, ze Nextruder jest w dalszym ciagu
zmodyfikowany do wspétpracy z MMU. Moze by¢ konieczne obejscie kalibracji
czujnika filamentu podczas Selftestu poprzez reczne napiecie srub docisku,
zamiast faktycznego tadowania filamentu.

® Po konwersji drukarki do CORE One, odtacz rurke PTFE i wsun jg w uchwyt PTFE
[extruder_PTFE_holder].

& Nastepnie przejdz do etapu: 10D. Konfiguracja i kalibracja CORE One
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10D. CORE One Setup and Calibration
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 1G60rna pokrywa

® Przed zamontowaniem modutu
MMU nalezy zdjac gorny panel
drukarki, jesli nie zostat jeszcze
zdemontowany.

KROK 2 Rodzaje MMU3 do CORE One

VAN Sa dwie oficjalne wersje MMUS do
CORE One:

® Wersja Lite

& Jesli posiadasz te wersje,
przejdz do nastepnego
kroku

® Wersja Enclosed z gdrng
pokrywa

& Jesli posiadasz te wersje,
przejdz do Przygotowanie
gornej pokrywy.
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10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 3 (LITE) Przygotowanie mocowania MMU

& Kolejne instrukcje maja

zastosowanie do wers;ji Lite.
\ J, l @® Do kolejnych etapow przygotu;j:
iy ® CO_MMU_Holder (2x)
- = ® Sruba M3x10 (4x)
& <— ® Sruba M3x8 (2x)
B < ® Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
@® Nakretka samokontrujaca M3nN
(2x)
© Label-plate [przednia plakietka] (1x)

® Obrdé¢ modut.

® Umiesc dwie nakretki kwadratowe M3nS we wskazanych otworach z boku modutu.
Wcisnij nakretki do konca za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.

Sprawdz wyrownanie nakretki z gory. W razie potrzeby wycentruj jg kluczem
imbusowym 1,5 mm.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 5 (LITE) Montaz mocowan MMU 1

@® Umiesc nakretki samokontujace M3nN w szesciokatnych otworach w uchwytach.
Upewnij sie, ze ptaska czesé wchodzi pierwsza!

@® Przytdz uchwyty do modutu i wyrownaj je.

@® Upewnij sie, ze uchwyt oznaczony literg R znajduje sie po prawej stronie
modutu (strony sa odwrdcone, gdy urzadzenie jest odwrdécone do gory nogami).

Upewnij sie, ze strona z nakretkami M3nN jest skierowana do tytu.

& Uwazaj! Nakretki moga wypasc.

KROK 6 (LITE) Montaz mocowarn MMU 2

@® Przymocuj uchwyty do modutu czterema srubami M3x10.

Wyrownaj przednig plakietke z przednia czescig modutu MMU i przykrec jg do
uchwytow dwoma srubami M3x8.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 7 (LITE) Ustawienie MMU 1

@® Teraz umiescimy zespot MMU w gornej tylnej czesci drukarki.
Zaczep wyciecie w uchwytach MMU na przedniej czesci metalowego profilu.
® Oprzyj MMU o profil.

KROK 8 (LITE) Ustawienie MMU 2

Wysrodkuj modut na drukarce, aby wyrownac otwory na sruby.

® Siegnij do wnetrza drukarki, aby przykreci¢ modut dwoma srubami M3x8.

& Twdéj MMUS3 Lite jest teraz bezpiecznie zamocowany.
Przejdz do kroku Demontaz tylnej pokrywy.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 9 (ENC) Przygotowanie gornej pokrywy

& Kolejne instrukcje maja
zastosowanie do wersji Enclosed.

AL Pomin je, jesli masz wersje Lite
v Je) je .

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
® Gorna pokrywa MMU (1x)
© Kratka wentylacyjna (1x)

® CORE ONE ASSEMBLY MULTI
TOOL [multiool montazowy
CORE One] (1x) wersja E2 lub
nowsza

® Vent Nut [nakretka kratki
wentylacyjnej] (2x)

® Top Cover Lock [blokada gorne;j
pokrywy] (2x)

® Sruba M3x10rT (4x)
O-ring (2x)

KROK 10 (ENC) Montaz gornej pokrywy 1

© Wez kratke wentylacyjna.

©® Wsun dwie sruby M3x10rT przez otwory.

@® Zamontuj kratke wentylacyjng wewnatrz gornej pokrywy, upewniajac sie, ze sruby
sa catkowicie wkrecone.

Z drugiej strony zat6z o-ringi na $ruby.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 11 (ENC) Montaz gornej pokrywy 2
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® Dokrec sruby do nakretek w kratce wentylacyjne;j.
@® Uzyj multitoola, aby przytrzymac nakretki podczas dokrecania.

Dokre¢ sruby tak, aby kratka wentylacyjna pozostawata na swoim miejscu po
przesunieciu w bok. Upewnij sie, ze tatwo sie przesuwa.

KROK 12 (ENC) Montaz gornej pokrywy 3

e

® Zamocuj blokady na dolnej czesci gornej pokrywy.

® Upewnij sie, ze blokady sa ustawione zgodnie z ilustracja. Nastepnie przykrec je
dwoma srubami M3x10rT.

Dokrec sruby lekko. Przekrecenie blokad powinno by¢ mozliwe przy rozsadnej
sile.
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KROK 13 (ENC) Przygotowanie mocowania MMU

Do kolejnych etapow przygotuj:
CO_MMU _Holder (2x)

Nakretka kwadratowa M3nS (2x)
Sruba M3x10 (4x)

& Niektore wersje zmontowanych
jednostek moga mie¢ juz
fabrycznie zamontowane
uchwyty. W takim przypadku
mozna pominac¢ ich montaz.

® Obré¢ modut MMU.

® Umiesc dwie nakretki kwadratowe M3nS we wskazanych otworach z boku modutu.
Wecisnij nakretki do konca za pomoca klucza imbusowego 1,5 mm.

Sprawdz wyrownanie nakretki z gory. W razie potrzeby wycentruj ja kluczem
imbusowym 1,5 mm.
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KROK 15 (ENC) Montaz mocowan MMU

® Wez modut MMU i odwrdc go do gory nogami.
Przymocuj uchwyty do dolnej czesci.

Wyrdéwnaj ptaska przednig czesé uchwytow z modutem.

® Przykrec¢ uchwyty czterema srubami M3x10.

KROK 16 (ENC) Przygotowanie mefalowego uchwytu

~

®e
/

Do kolejnych etapow przygotuj:

MMU Metal Holder [metalowy uchwyt MMU] (1x)
Top Cover Holder [mocowanie gornej pokrywy] (2x)
Sruba M3x10rT (8x)
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KROK 17 (ENC) Montaz metalowego mocowania

® Ustaw metalowy uchwyt tak, aby wygieta czes¢ byta skierowana do gory, jak na
ilustracji.

® Przymocuj plastikowe uchwyty do metalowego uchwytu czterema $rubami M3x10.

ﬂ Upewnij sie, ze zaokraglona czes¢ wystaje poza krawedz, jak na ilustracji.

® Dokrec sruby.

KROK 18 (ENC) Montaz modutu

® Umies¢ modut MMU na metalowym uchwycie, wyrdwnujac jego plastikowe
uchwyty z wygieta czescia.

® Przymocuj modut MMU do blachy dwoma srubami M3x10rT z przodu.
@ Dokrec¢ sruby z umiarkowanag sita, aby nie zerwac¢ gwintu w czesci plastikowe;j.

@® Przymocuj modut dwoma pozostatymi srubami M3x10rT w dolnej czesci.
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KROK 19 (ENC) Przygotowanie do ustawienia MMU

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
® Sruba M3x10rT (4x)
Nakretka samokontrujgca M3nN

™~ o\ 2
S
\VDY

KROK 20 (ENC) Ustawienie MMU

: =3 /

® Umies¢ MMU wraz z metalowym uchwytem na drukarce. Upewnij sie, ze znajduje
sie on w tylnej czesci gornego wgtebienia, a MMU jest skierowany w strone
przedniej czesci drukarki.

® Ztytu przykrec zespdt dwoma srubami M3x10rT.

® Przytrzymaj nakretki boczne szczypcami spiczastymi i dokre¢ do nich dwie
sruby M3x10rT.
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KROK 21 Demontaz tylnej pokrywy 1
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Od wewnatrz drukarki wykre¢ dwie sruby mocujace tylng pokrywe.

Z tytu drukarki przesun srodkowa pokrywe w dot.

Pociagnij dolng czes¢ pokrywy na zewnatrz, jednoczesénie przechylajac jej gérna
czes¢ w kierunku drukarki. Spowoduje to odczepienie jej od znajdujacej sie za nia
wigzki przewodow. Zdejmij pokrywe.

KROK 22 Demontaz fylnej pokrywy 2
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Wykrec¢ szes¢ srub mocujacych pokrywe xBuddy [xBuddyBox-cover].
® Zdejmij pokrywe, wysuwajac ja.

Konwersja Original Prusa MK4S MMU3 do CORE One MMU3 25



10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 23 Podtqczenie przewodow MMU

® Poprowadz przewod MMU w kierunku obudowy elektroniki.
Poprowadz przewod do obudowy xBuddy [xBuddy-Box] przez otwor na gorze.

® Podtacz przewod MMU do dedykowanegoztacza na ptycie rozszerzen xBuddy
Extension.

KROK 24 Montaz tylnej pokrywy 1

(OO

@® Przymocuj pokrywe obudowy xBuddy szescioma srubami M3x4rT.
@ Upewnij sie, ze zaden przewdd nie jest przycisniety.

@® Zatdz ponownie tylng pokrywe, upewniajac sie, ze przewdd MMU przechodzi przez
otwor w gornej czesci.
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KROK 25 Montaz fylnej pokrywy 2
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Docisnij pokrywe do gory, tak aby cztery zaczepy zatrzasnety sie we wgtebieniach.

Dociskajac pokrywe do gory, przykrec¢ ja dwoma srubami M3x4bT od wewnatrz
drukarki.

KROK 26 Pobranie oprogramowania

3Dprinters  Materials  Parts & Acc smmanuwl Applicatic

Ve

& PrusaSlicer2.9.2

PrusaSlicer is an ope

C
pri
ch

B Windows @ MacOS Log in to Connect Try it now!

A Linux

® Wejdz na Prusa3D.com

©® Pobierz najnowszg paczke z PrusaSlicerem z zaktadki Oprogramowanie
[Software].

& MMU3 na CORE One wymaga PrusaSlicera w wersji 2.9.2 lub nowsze;j.

Zainstaluj najnowsza wersje PrusaSlicera i otworz go.
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10D. CORE One Setup and Calibration
KROK 27 Konfiguracja Prusaslicera do MMU3

® Otworz Asystenta/Kreatora konfiguracji w PrusaSlicerze (z menu Konfiguracja >
Asystent/Kreator Konfiguracji).

Kliknij na Prusa Research i wybierz swoja drukarke w wersji z MMU.
@® Wybierz typ i rozmiar dyszy z listy.

® Kiliknij przycisk Zakoricz, aby zapisac¢ ustawienia.

@® W menu Drukarka: wybierz profil MMUS3, aby cigé modele.

KROK 28 Pobieranie plikow z firmware

Firmware & Downloads

i Firmware 6.2.4 (3.0.3) CORE One Handbook1.02

s

nnnnnnnnnnn
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& Nalezy zaktualizowac¢ zarowno firmware drukarki, jak i modutu MMU. Kazde
urzadzenie wymaga zainstalowania oddzielnego pliku firmware . Nalezy zawsze
uzywac najnowszych kompatybilnych wers;ji.

& Wiecej informacji na temat kompatybilnosci drukarek znajdziesz w artykule
Kompatybilnos¢ MMUS.

@® Wejdz na strone z plikami dla MMUS3 na help.prusa3D.com

©® Pobierz najnowszy pakiet Firmware dla swojego modelu drukarki.
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10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 29 Aktualizacja firmware: drukarka

Firmware drukarki - plik .bbf
dla ptyty gtownej CORE One:
(np. COREONE_firmware_6.x.x.bbf)

Firmware ptyty gtéwnej MMU3:
(np. MMU3_FW3.0.3+896.hex)

Aktualizacja firmware musi zosta¢ przeprowadzona bezposrednio na module
MMU przy uzyciu komputera. W kolejnych krokach bedziemy wygrywaé¢
firmware do MMU.

Zaktualizuj firmware drukarki. Najpierw przenies plik do pamieci USB.

Wiacz drukarke i podtacz do niej pamie¢ USB. Nacisnij przycisk RESET, aby
ponownie uruchomic urzadzenie. Nastepnie wybierz opcje FLASH na ekranie, aby
rozpoczac¢ aktualizacje.
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KROK 30 Wigczenie modutu MMU

© SETTINGS

3 SETTING:
t Return
Filament Sensor This will change the
behavior of the filament
sensor. Do you want to
continue?

cutter

<

(2]

: Fan Check
-
) Q.

Input Shaper

5 User Interface

o

=<
(2]
=
-
o

& Po zakonczeniu aktualizacji firmware, upewnij sie, ze nie ma zatadowanych
filamentow ani w ekstruderze, ani w module MMU.

@® Przejdz do menu LCD > Ustawienia > MMU

i upewnij sie, ze opcja MMUjest ustawiona na [wi].

Ta opcja wiacza funkcjonalnos¢ MMU w firmware oraz zasilanie modutu MMU
niezbedne do aktualizacji FW.

@ Modut MMU przeprowadzi teraz test Selftest (bedg migac diody LED).
Poczekaj, az urzadzenie catkowicie sie uruchomi, zanim wydasz jakiekolwiek

polecenia. Od tej pory przycisk resetowania drukarki bedzie resetowat rowniez
modut MMU.

® Poniewaz ekstruder zostat przekonwertowany do wersji MMU, po wyswietleniu
monitu o ponowng konfiguracje czujnika filamentu, ktory powinien pojawi¢ sie od
razu, wybierz opcje "Kontynuuj".
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KROK 31 Wgranie firmware do MMU3 (czesc 1)

® Plik firmware MMUS nalezy wgra¢ do samego modutu MMU3. Znajdz ztacze
microUSB po prawej stronie modutu MMU3.

® Podtacz modut do komputera za pomoca dotaczonego przewodu microUSB.

Na komputerze wybierz odpowiedni plik firmware dla MMU zgodny z posiadanym
modelem drukarki.

KROK 32 Akfualizacja firmware: MMU3 (czesc 2)

' ’ﬁfi"’/"'ll—f /L

® Otworz PrusaSlicer i z menu wybierz Konfiguracja -> Flash firmware drukarki

Kliknij Przegladaj i wybierz plik obrazu firmware MMUS3 na swoim komputerze.
(np. MMU3_FW3.0.3+895.hex)

® Port szeregowy powinien zosta¢ automatycznie wykryty.

Nacisnij Skanuj ponownie, aby upewnic¢ sig, ze drukarka pojawia sie w
kolumnie Port szeregowy.

® Wcisnij przycisk Flash!
® Poczekaj, az pojawi sie komunikat Flashowanie firmware powiodto sie!
® Odtacz przewdd USB po zakoriczeniu flashowania.

@ W przypadku probleméw z flashowaniem firmware, zajrzyj do naszego artykutu z
mozliwymi rozwigzaniami problemadw.
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10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 33 Osiowanie przektadni

LIBRATIONS & TEST

2 XY Axis Test

3 Z Alignment Calibration

4 Loadcell Test

5 Z Axis Test

6 Heater Test

7_Gears Calibration

8 Filament Sensor Calibration

@® Teraz musimy skalibrowac

przektadnie planetarng w
Nextruderze.

Na ekranie przejdz do Sterowanie
Kalibracje i testy — Kalibracje i testy,
nastepnie wybierz Osiowanie
przektadni.

@® Po przejsciu do czesci
Osiowanie przektadni wybierz
Kontynuuj i postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie.

@® Podczas osiowania przektadni zostanie wyswietlony monit:

Upewnij sie, ze odchylana blokada docisku [idler-swivel] jest w pozycji

otwartej - podniesiona.

Poluzuj trzy sruby z przodu przektadni o 1,5 obrotu.

@ Drukarka wykona automatyczne osiowanie przektadni. Proces ten nie jest

widoczny z zewnatrz.

Po wyswietleniu monitu dokre¢ sruby w sposob wskazany na ekranie.
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KROK 35 Kalibracja czujnika filamentu MMU

@® Po zakoniczeniu osiowania przektadni powinien zosta¢ wyswietlony monit o
przejscie do kalibracji czujnika filamentu.

@ Musimy zaczac¢ bez filamentu w ekstruderze.
Zablokuj blokade docisku [idler-swivel].
® Przygotuj filament do kalibracji i wybierz opcje Kontynuu;.
& Nie wsuwaj filamentu, zanim nie zostanie wyswietlony odpowiedni monit!

® Po wyswietleniu monitu wtéz koncowke filamentu w otwor w gdrnej czesci
ekstrudera.

® Woyciagnij filament po zakoriczeniu kalibracji.

KROK 36 Pasek stanu - stopka

Filame; sensor
Print Fan t
Hotend Fan

Heater Voltage

Input Voltage

Heater Current

® Wiaczenie jednostki MMU powoduje automatyczne wyswietlenie informacji o
czujniku filamentu i czujniku Finda na pasku stanu na wyswietlaczu.

@® Aby zmieni¢ ustawienia, przejdz do menu Ustawienia Interfejs uzytkownika
Stopka - Interfejs uzytkownika Stopka - Stopka.

@® Wartosci czujnika sa rowniez wyswietlane w menu Info > Sensor Info.
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KROK 37 Przygotowanie do kalibracji czujnika SuperFINDA

® Jesli modut MMU3 zostat zmontowany przez Ciebie, czujnik SuperFINDA
wewnatrz wybieraka musi zostac skalibrowany.

@ W fabrycznie zmontowanych modutach MMU3 mozesz pominac kalibracje.
® W kolejnym kroku skalibrujemy pozycje czujnika.

& KRYTYCZNIE WAZNE jest, aby zaréwno czujnik filamentu w ekstruderze, jak i
czujnik SuperFINDA dziataty prawidtowo. W przeciwnym razie caty modut nie
bedzie funkcjonowat poprawnie.

Jako punkt wyjsciowy ustaw dolng powierzchnie czujnika na rowni z gérna
krawedzig okienka inspekcyjnego na wybieraku.

® Gdy w wybieraku znajduje sie filament, stalowa kulka podnosi sie i powinna zostac
wykryta przez czujnik SuperFINDA. Upewnij sie, ze odlegto$¢ miedzy kulka a
czujnikiem jest doktadnie skalibrowana.
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KROK 38 Kalibracja czujnika SuperFINDA

Wsun filament o zaostrzonej koricéwce w otwor w mosieznej ztagczce z przodu.

Spojrz na czujnik SuperFINDA z gory - wsuniecie filamentu powoduje podnoszenie
stalowej kulki wewnatrz, przy czym czerwone swiatto powinno gasnac.

@® Czerwone $wiatto = nie wykryto filamentu = FINDA 0 / OFF [wyl]

Brak swiatta = wykryto filament = FINDA 1/ ON [wi]
® Jesli swiatto wcigz swieci, obniz czujnik SuperFINDA odrobine.
Jesli swiatto nie wiacza sie, podnies czujnik SuperFINDA odrobine. Aby to zrobic,
poluzuj srube z boku, przestaw czujnik i dokre¢ srube ponownie.

® Obserwuj odczyty czujnika na wyswietlaczu LCD (Informacje -> Informacje o
sensorach -> FINDA ). Uwaga: odczyty czujnika na wyswietlaczu LCD maja
niewielkie opdznienie; postepuj powoli.

& Powtarzaj test, dostosowujgc wysokosc czujnika SuperFINDA az do uzyskania
wiarygodnych odczytéw za kazdym razem, gdy wktadasz i wyjmujesz filament.
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KROK 39 Konfrola bocznego czujnika filamentu

Przejdz do menu Ustawienia Czujniki filamentu- Czujniki filamentu i sprawdz
czy opcja Boczny czujnik filamentu jest wtaczona.

@ Nawet jesli czujnik nie jest uzywany, musi pozosta¢ wtgczony; w przeciwnym
razie drukarka moze btednie wygenerowac btad CZUJNIK FILAMENTU
WYWOLERANY ZBYT WCZESNIE [FSENSOR TOO EARLY].

Upewnij sie, ze w bocznym czujniku nie ma filamentu.

KROK 40 Ekran z kodem btedu (czesc 1)

@® Pozniej, jesli cos podjdzie nie tak podczas pracy, pojawi sie ekran btedu MMU.
Zobacz przyktadows ilustracje; pierwszy wiersz opisuje krétko, czego dotyczy btad.

@® prusa.io/04101 to adres internetowy, pod ktorym mozna zapoznac sie ze
szczegotowym artykutem na temat tego problemu i sposobu jego rozwigzania.

@ Kod QR pozwala uzyskac szczegotowy opis.

Status czujnika filamentu jest zawsze wyswietlany w sekcji stopki ekranu btedu,
aby pomédc w diagnostyce.

® Obok znajduje sie status czujnika Finda.
(Nalezy pamietac, ze odczyt stanu FINDA na wyswietlaczu LCD ma niewielkie
op6znienie).
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KROK 41 Ekran z kodem btedu (czesc 2)

® W dolnej linii znajduja sie przyciski rozwigzan. Niektore btedy majg wiele
rozwigzan.

® Mozesz rowniez odwiedzic strone ze szczegotowym opisem btedu uzywajac kodu
QR.

Modut MMU znajdujacy sie w stanie btedu jest rowniez sygnalizowany miganiem
jego diod LED.

@® W stanie BEEDU przyciski na module MMU moga by¢ réwniez uzyte do jego
rozwigzania.

® Srodkowy przycisk zwykle powiela funkcje przyciskow rozwigzania na LCD.
& Uwaga, jesli modut MMU jest w stanie BEZCZYNNOSCI, przyciski maja inne

funkcje. Np. jesli filament nie jest zatadowany, przyciski boczne moga by¢ uzywane

do przesuwania wybieraka w prawo i w lewo. Wiecej na ten temat pdznie;j.
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KROK 42 Rurka PTFE MMU-ekstruder: przygotowanie czesci

/ \‘
/

® Do kolejnych etapow przygotuj:
©® Rurka PTFE MMU-ekstruder (1x)

& Uzywaj wytgcznie dostarczonej rurki PTFE.
Wersja Enclosed: 390 mm
Wersja Lite: 450mm
Nie stosuj ponownie krotszej rurki 360 mm z MK4/S lub innych drukarek!

® Szybkoztaczka M5-4 (1x)
@ Ztaczka moze wygladac nieco inaczej, jesli uzywasz tej z MK4S.
Fitting Cover [nasadka ztgczki] (1x) wymagana tylko w wersji Enclosed

Tuleja zaciskowa (1x) potrzebna jedynie w wersji Enclosed.

KROK 43 Rurka PTFE MMU-ekstruder 1

B
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® Whkrec¢ ztaczke w M5-4 w wybierak [Selector] i dokre¢ za pomoca klucza
uniwersalnego.

@® Podtacz rurke PTFE faczaca MMU z ekstruderem do wybieraka. Upewnij sie, ze
rurka jest catkowicie wsunieta w zfgcze.

@® Szybka wskazowka: jesli chcesz wyciagna¢ rurke PTFE ze zigczki, wcisnij
kotnierz zaciskowy. Najpierw wcisnij kotnierz zaciskowy, przytrzymaj go w tej
pozycji, a nastepnie wcisnij rurke PTFE i dopiero potem wyciagnij.
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KROK 44 MontaZ pokrywy (ENC)

& Ta czynnosc jest wymagana tylko w wersji Enclosed.
Wsun tuleje zaciskowa w mniejszy otwor w pokrywie ztgczki [Fitting coverl].
@ Zebra tulei zaciskowej nalezy $cisnaé do $rodka, aby weszty w pokrywe.

Zatoz pokrywe ztaczki na ztaczke ekstrudera.

KROK 45 Rurka PTFE MMU-ekstruder 2

® Wsun koniec rurki w ztaczke na ekstruderze.

Upewnij sie, ze tulejka jest wsunieta do korica.
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KROK 46 Kalibracja dtugosci rurki PTFE

& Nalezy ustawi¢ w firmware dtugosc rurki tgczacej MMU z ekstruderem.
@® Otworz menu Ustawienia Sprzet MMU - Sprzet MMU - MMU
Ustaw diugosé:
$ Wersja Enclosed: 390 mm.

Wersja Lite: 450 mm.

KROK 47 (ENC) Montaz gornej pokrywy

® Jesli masz wersje Enclosed, zamknij gore drukarki pokrywa.

Najpierw zaczep z tytu, a potem oprzyj o drukarke.
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KROK 48 Podtgczenie bufora

@® Przymocuj zespot bufora po prawej stronie drukarki.

Upewnij sie, ze magnesy sa prawidtowo zamocowane do panelu bocznego
drukarki.

KROK 49 Podtqgczenie rurek PTFE

® Podtacz piec rurek PTFE z modutu MMU do wolnego rzedu tulei zaciskowych na
buforze, upewniajac sie, ze numeracja jest zgodna zaréwno na buforze, jak i na
module MMU.

Pozostate rurki PTFE z bufora sg podtaczone do stojakdw na szpule.

@ W nastepnym kroku zamocujemy stojaki szpul.

Konwersja Original Prusa MK4S MMU3 do CORE One MMU3 41



10D. CORE One Setup and Calibration

KROK 50 Ustawienie stojakow na szpule

@W@

® O

$ Gratulacje! Najtrudniejszy etap za nami.
@® Ustawienie bufora i szpul z pierwszej ilustracji jest tym, ktore chcemy osiagnaé.
Umiesc stojaki na szpule oraz bufor tak, jak na ilustracji.

Rurki PTFE powinny przechodzi¢ od uchwytéw szpuli do bufora, nastepnie z
bufora do tylnej czesci MMU.

Podtacz rurki PTFE z bufora do kazdego stojaka szpuli.

& Zwroc¢ uwage na pozycjonowanie stojakow na szpule. Wazne jest, aby filament miat
jak najprostsza $ciezke i aby nic go nie zaktdcato. Rurki PTFE nie powinny byc¢ zbyt
mocno zgiete. W przeciwnym razie filamenty beda sie zacinac.
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KROK 1Przygotowanie filamentu

e,,
i e
/—T_\

Moglibysmy teraz przejs¢ do zatadowania filamentow i wydrukowania modelu
testowego! Ale najpierw:

Przygotuj co najmniej pie¢ réznych filamentéw PLA i upewnij sig, ze kazdy z nich
ma ostra koncowke, tak jak na ilustracji.

® Filamenty muszg mie¢ ostre koncowki, aby mozna je byto prawidtowo zatadowac
do MMU, a takze do drukarki. Jesli koncowka jest zdeformowana, wygieta lub ma
wiekszg srednice, nie zostanie prawidtowo zatadowana.

@® Przejrzyj ostatnie 40 cm(15") kazdego filamentu. Upewnij sig, ze nie ma w nim
zadnych wgtebien. Czasami, gdy filament sie zatnie, koto radetkowane potrafi
wyztobi¢ w nim wgtebienie. Takie miejsce na filamencie nie zostanie ztapane i
przesuniete z MMU do drukarki, dlatego trzeba odciac¢ ten odcinek.

® Jesli koncowka filamentu jest wygieta, nalezy jg wyprostowacé. Filament musi by¢
idealnie prosty.

& Uzywaj tylko wysokiej jakosci filamentu z gwarantowana niska odchytka srednicy.
W przypadku problemoéw z tadowaniem/roztadowywaniem filamentu w przysztosci,
wrdc¢ do tego etapu instrukcji. Upewnij sig, ze filament jest suchy. Filamenty
podatne na wchtanianie wilgoci moga nie by¢ w stanie uformowac ostrej koncowki
podczas pracy MMU.

KROK 2 Sugerowany uktad filamentu

Potoz piec¢ szpul filamentu na stojakach. Upewnij sig, ze szpule nie kolidujg ze soba.
® Woyreguluj kazdy stojak tak, aby szpula prawidtowo przylegata do rolek.
@® Sprawdz, czy szpula moze sie swobodnie obracac i nic jej nie przeszkadza.

@ Pamietaj, ze MMU3 jest kompatybilny z kilkoma modelami drukarek, wiec czesci
przedstawione na ilustracjach moga nieznacznie rézni¢ sie od Twoich. Ogolna
procedura jest jednak taka sama.
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KROK 3 tadowanie filamentu przez bufor

Wyjmij kasete na filament 1 z bufora.

Wsun koncowke filamentu w dolng rurke PTFE przymocowang do stojaka na
szpule.

Wsuwaj filament w rurke PTFE, az pojawi sie w odpowiedniej kasecie bufora.

® Wez koncowke i przeprowadz jg przez kasete do drugiej rurki PTFE, ktdra biegnie
do modutu MMU. Nie wsuwaj go jeszcze do konca w MMU.

KROK 4 tadowanie filamentow do MMU

Sheet [Texturl] > Main &
S >Preload to WU . Load all
Load to nozzle & » SR, s?Load filament 1
Unload filament =+ e Load filament 2

W drukarce przejdz do Filament tadowanie do MMU - tadowanie do MMU.
(Menu tadowanie do MMU w MK3S/+) - tadowanie do MMU w MK3S/+)

® Wybierz Filament 1. Modut MMU ustawi docisk w pierwszej pozycji i zacznie
obracac¢ watkiem z kotami radetkowanymi do momentu zatadowania filamentu.

Kontynuuj wsuwanie koncdwki odpowiedniego filamentu w rurke PTFE z bufora do
MMU, az poczujesz, ze filament jest wciagany.

VAN Pamietaj, ze koncowka filamentu musi by¢ prosta i ostra, aby mozna ja byto
prawidtowo zatadowac.
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KROK 5 Zamknigcie bufora

Po pomysinym zatadowaniu danego filamentu do MMU, nalezy wiozy¢ jego kasete
z powrotem do bufora.

@® Powtdrz ten sam proces dla innych pozycji filamentu, az pomysinie zatadujesz
wszystkie pie¢ filamentéw do MMU.
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KROK 6 Pro tip: Ladowanie za pomocg przyciskow.

=1V

lal2l3lalsl
® ORIGINAL PRUSA MMU3

® Mozna rowniez zatadowac filament do modutu MMU za pomoca przyciskow na
urzadzeniu. Nastepnym razem, gdy bedziesz tadowac filament, uzyj preferowane;j
metody. Albo z menu LCD, albo za pomoca fizycznych przyciskow.

® Podczas gdy MMU jest bezczynny; (wskazywane przez WSZYSTKIE diody
LED WYEACZONE)

® Srodkowy przycisk uruchamia lub przerywa tadowanie filamentu do MMU.

Boczne przyciski przesuwajg wybierak w lewo i w prawo, aby przetaczaé
pozycje filamentu.

® Uzyj przyciskow bocznych, aby przesunac wybierak do zadanej pozycji filamentu,
ktora jest wskazywana przez ustawienie wybieraka w jednej z linii na plakietce.

©® Trwajacy proces tadowania jest sygnalizowany mrugajaca zielona dioda LED dla
odpowiedniej pozycji filamentu.
@ Stabilne zielone $wiatto LED oznacza, ze dany filament jest zatadowany do
ekstrudera.

Uwaga: po wydaniu polecenia modutowi MMU nalezy odczekaé i pozwoli¢ mu
zakonczyc operacje. Nie spiesz sie. Nie baw sie drukarka w miedzyczasie. Pozwol
najpierw skonczy¢ zadanie wykonywane przez MMU (bazowanie, tadowanie,
roztadowywanie).
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KROK 7 Test tadowania (czesc 1)

Main

2Load all

Load filament 1
Load filament 2

AGINAL PRUS

Test All
Test Filament 1

Srooldoin LOFf]
Cutter 0ff]
MMU Mode [Stealthl
*Loading Test o

DA - -

Live Adjust Z

Test Filament 2

@® Przejdz do menu Sterowanie Testtadowania- Test fadowania
(W MK3S/+: Menu Ustawienia Testfadowania - Ustawienia Test tadowania -
Test fadowania)

® Wybierz typ filamentu do nagrzania drukarki (PLA)

Wybierz Test wszystkich / Zataduj wszystkie.
Mozesz rowniez przetestowac wszystkie filamenty od 1 do 5 recznie.

Modut MMU zataduje teraz, a nastepnie roztaduje wszystkie piec filamentow, aby
sprawdzi¢, czy wszystkie mozna tadowac i roztadowywac poprawnie.
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KROK 8 Test tadowania (czesc 2)

loading filament

Loading filament 1

©® Mozesz podejrzec status czujnika filamentu w obszarze "stopki” ekranu LCD, aby
sprawdzi¢, czy prawidtowo wykrywa filament.

® W MK3S+ podczas tadowania filamentu do ekstrudera, test tadowania wyswietla
wypetnione prostokaty na dole LCD, jesli czujnik wykrywa filament.

@® Jesli zamiast niektorych petnych blokow pojawiajg sie linie, oznacza to, ze
czujnik filamentu w ekstruderze daje nieregularny odczyt i moze wymagacé
dodatkowego dostrojenia.

@® Jesli kilka prob tadowania nie powiedzie sie, wyswietlony zostanie odpowiedni
ekran btedu.

KROK 9 Kalibracja pierwszej warstwy i 0si Z (opcjonalnie)

& WAZNE: Ten krok jest konieczny w przypadku MK3S+ / MK3.5, jesli wczesniej
wykonywane byty jakiekolwiek prace z gtowica ekstrudera. Jesli jedyng
modernizacjg byta zamiana poprzednio uzywanego komina na nowy, mozesz
pomingc¢ nastepny krok i uzy¢ funkcji Live Adjust Z jak zwykle, aby dostroic¢
pierwszg warstwe.

® Przejdz do menu LCD - Kalibracja - Kalibracja Z.

@® Nastepnie uruchom Kalibracje pierwszej warstwy.
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KROK 10 Wydruk testowy

H
=

@

@ Musimy wydrukowac obiekt testowy, aby sprawdzi¢, czy wszystko dziata
poprawnie. Nie martw sig, to bedzie szybki wydruk.

® Odwiedz MMU3 Test objects na Printables.com
@® W sekgji Pliki do druku pobierz G-code pociety dla Twojego modelu drukarki.

L1
E

H
E

@® Zapisz plik .gcode lub .bgcode w pamieci USB i wydrukuj obiekt testowy.

KROK 11 Mapowanie narzedzi (CORE One / MK3.5 / MK4)

© PRINT CB17:03 3 © TOOLS MAPPING Cm17:04

OR_TEST_0.4n_0.2mm_PLA_MK3.5MMU3_1hom 2 4 6-Code filaments Printer tools

\‘£ 1. PLA

2. PLA 2. PLA

3. PLA ] 3. PLA
4. PLA 4. PLA

5. PLA e 5. PLA &

Ready to print

BACK FILAMENT PRINT

® Po rozpoczeciu drukowania pojawia sie ekran mapowania narzedzi. Umozliwia to
zmiane przypisania ekstrudera z okreslonym kolorem na inny w razie potrzeby.

@® Po lewej stronie znajduje sie lista wymaganych materiatow i ich koloréw,
okreslonych w pliku G-code.

@® Po prawej stronie znajduje sie lista materiatow aktualnie dostepnych na
drukarce, ktére zostang uzyte do wydrukowania obiektu.

Na przyktad, jesli G-code wymaga pomaranczowego filamentu w pierwszej
pozycji, ale masz pomaranczowy zatadowany w piatej pozycji, wybierz pierwszg
pozycje w lewym menu, a nastepnie przypisz ja do piatej pozycji po prawe;j
stronie.

@ Dotknij dwukrotnie pozycje filamentu lub uzyj pokretta, aby wybra¢ numer
filamentu.
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KROK 12 Modele 3D do wydrukowania

@® Aby jeszcze doktadniej przetestowac swoj nowy MMU3, zajrzyj na kolekcje modeli
testowych MMUS3 na Printables.

Zalecamy wydrukowanie uroczej owieczki, ktora od poczatku byta maskotka MMU.

KROK 13 Drukuj i podgza;j za Podrecznikiem

PRUSA

=i
ENG
7 JOSEF PRUSA §

3D PRINTING
HANDBOOK

FORTHE ORIGINAL PRUSA MMU3

® Rozpocznij drukowanie i poczekaj, az sie zakonczy. W miedzyczasie mozesz
przeczytac dotgczony do zestawu Podrecznik.

® Wszystkie informacje dotyczace kalibracji, ustawienia drukarki, aranzacji bufora,
szpul oraz porady rozwigzywania problemoéw znajdziesz w "Podreczniku”
Aby pobrac "Podrecznik” lub gdy napotykasz jakiekolwiek problemy, odwiedz nasza
Baze Wiedzy: https://help.prusa3d.com/pl/tag/mmu3/

® Jesli podczas drukowania wystgpia jakiekolwiek problemy, postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie lub odwiedz fagcze pokazywane na ekranie
LCD.
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KROK 14 Przygotowanie plikéw G-code / wtasnych modeli

Masz juz wydrukowane wszystkie dotaczone modele wielomateriatowe od nas, a
takze te dostepne na http://Printables.com? Czas wydrukowa¢ wtasne projekty!

Najprostszym sposobem na stworzenie kolorowego obiektu z jednej bryty jest
Funkcja malowania multi-mterial w PrusaSlicerze.

Podstawy sa opisane tutaj: Przygotowanie plikow G-code do druku Multi-material

Do drukowania logotypow lub etykiet tekstowych przydatna moze by¢ rowniez
funkcja automatycznej zmiany koloru na danej warstwie. Wystarczy pociac obiekt,
wybrac okreslong wysokos$¢ warstwy, klikna¢ matg pomaranczows ikone "+" obok
znacznika wysokosci i wybra¢ zadang pozycje filamentu MMU (numer ekstrudera).

KROK 15 Tworzenie wtasnych modeli do Multi-material

52

Jesli masz wtasny model z wieloma brytami, przydatny moze okaza¢ sie poradnik
Eksport modeli z Fusion 360.

Jesli projektujesz model z jedng bryta, ktorej czes¢ ma by¢ pomalowana MMU,
upewnij sie, ze kazdy element jest oddzielony ostrg krawedzia, aby madc pozniej
uzy¢ funkcji inteligentnego wypetnienia dostepnego w narzedziu do malowania
MMU w PrusaSlicerze.

Jesli masz skomplikowany plik STL, ktéry nie moze by¢ tatwo pomalowany za
pomoca MMU, mozesz wyprobowac bardziej wyrafinowany sposdb Podzielenie
STL z pojedyncza bryta lub Podzielenie STL na wiele czesci za pomoca
MeshMixera.
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KROK 16 Praca MMU z pojedynczym materiatem

$ Czy wiesz, ze modut MMU3 moze by¢ rowniez uzywany do wygodniejszego
drukowania pojedynczych materiatow?

@® Do modutu MMU mozesz zatadowac do pieciu ulubionych materiatow.

@® W CORE One/MK3.5/MK4S, uzyj zwyktego profilu CORE One/MK3.5/MK4S
do ciecia. Drukarka pozwoli Ci wybrac¢ filament, ktorego chcesz uzyc.

Na MK3S+ potnij obiekt za pomocg profilu MMU3 Single i rozpoczaé
drukowanie. Nastepnie na wyswietlaczu LCD wybierz filament, ktérego chcesz
uzyc.
@® Jeslijuz podczas ciecia wiesz, ktdrego z pieciu materiatdéw uzyé, mozesz uzyé
profilu MMUS3 i przypisac¢ obiektowi jeden kolor (numer ekstrudera).

@® Jesli skonczy sie filament, drukowanie moze by¢ kontynuowane automatycznie przy
uzyciu funkcji SpoolJoin. Wiecej informacji znajdziesz w artykule SpoolJoin.

KROK 17 Give us feedback

@® We know you're eager to start
printing, but we'd really appreciate
it if you could take 3-4 minutes to
share your thoughts on this
manual: how clear it was, how easy
it was to follow, and any ideas to
improve it.

@ This feedback is a little different
from the usual comments you
might leave on individual steps.

@® Share your feedback here.

@® Thank you for helping us make our
manuals even better!
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KROK 18 Poczestuj sie

& Wiemy, ze to dtugo wyczekiwana
chwila! Brzmi jak zastuzona
przerwa! Delektuj sie zelkami
Haribo i obserwuj prace drukarki. A
tak przy okazji, co drukujesz?
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