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1. Wprowadzenie
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1. Wprowadzenie

KROK 1Wazne

\

\

® Gratulujemy zakupu zmontowanej Original Prusa MK4S z MMU3!

@® Tainstrukcja jest dedykowana tylko dla kompletu MK4S z MMU3 zmontowanych
fabrycznie. Jesli Twoj wariant to zmontowany modut MMUS i drukarka zamodwiona
osobno, skorzystaj z instrukcji montazu Original Prusa MMU3

A Mimo ze jest to wersja zmontowana, przed rozpoczeciem drukowania nalezy
jeszcze zmontowac kilka akcesoriow:

® Montaz bufora kasetowego
® Zmontowany stojak na szpule (5x)

@® Przestrzegaj uwaznie instrukcji i kontynuuj montaz.

KROK 2 Pofrzebne narzedzia

P

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5 mm
@® Cazki/obcinaczki

4 Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet)


https://help.prusa3d.com/pl/guide/1-introduction_400300

1. Wprowadzenie

KROK 3 0tworz ilusfracje w wysokiej rozdzielczosci

@® Podczas przegladania przewodnika

,  Step2 Assembly (part na s'tronle help.p’rusa3pl.com/pl/,
e mozesz otworzy¢ oryginalne
Q | e e by o . . .. . ;.
ey e G it ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.
- e gt e s |
\ . ... 8 Poprostuustaw kursor nad
e el |!Ius_traCJa_| I_(Ilkfluj przycisk Ll’Jpa
[ en—— ("View original") w lewym gornym
. et w—
I S P, S rogu-
- —

KROK 4 Przewodnik po etykietach

!

GETTE

FASTENERS MMU3 | sicn

foiieds

= y/ 5
AN o &

Wszystkie pudetka i woreczki z czesciami potrzebnymi do budowy sg oznaczone
etykietami.

® Wiekszosc¢ etykiet ma skale 1:1 - mozesz wykorzystac je do identyfikacji czesci.

Mozesz pobrac i wydrukowac¢ dwuwymiarowy arkusz Prusa Cheatsheet z
rysunkami elementow ztacznych w skali 1:1. help.prusa3d.com/cheatsheet.
Wydrukuj go w 100% - nie zmieniaj skali, w przeciwnym razie nie zadziata.
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1. Wprowadzenie

KROK 5 Info 0 dyszach Prusa Nozzle

—
‘ym_e — S
o —

L ()
= — S =i 0§01 |
SR — o)

& Istniejg dwa warianty dyszy Prusa Nozzle, ktore dostarczamy wraz z drukarkami:
@® Mosiezna dysza Prusa Nozzle CHT high-flow (oznaczona CHT)
@® Mosiezna dysza Prusa Nozzle (oznaczona PR)

@® Twoja MK4S zostata domyslnie wyposazona w mosiezng dysze Prusa Nozzle.

@ Mimo, ze drukowanie przy uzyciu Prusa Nozzle CHT jest mozliwe, nalezy pamietac,
ze do uzyskania wysokiej jakosci wydrukow wymagane sa okreslone ustawienia.

@® Dysza Prusa Nozzle CHT jest rowniez dotgczona do pakietu z MMUS3.

® Aby wymienic¢ dysze w MK4S, postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w
dedykowanym przewodniku Jak wymienic¢ dysze Prusa Nozzle
(MK4S/MK3.9S).

6 Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet)


https://help.prusa3d.com/pl/guide/how-to-replace-the-prusa-nozzle-mk4s-mk3-9s_734750
https://help.prusa3d.com/pl/guide/how-to-replace-the-prusa-nozzle-mk4s-mk3-9s_734750

1. Wprowadzenie

KROK 6 JesteSmy fu dla Ciebie!

insert the NYLON
pointed end into the
slot and twist it. Hold the extruder with
your other hand.

/1\ BEEXTREMELY CAREFUL as the pliers
tend to slide and you can easily damage
the wires!!!

Add comment
B I & L

Grrr. Gimme more gummy bearsti!!

POWERED BY TINY
SuUBMIT

@® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Uzywajac nszego czatu 24/7
@® Przez e-mail info@prusa3d.com

® Komentujac poszczegdlne etapy instrukcji.

KROK 7 Przygotuj obszar roboczy

@® Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.

@® Zrdob miejsce w obszarze pracy. Upewnij sie, Ze masz wystarczajgco duzo
przestrzeni. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggnaé zamierzone
rezultaty.

@® Niech stanie sie $wiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

@® Przygotuj cos do przechowywania foliowych workéw i materiatow
opakowaniowych, aby moc je pézniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.

Original Prusa MK4S z MMU3 (zmontowany pakiet)
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1. Wprowadzenie

KROK 8 Przygotowanie drukarki

@® Ostroznie zdejmij wydruk testowy z
arkusza druku.

@® Zdejmij arkusz druku i odt6z go na
chwile na bok.

@® Wszystko gotowe? Przejdzmy do
nastepnego rozdziatu: 2. Montaz
bufora kasetowego.

—
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2. Montaz bufora kasetowego
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2. Montaz bufora kasetowego

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj
nastepujace narzedzia:

® Klucz imbusowy 2,5 mm do
srub M3

=~

KROK 2 Przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotuj:
@® Ptyta bufora (6x)
Printer holder [uchwyt drukarki] (1x)
©® Buffer-leg [noga bufora] (1x)
®

Segmenter [segmentator] (1x)
® Sruba M3x30 (6x)
Nakretka kwadratowa M3nS (6x)

10 Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet)



2. Montaz bufora kasetowego

KROK 3 0dklejenie folii ochronnej z piyt

® Zdejmij folie ochronne z obu stron
ptyt bufora.

KROK 4 Montaz (czesc 1)

Umiesc wystajgce czesci nogi bufora (Buffer-leg) we wskazanych otworach w
segmentatorze. Wcisnij je do konca.

® Umiesc cztery nakretki kwadratowe M3nS w matych wskazanych otworach w
segmentatorze. Wcisnij je do konca.

@® Umiesc pozostate dwie nakretki kwadratowe M3nS w zaznaczonych otworach na
uchwycie drukarki [Printer holder]. Wcisnij je do konca.

Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet) 1



2. Montaz bufora kasetowego

KROK 5 Monfaz (czesc 2)

A

Umiesc¢ pierwsza ptyte bufora w zaznaczonym dolnym otworze w segmentatorze.
Wcisnij ja do konca, tak aby otwory na sruby znalazty sie w jednej linii.

@® Upewnij sie, ze noga bufora i wyciecia w arkuszu znajdujg sie po przeciwnych
stronach - jak na ilustracji.

® Przymocuj uchwyt drukarki (Printer holder) do zaznaczonego miejsca na ptycie
bufora. Na razie powinien on by¢ skierowany w gore. Ptyta powinna by¢
przymocowana do najnizszego otworu w uchwycie drukarki.

©® Ustaw caly zespot w taki sposdb, aby ptyta bufora znajdowata sie w pozycji
pionowej. Zaréwno uchwyt drukarki (Printer holder), jak i noga (Buffer-Leg)
powinny znajdowac sie na podtozu.

KROK 6 Montaz (czes¢ 3)

Umiesc¢ pozostate 5 ptyt bufora w odpowiednich otworach w segmentatorze i
uchwycie drukarki (Printer holder).

@® Caly zespot powinien teraz wygladaé jak na drugiej ilustracji.

12 Original Prusa MK4S z MMU3 (zmontowany pakiet)



2. Montaz bufora kasetowego

KROK 7 Montaz (czgSc 4)

Umiesc trzy sruby M3x30 we wskazanych otworach z boku segmentatora i
uchwytu drukarki (Printer holder). Dokre¢ je.

@ Jesli sruba nie wchodzi, upewnij sie, ze wszystkie otwory sg wyrownane z ptytami.

& Nie dokrecaj sruby zbyt mocno. W przeciwnym razie ptyty bufora moga sie
odksztatcic.

© Whkrec¢ kolejne dwie sruby M3x30 w otwory po drugiej stronie segmentatora.

KROK 8 Montaz (czesc 5)

® Umiesc ostatnig srube M3x30 w zaznaczonym otworze w uchwycie drukarki
(Printer-holder).

@ Zwroc¢ uwage, ze niektore wersje czesci moga miec otwor po przeciwne;j
stronie, ale proces montazu pozostaje taki sam.

& Nie dokrecaj sruby zbyt mocno. W przeciwnym razie ptyty bufora moga sie
odksztatcic.

Wsun srube do zespotu, az dotrze do nakretki. Dokrec ja.

Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet) 13



2. Montaz bufora kasetowego

KROK 9 Uchwyty plyt: przygofowanie czesci

N
S

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
©® Plate-holder [uchwyt ptyty] (5x)

KROK 10 Montaz (czesc 6)

&

® Przymocuj uchwyty ptyt (Plate-holder) do ptyt we wskazanych miejscach.

14 Original Prusa MK4S z MMU3 (zmontowany pakiet)



2. Montaz bufora kasetowego

KROK 11 Segmenty bufora: przygotowanie czesci

o 2 2 2 2

Do kolejnych etapow przygotuj:

Segment bufora (10x)

Kétko (5x)

tozysko kulkowe 693 2RS (5x)
Kotek 2,9x8,5 (5x)

Nakretka M3n (15x)

Sruba M3x6 (25x)

KROK 12 Monfaz segmentow (czesc 1)

Umiesc tozysko w srodkowym otworze kotka.
@® Upewnij sie, ze tozysko jest wsuniete do konca, az zrowna sie z powierzchnia.

® Powtdrz te czynnosc dla pozostatych czterech kotek.

Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet)
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2. Montaz bufora kasetowego

KROK 13 Monfaz segmentow (czesc 2)

® Umiesc trzy nakretki M3n w zaznaczonych otworach w segmencie i wcisnij je do

konca.
@® Dodaj kdtko na srodku segmentu.
® Wsun kotek do konca przez srodek tozyska, az wskoczy do segmentu ponize;.

KROK 14 Montaz segmentow (czesc 3)

Przykryj zespot innym segmentem. Docisnij obie czesci do siebie, aby upewnic sie,
ze srodkowy watek jest rowniez osadzony w gornym segmencie.

Potacz obie czesci za pomocg czterech srub M3x6 .
Odwrdc zespot.
Wkrec piata srube M3x6 z drugiej strony.

Zt0z wszystkie pozostate segmenty, uzywajac tej samej techniki.

16 Original Prusa MK4S z MMU3 (zmontowany pakiet)



2. Montaz bufora kasetowego

KROK 15 Kotnierze zaciskowe: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Kotnierz zaciskowy (10x)

Umiesc jeden kotnierz zaciskowy we wskazanym otworze.

®

A Aby utatwi¢ montaz, moze byc¢ konieczne scisniecie palcami nézek kotnierza
zaciskowego podczas jego wsuwania. W przeciwnym razie jedna z ndzek kotnierza
moze wysunac sie na zewnatrz, powodujac jego uszkodzenie.

@® Umiesc kolejny kotnierz zaciskowy w drugim otworze.

@® Umiesc¢ kotnierze zaciskowe rowniez w czterech pozostatych otworach.

Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet) 17



2. Montaz bufora kasetowego

KROK 17 MontazZ wkiadow

y /
l/ A B
0 ‘P .‘

Teraz przygotuj wszystkie 5 wktaddw i korpus bufora.

Wez jeden z wktaddw i przytrzymaj go za dwa uchwyty. Sci$nij uchwyty razem, aby
wsuna¢ wktad.

Umiesc wktad w korpusie bufora.
©® Upewnij sie, ze wktad jest prawidtowo wiozony.
$ Aby pdzniej wyciagna¢ wktad, scisnij dwa uchwyty i wyciagnij go.

® Witoz wszystkie wkiady do korpusu bufora.

KROK 18 Rurki PTFE: przygotowanie czesci

/

/
/
//

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® Rurka PTFE 650 mm (5x)
Klips PTFE (1x)

18 Original Prusa MK4S z MMU3 (zmontowany pakiet)



2. Montaz bufora kasetowego

KROK 19 Montaz rurek PTFE

Wsun rurki PTFE w gorne tuleje zaciskowe w kazdym z wktadow. Wcisnij je do
konca.

® Pofacz rurki PTFE za pomoca klipsa PTFE mniej wiecej posrodku.

Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet)
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3. Montaz stojakow na szpule
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3. Montaz stojakdw na szpule

KROK 1 Stojak formowany wiryskowo: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

N\

@® Spool holder Base (podstawa
stojaka na szpule) (4x)

@® Spool holder Guide (szyna stojaka
na szpule) (2x)

Has Spool holder Wheel (kdtko stojaka
na szpule) (4x)
’.” ' \ @ Kofa wysytane od kwietnia

2024 r. sg wykonane z POM.
Zalecamy uzywanie tej wers;ji
zamiast wczesniejszych modeli
wykonanych z ABS.

Arkusz podkfadek piankowych (1x)
® Uchwyt PTFE (1x)

KROK 2 MonfazZ podstawy (czesc 1)

@® Wez jedng czesc podstawy. Utdz jg tak, jak na ilustracii.
Umiesc¢ dwa kota w podstawie.

©® Przykryj ztozone czesci druga czesciag podstawy z gory.

Original Prusa MK4S z MMUS3 (zmontowany pakiet) 21



3. Montaz stojakdw na szpule

KROK 3 Montaz podstawy (czesc 2)

Docisnij obie czesci podstawy do siebie, az catkowicie potacza sie.
@® Sprawdz, czy czesci podstawy prawidtowo sie trzymaja.

Powtorz to samo dla drugiej bocznej czesci stojaka na szpule, az otrzymasz dwie
takie czesci.

KROK 4 Przyklejenie podktadek (czesc 1)

@® Wez arkusz podktadek piankowych. Zegnij go, aby oddzieli¢ poszczegolne
podkfadki od siebie.

Wewnatrz otworu na spodzie bocznej czesci uchwytu szpuli znajduje sie krawedz.

Przyklej pojedynczy pasek z podktadki piankowej na srodku linii wewnatrz otworu,
jak nailustraciji.
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3. Montaz stojakdw na szpule

KROK 5 Przyklejenie podktadek (czesc 2)

y

® Przymocuj kolejne cztery paski z podktadki piankowej w zaznaczonych miejscach
na spodzie bocznej czesci stojaka na szpule.

® Przyklej kolejne szesé piankowych paskow na drugiej czesci stojaka na szpule.

KROK 6 Montaz uchwytu PTFE

® Wez szyne stojaka. Zaczep koniec uchwytu PTFE na szynie.
© Upewnij sie, ze dtuzsza czes$¢ uchwytu PTFE znajduje sie po wezszej stronie szyny.

® Docisnij uchwyt PTFE do szyny, az catkowicie sie zatrzasnie i zablokuje.

Original Prusa MK4S z MMU3 (zmontowany pakiet) 23



3. Montaz stojakdw na szpule

KROK 7 Finalizacja stojakdw na szpule (formowane wiryskowo)

© Powtdrz te same kroki dla pozostatych stojakdw na szpule, az zmontujesz wszystkie

piec.
(Nie zapomnij o piankowych podktadkach na spodzie!)

® Wsun czesci boczne na szyne.

KROK 8 Lgczenie szyn stojakow

© Po obu stronach szyny znajduja sie wystepy.

Za pomoca tych wystepow mozna potgczyc¢ ze sobg szyny. Aby to zrobié, wystarczy
wkliknac¢ szyny jedna w druga pod katem, az wystepy sie zatrzasna.

Szyny mozna potaczy¢ w prosta linie.

Jesli odwrdcisz jedng z szyn, mozesz potaczyc je w tuk. Jest to przydatne do
utworzenia tuku stojakéw wokoét bufora, tak aby sciezka kazdego filamentu byta jak
najprostsza.
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3. Montaz stojakdw na szpule

KROK 9 Stojak formowany wiryskowo: przygofowanie czesci

@® Gratulacje! Udato Ci sie pomysinie
zamontowac wszystkie piec
stojakow na szpule.

@® Kontynuujmy przechodzac do
nastepnego rozdziatu: 4.
Przygotowanie urzadzen
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4. Przygotowanie urzgdzen
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4. Przygotowanie urzadzen

KROK 1 Montaz modutu MMU3 (czesc 1)

1@1

ul

Modut MMU3 nalezy umiesci¢ na gornej belce aluminiowej ramy drukarki.

® Umies¢ modut MMUS na ramie.

Na tym etapie powies$ go za gdérne zaczepy.

©® Patrzac od tytu, znajduja sie tam "zaciski", ktére postuza do zablokowania modutu
na ramie w nastepnym kroku.

KROK 2 MontazZ modutu MMU3 (czesc 2)

Nacisnij lekko tylng cze$¢ modutu
MMU3 w dét, az zaciski zablokuja
sie na ramie.

Sprawdz, czy oba dolne zaciski na
module sg w petni zatrzasniete.

Jesli zajdzie potrzeba zdjecia
urzadzenia z ramy, wystarczy
podniesc tylng czesc do gory, aby
roztaczyé zaciski.
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4. Przygotowanie urzadzen

KROK 3 Rurka PTFE MMU-ekstruder: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapow przygotu;j:
® Rurka PTFE 360x2,5 mm (1x)

KROK 4 Rurka PTFE MMU-ekstruder

@® Podfgcz rurke PTFE do drukarki
wsuwajac jej korice w ztaczki -
jeden koniec do wybieraka, drugi do
ekstrudera.

® Dokrec ztgczki kluczem
uniwersalnym, jesli to konieczne.
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4. Przygotowanie urzadzen

KROK 5 Ustawienie stojakow na szpule

® Ustawienie bufora i szpul z pierwszej ilustracji jest tym, ktore chcemy osiagnac.
Umiesc stojaki na szpule oraz bufor tak, jak na ilustracji.

@® Zahacz uchwyt drukarki [Printer holder] bufora na profilu drukarki.

Rurki PTFE powinny przechodzi¢ od uchwytow szpuli do bufora, nastepnie z bufora
do tylnej czesci MMU.

& Zwro¢ uwage na pozycjonowanie stojakow na szpule. Wazne jest, aby filament miat
jak najprostszg $ciezke i aby nic go nie zaktdcato. Rurki PTFE nie powinny by¢ zbyt
mocno zgiete. W przeciwnym razie filamenty bedg sie zacinac.
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4. Przygotowanie urzadzen

KROK 6 Rurka PTFE sfojak na szpulg-bufor

@® Podtacz rurki PTFE z modutu MMU do DOLNEGO rzedu kotnierzy zaciskowych na
buforze, upewniajgc sie, ze numeracja jest zgodna zarowno na buforze, jak i na
module MMU.

Przymocuj kazdy koniec rurki PTFE z bufora do uchwytu PTFE na kazdym stojaku
szpuli.

Upewnij sie, ze kazdy stojak na szpule jest podtagczony do odpowiedniego
numeru pozycji filamentu (oznaczone od 1 do 5 na module MMU oraz buforze).

& MMU3 dla MK4S wymaga uzycia najnowszej wersji komponentdw bufora. Jesli
uzywasz starszej wersji, konieczne jest przebudowanie go przy uzyciu najnowszych
dostepnych czesci.

@® Jestesmy juz coraz blizej drukowania. Przejdzmy do kolejnego rozdziatu.
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5. Kontrola przed uruchomieniem
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 1Przygotowanie filamentu

AN

2%
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Twoja zmontowana MK4S z MMU3 zostata skalibrowana i przetestowana w naszej
fabryce. Nadal jednak wymagane jest przeprowadzenie kilku prostych kontroli.

Moglibysmy teraz przejs¢ do zatadowania filamentow i wydrukowania modelu
testowego! Ale najpierw:

Przygotuj co najmniej pie¢ réoznych filamentow PLA i upewnij sie, ze kazdy z nich
ma ostra koncowke, tak jak na ilustracji.

Filamenty musza miec ostre koncéwki, aby mozna je byto prawidtowo zatadowac
do MMU, a takze do drukarki. Jesli koncowka jest zdeformowana, wygieta lub ma
wiekszg srednice, nie zostanie prawidtowo zatadowana.

Przejrzyj ostatnie 40 cm(15") kazdego filamentu. Upewnij sig, ze nie ma w nim
zadnych wgtebien. Czasami, gdy filament sie zatnie, koto radetkowane potrafi
wyztobi¢ w nim wgtebienie. Takie miejsce na filamencie nie zostanie ztapane i
przesuniete z MMU do drukarki, dlatego trzeba odciac¢ ten odcinek.

Jesli koncowka filamentu jest wygieta, nalezy ja wyprostowac. Filament musi by¢
idealnie prosty.

Uzywaj tylko wysokiej jakosci filamentu z gwarantowang niskg odchytka srednicy.
W przypadku probleméw z tadowaniem/roztadowywaniem filamentu w przysztosci,
wroc do tego etapu instrukcji. Upewnij sig, ze filament jest suchy. Filamenty
podatne na wchtanianie wilgoci moga nie by¢ w stanie uformowac ostrej koncowki
podczas pracy MMU.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 2 Sugerowany uktad filamentu

Potdz piec¢ szpul filamentu na stojakach. Upewnij sig, ze szpule nie koliduja ze soba.

@ Pozycje filamentu sg oznaczone 1, 2, 3, 4, 5 od lewej do prawej, z punktu
widzenia uzytkownika.

@® Wyreguluj kazdy stojak tak, aby szpula prawidtowo przylegata do rolek.
@® Sprawdz, czy szpula moze sie swobodnie obracac i nic jej nie przeszkadza.

® Wyjmij kasete na filament 1 z bufora.

KROK 3 tadowanie filamentu przez bufor
{\

I |

N

Wsun koncowke filamentu 1 w dolng rurke PTFE przymocowana do stojaka na
szpule.

® Wsuwaj filament w rurke PTFE, az pojawi sie w odpowiedniej kasecie bufora.

Wez koncowke i przeprowadz jg przez kasete do drugiej rurki PTFE, ktora biegnie
do modutu MMU.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 4 tadowanie filamentow do MMU

® W drukarce przejdz do Filament Zataduj do MMU - Zataduj do MMU

® Wybierz Filament 1. Modut MMU ustawi docisk w pierwszej pozycji i zacznie
obracac¢ watkiem z kotami radetkowanymi do momentu zatadowania filamentu.

Kontynuuj wsuwanie koncdwki odpowiedniego filamentu w rurke PTFE z bufora do
MMU, az poczujesz, ze filament jest wciagany.

VAN Pamietaj, ze koncowka filamentu musi by¢ prosta i ostra, aby mozna ja byto
prawidtowo zatadowac.

@® Powtarzaj te procedure do momentu zatadowania wszystkich pieciu filamentow.

KROK 5 Zamknigcie bufora

Po pomysinym zatadowaniu danego filamentu do MMU, nalezy wiozy¢ jego kasete
z powrotem do bufora.

@® Powtdrz ten sam proces dla innych pozycji filamentu, az pomysinie zatadujesz
wszystkie pie¢ filamentéw do MMU.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 6 Pro tip: Ladowanie za pomocg przyciskow.

=1V

lal2l3lalsl
® ORIGINAL PRUSA MMU3

® Mozna rowniez zatadowac filament do modutu MMU za pomoca przyciskow na
urzadzeniu. Nastepnym razem, gdy bedziesz tadowac filament, uzyj preferowane;j
metody. Albo z menu LCD, albo za pomoca fizycznych przyciskow.

® Podczas gdy MMU jest bezczynny; (wskazywane przez WSZYSTKIE diody
LED WYEACZONE)

® Srodkowy przycisk uruchamia lub przerywa tadowanie filamentu do MMU.

Boczne przyciski przesuwajg wybierak w lewo i w prawo, aby przetaczaé
pozycje filamentu.

® Uzyj przyciskow bocznych, aby przesunac wybierak do zadanej pozycji filamentu,
ktora jest wskazywana przez ustawienie wybieraka w jednej z linii na tabliczce.

©® Trwajacy proces tadowania jest sygnalizowany mrugajaca zielona dioda LED dla
odpowiedniej pozycji filamentu.
©® Stabilne zielone swiatto LED oznacza, ze dany filament jest zatadowany do
ekstrudera.

$ Uwaga: po wydaniu polecenia modutowi MMU nalezy odczekaé i pozwoli¢ mu
zakonczyc operacje. Nie spiesz sie. Nie baw sie drukarka w miedzyczasie. Pozwol
najpierw skonczy¢ zadanie wykonywane przez MMU (bazowanie, tadowanie,
roztadowywanie).
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 7 Test tadowania (czesc 1)

DLoading test

® Set Ready 4 Return

Disable Motors

Live Adjust Z Test Filament 1

e~ Loading Test >

Mesh Bed Leveling

Test Filament 2
Test Filament 3
@® Calibrations & Tests > || Test Filament 4

Test Filament 5

@® Przejdz do Sterowanie Testtadowania- Testtadowania

Przetestuj wszystkie filamenty od 1 do 5 recznie, jesli opcja "Test wszystkich” jest
niedostepna w Twojej wersji firmware.

® Modut MMU zataduje teraz, a nastepnie roztaduje wszystkie piec filamentow, aby
sprawdzi¢, czy wszystkie mozna tadowac i roztadowywac poprawnie.

KROK 8 Test tadowania (czesc 2)

W MK4S mozesz sprawdzi¢ status
czujnika filamentu w obszarze
"stopki" ekranu LCD, aby sprawdzic¢,
czy prawidtowo wykrywa filament.

loading filament
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 9 Wydruk testowy

H

H
E

@ Musimy wydrukowac obiekt testowy, aby sprawdzi¢, czy wszystko dziata
poprawnie. Nie martw sig, to bedzie szybki wydruk.

® Odwiedz MMU3 Test objects na Printables.com
@® W sekgji Pliki do druku pobierz G-code pociety dla Twojego modelu drukarki.
@® Zapisz plik .gcode lub .bgcode w pamieci USB i wydrukuj obiekt testowy.

KROK 10 Mapowanie narzedzi

® PRINT Cm17:03
OR_TEST_0.4n_0.2mm_PLA_MK3.5MMU3_1hem

© TOOLS MAPPING Cm17:04

G-Code filaments Printer tools

b 1. PLA L

2. PLA

PLA
PLA

1
2

3. PLA a 3. PLA
4

4. PLA PLA
5. PLA e 5. PLA &

Ready to print

BACK FILAMENT PRINT

@® Ekran mapowania narzedzi w MK4S umozliwia zmiane przypisania ekstrudera o
okreslonym kolorze na inny w zaleznosci od potrzeb.

@® Po lewej stronie znajduje sie lista wymaganych materiatow i ich koloréw,
okreslonych w pliku G-code.

@® Po prawej stronie znajduje sie lista materiatow aktualnie dostepnych na
drukarce, ktére zostang uzyte do wydrukowania obiektu.

Na przyktad, jesli G-code wymaga pomaranczowego filamentu w pierwszej
pozycji, ale masz pomaranczowy zatadowany w piatej pozycji, wybierz pierwszg
pozycje w lewym menu, a nastepnie przypisz ja do piatej pozycji po prawe;j
stronie.

@ Dotknij dwukrotnie pozycje filamentu lub uzyj pokretta, aby wybra¢ numer
filamentu.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 11 Modele 3D do wydrukowania

@® Aby jeszcze doktadniej przetestowac swoj nowy MMU3, zajrzyj na kolekcje modeli
testowych MMUS3 na Printables.

Zalecamy wydrukowanie uroczej owieczki, ktora od poczatku byta maskotka MMU.

KROK 12 Drukuj i podgzaj za Podrecznikiem

PRUSA

s JOSEF PRUSA

3D PRINTING
HANDBOOK

FORTHE ORIGINAL PRUSA MMU3.

2

3D PRINTING
HANDBOOK

Zapoznaj sie z Podrecznikiem Druku 3D dedykowanym do Twojej drukarki i
przestrzegaj instrukcji, aby prawidtowo jg skonfigurowaé. Najnowsza wersja jest
zawsze dostepna na help.prusa3d.com.

& Przeczytaj rozdziaty Wytaczenie odpowiedzialnosci i Instrukcje
bezpieczenstwa.

@® Rozpocznij drukowanie i poczekaj, az sie zakoniczy. W miedzyczasie mozesz
przeczytac¢ dotaczony do zestawu Podrecznik.

$ Wszystkie informacje dotyczace kalibracji, konfiguracji drukarki, bufora, szpul czy
wskazéwek dotyczacych rozwigzywania problemow znajdujg sie w drukowanym
lub dostepnym online Podreczniku Druku 3D doMMU3.

Aby pobrac¢ Podrecznik lub jesli napotkasz jakiekolwiek problemy, odwiedz nasza
Baze Wiedzy pod adresem: https://help.prusa3d.com/pl/tag/mmu3/

® Jesli podczas drukowania wystgpia jakiekolwiek problemy, postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie lub odwiedz fgcze pokazywane na ekranie
LCD.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 13 Przygotowanie plikow G-code / wiasnych modeli

Masz juz wydrukowane wszystkie dotaczone modele wielomateriatowe od nas, a
takze te dostepne na http://Printables.com? Czas wydrukowa¢ wtasne projekty!

Najprostszym sposobem na stworzenie kolorowego obiektu z jednej bryty jest
Funkcja malowania multi-mterial w PrusaSlicerze.

Podstawy sa opisane tutaj: Przygotowanie plikow G-code do druku Multi-material

Do drukowania logotypow lub etykiet tekstowych przydatna moze by¢ rowniez
funkcja automatycznej zmiany koloru na danej warstwie. Wystarczy pociac obiekt,
wybrac okreslong wysokos$¢ warstwy, klikna¢ matg pomaranczows ikone "+" obok
znacznika wysokosci i wybra¢ zadang pozycje filamentu MMU (numer ekstrudera).

KROK 14 Tworzenie wtasnych modeli do Multi-material

Jesli masz wtasny model z wieloma brytami, przydatny moze okaza¢ sie poradnik
Eksport modeli z Fusion 360.

Jesli projektujesz model z jedng bryta, ktorej czes¢ ma by¢ pomalowana MMU,
upewnij sie, ze kazdy element jest oddzielony ostrg krawedzia, aby madc pozniej
uzy¢ funkcji inteligentnego wypetnienia dostepnego w narzedziu do malowania
MMU w PrusaSlicerze.

Jesli masz skomplikowany plik STL, ktéry nie moze by¢ tatwo pomalowany za
pomoca MMU, mozesz wyprobowac bardziej wyrafinowany sposdb Podzielenie
STL z pojedyncza bryta lub Podzielenie STL na wiele czesci za pomoca
MeshMixera.
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5. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 15 Praca MMU z pojedynczym materiatem

U

$ Czy wiesz, ze modut MMU3 moze by¢ rowniez uzywany do wygodniejszego
drukowania pojedynczych materiatow?

® Do modutu MMU mozesz zatadowac¢ do pieciu ulubionych materiatow.

® Uzyj zwyktego profilu MK4S do ciecia. Po wybraniu wydruku, drukarka pozwoli
Ci wybrac filament, ktérego chcesz uzyc.

® Jesli juz podczas ciecia wiesz, ktorego z pieciu materiatow uzy¢, mozesz uzy¢
profilu MMUS i przypisac¢ obiektowi jeden kolor (numer ekstrudera).
® Jesli jeden z filamentdw sie wyczerpie, drukowanie moze by¢ kontynuowane

automatycznie za pomoca funkcji SpoolJoin.
Szczegoty w artykule SpoolJoin.

KROK 16 Give us feedback

@® We know you're eager to start
printing, but we'd really appreciate
it if you could take 3-4 minutes to
share your thoughts on this
manual: how clear it was, how easy
it was to follow, and any ideas to
improve it.

@ This feedback is a little different
from the usual comments you
might leave on individual steps.

@® Share your feedback here.

@® Thank you for helping us make our
manuals even better!
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