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Jak uzywac akcelerometru
(MK3.5/S)

help.prusa3d.com/g735912

Zeskanuj kod QR,
aby przejsc¢ do
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 1 Wprowadzenie

@® Ten przewodnik
poprowadzi Cie

przez kalibracje
Input Shapera przy
uzyciu
akcelerometru w

MK3.5 oraz MK3.5S.
@ Input Shaper jest

skalibrowany
fabrycznie. Jesli
jednak dokonano
pewnych
modyfikacji
sprzetowych w
drukarce,
ponowna
kalibracja
ustawien za
pomoca
akcelerometru
moze przyniesc
korzysci.

® Wszystkie potrzebne
czesci sg dostepne w
naszym sklepie
internetowym
prusa3d.com

®

4 Konserwacja drukarki

Pamietaj, ze
musisz sie
zalogowac, aby
miec¢ dostep do
sekcji czesci
zamiennych.



Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 2 Narzedzia niezbedne w fym rozdziale

Do tego rozdziatu
przygotuj:

®
@® Klucz imbusowy 2,5
W -l 1 "

KROK 3 Przygofowanie czesci
® Do kolejnych
N ==K etapow przygotuj:
. g@‘ ® Przewdd
A = akcelerometru (1x)
. 0 Accelerometer cover

[pokrywa
akcelerometru] (1x)

@® Accelerometer
bracket [mocowanie
akcelerometru] (1x)

Akcelerometr (1x)
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Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 4 Montaz akcelerometru

Zatdz pokrywe na akcelerometr. Zwréé uwage, ze
wyciecie w pokrywie jest dopasowane do ztgcza.

@® Podtacz przewdd do akcelerometru.
® Przymocuj mocowanie do akcelerometru.

& Upewnij sie, ze przewod przechodzi pod gorng
czescig mocowania i nie jest zgnieciony.

6 Konserwacja drukarki



Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 5 Przygotowanie drukarki

@® Upewnij sie, ze w
drukarce jest
zainstalowny
firmware w wersji
6.1.0 lub nowszej.

® Jeslidrukarka
ma starszy
firmware,
zaktualizuj go
do wersji 6.1.0
lub nowsze;j.

ﬁ Przed rozpoczeciem
upewnij sie, ze
drukarka jest
WYEACZONA, a
przewdd zasilajgcy
jest odtaczony od
zasilacza!

Konserwacja drukarki



Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 6 Otwarcie obudowy xBuddy

® Po lewej stronie drukarki odkre¢ cztery sruby M3
mocujgce pokrywe obudowy xBuddy [xBuddyBox-
cover] i zdejmij pokrywe.

® Znajdz ztagcze wentylatora wydruku we wskazanym
miejscu na ptycie xBuddy.

& Ztacze moze byc¢ ukryte za wigzka przewodow.
W takim przypadku nalezy ostroznie odsunac
wigzke przewodow. Upewnij sie, ze nie
uszkodzisz ani nie odtgczysz zadnego z
przewodow w wigzce.
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Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 7 Podtgczenie akcelerometru

@® Odfacz wskazane ztacze od gniazda na ptycie
xBuddy i pozostaw przewdd tymczasowo luzny.

@® Podfacz ztacze akcelerometru do tego samego
gniazda na ptycie xBuddy.

@® Pozostaw obudowe xBuddy otwarta, az do
zakonczenia kalibracji.

& Nie dotykaj zadnych wewnetrznych
komponentow, gdy drukarka jest wtgczona i
dziata.

@® Na razie odtoz podtaczony akcelerometr na bok.
Upewnij sie, ze nie koliduje on z zadnymi
ruchomymi czesciami drukarki.
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Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 8 Kalibracja (czesSc 1)

@® Podfacz drukarke i wigcz ja.

@® Przejdz do menu Ustawienia Input Shaper
Kalibracja - Input Shaper Kalibracja - Kalibracja.

® Drukarka zaparkuje wszystkie osie.

KROK 9 Kalibracja (czesc 2)

’ —

@® Po wyswietleniu monitu przez kreatora na ekranie,
umiesc zespot akcelerometru na ekstruderze.
@® Najpierw upewnij sie, ze zespot jest ustawiony
tak, jak na ilustracji. Przewod powinien by¢
skierowany w strone ekstrudera.

@® Wsun zespot w przestrzen miedzy wentylatorem
wydruku a przedniag czescia korpusu ekstrudera.
Upewnij sie, ze jest dobrze zamocowany.

® Kontynuuj korzystajac z kreatora na ekranie.
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Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 10 Kalibracja (czesc 3)

® Po wyswietleniu monitu przez kreatora na ekranie,
zdejmij zespot akcelerometru z ekstrudera.

Podnies arkusz druku ze stotu grzewczego i wsun
wystajgcg czesé akcelerometru pod niego.

@ Upewnij sie, ze przewod znajduje sie na ptycie.

@® Upewnij sie, ze akcelerometr jest dobrze
przymocowany do stotu grzewczego.

® Kontynuuj korzystajac z kreatora na ekranie.
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Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 11 Kalibracja (czesc 4)

Po pomysinym zakonczeniu kalibracji wybierz TAK,
aby zapisac¢ nowe wartosci w drukarce.

@® Zdejmij akcelerometr ze stotu grzewczego i
ponownie potdz arkusz, upewniajac sie, ze jest
wyrdéwnany.

@® Woytacz drukarke i odtacz jg od zasilania.

KROK 12 Odtqczenie akcelerometru

@® Odtacz akcelerometr od ptytki xBuddy.

® Podfacz ztacze wentylatora wydruku z powrotem do
ptyty xBuddy.

@® Upewnij sie, ze wszystko jest podtgczone doktadnie
tak samo, jak przed kalibracja.
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Jak uzywac akcelerometru (MK3.5/S)

KROK 13 Montaz pokrywy obudowy xBuddy

@® Zaloz pokrywe
obudowy xBuddy i
przymocuj jg za
pomocg czterech
wykreconych
wczesniej srub M3.

® Gratulacje. Udato Ci
sie skalibrowac
Input Shapera.

® Wiacz drukarke i
uruchom wydruk
testowy.
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