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Re$eni potiZi s Multi Material Post
Processorem

Material post procesor by PRUSAID

Multi Material post
procesor v1.0

1: Choose, or drop *.gcode file to
process:

Chimera_4.gcode

2:8et coordinates of wipe tower:
e S | v; 126/ mm
3: Hit Progess} buttori:
T Bioogsst ’

4: Check result:

Advanced moge RESET!

Pus0con PRUSA

Original Prusa i3 infol

T e RESEARCH
original Prusa i3l

help.prusa3d.com/g108689

pro nejnoveéjsi verzi
kapitoly.
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https://help.prusa3d.com/g108689

Re&eni potizi s Multi Material Post Processorem

KROK 1Spatny slicer

Multi Material post
procesor v1.0

Nyni uz
podporujeme pouze
Slic3r G-code.
Nahrajte G-code
vygenerovany ve
Slic3ru.

Tato chyba se
objevi, pokud
pouzivate
nepodporovany
slicovaci software.

Ujistéte se, ze jste
pro vygenerovani G-
codu pouzili
PrusaSlicer (dfive
Slic3r).
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Re&eni potizi s Multi Material Post Processorem

KROK 2 UZ zpracovany soubor

Multi Material post
procesor v1.0

ReSeni potizi s tiskarnou

Oznaceny G-code je
uz zpracovany! Neni
co délat.

@ Tato chyba se

objevi, pokud jste
nahrali G-code uz
zpracovany v multi-
materialovém post
procesoru.

Post procesor nema
co délat, vSe je v
poradku a g-code,
ktery jste se pokusili
nacist, je jiz
pripraven. Staci ho
vytisknout.



Re&eni potizi s Multi Material Post Processorem

KROK 3 Spafné nastaveni

Multi Material post G-Code byl
procesor v1.0 )
vygenerovan s
nespravnym

nastavenim slic3ru!!
Ujistéte se, ze jste
pouzili nastaveni
Prusa i3 MK2 Multi
Material.

@ Tato chyba se
objevi, pokud jste
nacetli g-code
vygenerovany s
nespravnym
nastavenim.
Naptriklad s profilem
pro ,Prusa i3 MK2"

$ Vygenerujte G-code
znovu s profilem
"Prusa i3 MK2 Multi
Material" a zkuste to
Znovu.
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Re&eni potizi s Multi Material Post Processorem

KROK 4 Nepodporovand vyska vrstvy

Multi Material post
procesor v1.0

G-code obsahuje
nepodporovanou
vySku vrstev!!
Podporovana je
pouze vyska 0,15,
0,22 0,35 mm.

Tato chyba se
objevi, pokud jste
model slicovali na
nepodporovanou
vySku vrstvy

V tuto chvili jsou
podporovany pouze
vySky vrstev 0,15,
0,2a 0,35 mm,
ujistéte se, ze mate
ve svém slicer
profilu nastavenou
vySku vrstvy a
zkuste to znovu.

ReSeni potizi s tiskarnou



Re&eni potizi s Multi Material Post Processorem

KROK 5 Nepodporovand vyska prvni vrstvy

Multi Material post
procesor v1.0

G-code obsahuje
nepodporovanou
vySku prvni vrstvy!!
Podporovana je
pouze vyska 0,15,
0,22 0,35 mm.

Tato chyba se
objevi, pokud jste
model slicovali na
nepodporovanou
vySku prvni vrstvy

V tuto chvili jsou
podporovany pouze
vySky vrstev 0,15,
0,2a 0,35 mm,
ujistéte se, ze mate
ve svém slicer
profilu nastavenu
podporovanou vysku
prvni vrstvy a zkuste
to znovu.

Reseni potizi s tiskarnou



Re&eni potizi s Multi Material Post Processorem

KROK 6 Proménliva vyska vrstvy

Multi Material post
procesor v1.0

Reseni potizi s tiskarnou

G-kod ma
proménlivou vysku
vrstvy!l Proménliva
vyska vrstvy zatim
neni podporovana,
vypnéte ji v Slic3rul

Tato chyba se
objevi, pokud jste
model slicovali s
proménlivou vyskou
vrstvy

V tuto chvili neni
proménna vyska
vrstev podporovana,
ujistéte se, ze jste
pouzili spravny
profil sliceru a
proménna vyska
vrstev je vypnuta.
Proménnou vysku
vrstev Ize vypnout
zrusenim zaskrtnuti
policka v nabidce
"Nastaveni tiskarny"
-> "Obecné" ->
"Zapnout variabilni
vysku vrstev".



Re&eni potizi s Multi Material Post Processorem

KROK 7 Pracuji...

10

Multi Material post
procesor v1.0

1: Choos, or drop *.gcode fle to
pros

Pracuiji...

@ Toto vas informuje,

®

Ze se pracuje.

Délka
postprocessingu
zavisi na vasi
hardwarové
konfiguraci, velikosti
G-codu a poctu
extruderd.

Pokud doba
nasledného
zpracovani
presahne 10 minut a
nemate G-code na
superpomalém
hardwaru, zkuste
restartovat
postprocesor a
opakujte proces.

Reseni potizi s tiskarnou



Re&eni potizi s Multi Material Post Processorem

KROK 8 Soubor se nahrdva...

Multi Material post
procesor v1.0

1: Choos, or drop *.gcode fle to
pros

®

Soubor se nahrava...

Tento status vam
fika, ze se pravé
nahrava vybrany
soubor.

Délka nahravani
zavisi na vasi
hardwarové
konfiguraci a
velikosti G-codu.

Pokud doba
nasledného
zpracovani
presahne 10 minut a
nemate g-code na
superpomalém
disku, zkuste
restartovat
postprocesor a
opakujte proces.

"
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