Tabla de Contenido

1. INEFOAUCCION ...ttt s s a e s s s s s ennaen 7
Paso 1 - Todas las herramientas necesarias estan incluidas. ......cencnneennn, 8
Paso 2 - Llave universal - desCripCion ...ccvceerrserrsesssessesessesesesesassessesessesasaes 8
Paso 3 - Herramientas necesarias para lubricar rodamientos ......cccveenieeiiennn 9
o Lo I A C YU T T Wo LW =Y u o [U]=Y = X S 9
Paso 5 - Usa etiquetas COmMO referenCia ....uevvreerrserrrerenersessssessesessessesessessssesaenes 10
= Yo N I = To) [T We [T =Y oYU L=T=] o 10
Paso 7 - Ver imagenes de alta reSolUCIiON ....coviceeererserenessesenesssese e sessesesessssesenns 11
Paso 8 - [Estamos aqui Para ti! ...cececcecrersrrerserrerrer e ses e ree e sne e s e s eaeens 11
Paso 9 - Importante: Proteccion electronica ......uvcrccrnsersesesseseesessesessesassesenens 12
Paso 10 - Consejo pro: introduciendo [as tUercas ......ovvcercrrerrersersersersersessersenas 13
Paso 11 - Consejo profesional: colocando las tuercas cuadradas ... 14
Paso 12 - Date UNa reCOMPENSA .cvcereercercerrerrersersersessessessassassasssssssssesssssessesssssessessssnes 15
Paso 13 - Como terminar con éxito el Montaje. .eeecerercererser e e rer e s 16

2. MONTQJE €J8 YZ ..ttt s sa e 17
Paso 1 - Herramientas necesarias para este capitulo ...ccoecveeevvereeersererceresersenens 18
Paso 2 - Y-carriage: preparacion de 1as Pi€Zas .....ecceeceeerrrereeresesersersessssessesssssenas 18
Paso 3 - Y-carriage: preparacion de las piezas (lubricacion) ......ceccvceeennne 19
Paso 4 - Lubricar el rodamiento .....cccccvcrrcninrsssessss s ssesssssssssessens 19
Paso 5 - Lubricar el rodamiento ....cccvscnnnnssssesessese s ses s ssesessesnsses 20
Paso 6 - Orientacion correcta del rodamiento ......cceeceeeeeereccececce e 20
Paso 7 - Instalacion de rodamientos en el Y-Carriage .....ccecververversersersersersersenens 21
Paso 8 - Separadores de la base calefactable: preparacion de las piezas .......... 21
Paso 9 - Instalacion de los espaciadores de la cama de calor .....ccecvvveevcercerene. 22
Paso 10 - Y-axis front: preparacion de 1as piezas ......ccrccrrnnenssesessessesessennes 22
Paso 11 - Comparacion de eXtrUSIONES ....ccvccvreerserserssesseessessssssssssesssesssesssssasssnssnes 23
Paso 12 - Montaje de la placa Y-plate-front ......crvrnvnicnrccnecesseses s sesaeens 23
Paso 13 - Montaje de la placa MINI-Y-front ... sesessssesessnaens 24
Paso 14 - Y-belt-idler: preparacion de 1as piezas .....ceceecerereereerereesesessesessenens 24
Paso 15 - Preparacion del tensor de correa MINI-Y ....eceeeceeceeceeeeeceeeeeeeeesesaensens 25
Paso 16 - Preparacion del tensor de correa MINI-Y ..vccccvcmviescseriessesssessseseeenens 25
Paso 17 - Montaje del tensor de correa MINI-Y ..t eseseenens 26
Paso 18 - Varillas lisas del eje Y: preparacion de las piezas ......cccceccvereereercereenne. 26
Paso 19 - Montaje del CaArrO Y reererreereereereeseesseseses e seses e sessesessessessessessesaes 27
Paso 20 - Montaje del Y-Carfiage ....crsessssesssessssssesssssssssssesesssssssssssssssssssaes 28
Paso 21 - Placa trasera del eje Y: preparacion de las piezas .....cccceevveeereerccrnenne. 29
Paso 22 - Conjunto de motor del €J8 Y v s ses s e sesnssesnes 29
Paso 23 - Montaje del Y-mMOtOr .crcrcrsirccreerercercer s e e aesessae e ssesae s s saeenes 30
Paso 24 - Montaje de la placa trasera MINI-Y .. sesesesaens 30
Paso 25 - Almohadillas antivibraciones: preparacion de piezas ......ccceeveeeereens 31
Paso 26 - Instalacidon de almohadillas antivibracion .......cvrcnecnscsecnsennnne 31
Paso 27 - Piezas de la correa del €J8 Y rrcrceercercrescre s e s sesesessesnes 32
Paso 28 - Guiado de la correa del €J8 Y . rcercerrerrerrerserrerer e rer s e s e e seenas 32
Paso 29 - Alineacion de la correa del €J8 Y .ivrrvrccrnnnnsssesessesse s s e ssesessesnens 33
Paso 30 - Tensado de la correa del €J8 Y .ercveeerncrssesesessese s se e 34
Paso 31 - Comprobacion tension de la Correa ....nnesssesssesens 35
Paso 32 - Montaje del eje Y: jDate una recompensal ......vocrcrceeevrerensersesensenenne 36
Paso 33 - MINI-Z-bottom: VEISIONES ....ciccvcererseresisssssrsesesesse s sessssessssssssssesssssssssees 37
Paso 34 - MINI-Z-bottom: preparacion de 1as Pi€Zas .......cererrerrseresersesersesens 37

Paso 35 - Montaje de MINI-Z-bottom ... 38



Paso 36 - Montaje de MINI-Z-bottom ... 38

Paso 37 - Placa Buddy: preparacion de Pi€Zas .......cceeeeveeseesessessessessessessessessessesses 39
Paso 38 - Montaje de la placa Buddy ...cceeeeceeeeeeeeeeeee e re e sae e 40
Paso 39 - Cable LCD: preparacion de 1as piezas ....irvssnsesesessessssessesesenns 40
Paso 40 - Conexion del Cable LCD ..ccreercrercererrereser e sesessessssessesessessesesssssssesaens 41
Paso 41 - Guiado del cable del LCD it e e s sessssnssesaens 41
Paso 42 - Eje Z: preparacion de 1as pieZas ......ccevrecrrrerssersesessesssessessssessssessesas 42
e T To R G T IV 1o o =Y =X [ N = - 42
Paso 44 - Montaje del €J8 Z ..crccrrcrerersersses et s s e s e ses st s sss e s e e s snssesnennes 43
T Yo R I IV 1o =Y =] =Y 43
Paso 46 - Conexion de [0S €J8S Y ¥ Z  crvrssnscrerssns s seses s sessssesssssssesnns 44
Paso 47 - Colocando 10S €J€S Y Y Z JUNTOS .ccvvcceererereressesesesssesessssssssssssssessssesesssanns 44
Paso 48 - Colocando 10S €jeS Y ¥ Z JUNTOS  eceeeeeeeereererererereresesesessesessessessesaes 45
Paso 49 - Alineacion del conjunto del €j@ YZ .. vercrcecrcerererreees s sesnsesaens 45
Paso 50 - Fijando el conjunto del €j& YZ .. reres s e s e s s e 46
Paso 51 - Guiado del cable del motor del €je Y ... rcrcrcrccrrccrcrercrr e 46
Paso 52 - Guiado de los cables del motor del gje Y. .ecerrcrrcrnnsesenesssenessseens 47
Paso 53 - Z-top: preparacion de 1as Pi€Zas ....cccceeeeeeereerereresesessesessessessessessenns 47
Paso 54 - Montar 1a MINI-Z-t0P .cuciceerreerrerererseresessesessesesesessssessessssesssssssessssesasens 48
Paso 55 - Montar el MINI-Z-10P ucvcrercrrerrerrerrerrerres s reeees s sesssessesasssessessessesnesassneenes 48
Paso 56 - Varillas lisas del eje Z: preparacion de las piezas .....cccvveevserneenens 49
Paso 57 - Montar las varillas lisas del €] Z ...rercrereererereeceeceecerereee s senenns 49
Paso 58 - Instalar los rodamientos del €j& Z .....vrrcncrnnnerssecse s 50
Paso 59 - Montaje del conjunto MINI-Z-t0p ..cccvveceermscrennieseresesesessese s sessssenes 50
Paso 60 - Montaje del conjunto MINI=Z-t0P ..cceoeecerercerrererrerserrer s e s ses s seseeaes 51
Paso 61 - Cubierta de plastico: preparacion de las piezas ....cevvrerrserseeeniens 51
Paso 62 - Asegurar el conjunto MINI=Z-t0P vcvcrercrvererrcrrerrer e e see e 52
Paso 63 - Montaje del eje YZ: jdate una recompensal .......cvvecrrnsesnsesessesenes 52
Paso 64 - iEl eje YZ ya esta terminado! .....cvincnnnsesnessesesessesesesssesessssse e 53
3. Montaje del €je X Y EXIUSOI ...t sse s asesssesessseanans 54
Paso 1 - Herramientas necesarias para este capitulo .....ccvcnrcnscsesccsnsenenn, 55
Pas0 2 - Z-Carriage: VEISIONES ...cweevseseesersesersesssssssesssssssssesssssssssssssssssssssssessssssnssssenes 55
Paso 3 - Version A: Z-carriage: preparacion de piezas .....ccnessesessens 56
Paso 4 - Version A: Montar el MINI-Z-Carriage .....ccveerssesesessesesessssssessssesesssnns 56
Paso 5 - Versidn B: Z-carriage: preparacion de pi€Zas ......ccccecvererrersersersersersenns 57
Paso 6 - Version B: Montar el MINI-Z-Carriage .....uoeiemsrsceessesssessesessessssessesanas 57
Paso 7 - Montaje del Z-carriage: reparacion de las piezas ......cccceervrercercereennen. 58
Paso 8 - Montaje del MINI-Z-Carriage ....snsesssessesessessssessesessessssesssssssesses 58
Paso 9 - X-end: preparacion de 1as Pi€zZas ......cverrrrsserseresserssessesessesssessesssenns 59
Paso 10 - X-end: preparacion de las piezas (lubricacion) ......ecvevcvcrercercenen. 59
Paso 11 - Lubricar 10s rodami€ntos ......ccccccercrenirserrsesesessesessessesessessssesesessessssesaes 60
Paso 12 - Lubricar 10s rodamientos .....cccccvverrnecessmnnsessesessessesessessssessesesssssssessennns 60
Paso 13 - Marcar 10S rodamientos .....ciccriensniesessesssessesesse s sesssssssessesessesassessesens 61
(= TTo T P\ [oY o =Y =] I =Y o o 61
Paso 15 - Montar €l X-8Nd ... ses s ssssessessssessesesssssssnssens 62
Paso 16 - MONtar €] €8 X ericerereresesesssesessssee e sessssessssssssssesssssssssssessssssssssenssanns 62
Paso 17 - Comprobacion de varillas lisas: extremo X ..vcvcrcrcereereervereereessereenneas 63
Paso 18 - X-carriage: preparacion de 1as piezas .....crncrsesssensesessesssessenns 63
Paso 19 - Montar €l X-Carfiage ...cuerrrrrrsersersersersersessessessessessessessessessessessssssssnsns 64
Paso 20 - Montando el MINI-X-Carriage .....mnnnnnesessesssessessssesesessssasaes 64
Paso 21 - Motor del eje X: preparacion de 1as piezas ......cvcerrrrerersersssersesersenns 65
Paso 22 - Montar el motor del €& X rcrerrrrerrererrerree e ree e saesae e s e ssesnessesneenes 65
Paso 23 - Montar el motor del €j& X e r e sas s e ens 66
Paso 24 - Guiado por correa del €J& X ..rvrerrerrerrerreereeresseeseesaesesesesessesessenns 66



Paso 25 - Guiado por correa del €] X rvrerrrrerrerree s sesree e sesssesaessessessessesasnsees 67

Paso 26 - Montaje del eje X:iTe mereces un premio! .....cccceeeeeeseeeseesssseesesseesens 67
Paso 27 - Z-carriage: preparacion de Pi€Zas .....ccceccceecerererersersessssessessessessessesaes 68
Paso 28 - Preparando el Z-Carriage ....ccvrriesssissesessessssessessssessssessessssessssessssnsas 68
Paso 29 - MoNtar €l )8 X i sss e s sesse s s sssssssssassssenns 69
Paso 30 - MoNtar €] €]8 X .cicrrrrieressssesessses s sessssssss s sss e ssssessssasssssssssssasssssssnsas 69
Paso 31 - Cubierta de plastico: preparacion de las piezas ......cevevrveersersersennnns 70
Paso 32 - Colocar el cable del motor del €j& X et 70
Paso 33 - Conexion del motor del €J& X e rcerrrcrcrerse s ses e ssesessesnssesnens 71
Paso 34 - Aplicando tension a la correa del €jé X . reeceecerecrcerercercereeer e 71
Paso 35 - Comprobacion tension de |a correa .....nnnsennsnssessessssessesenas 72
Paso 36 - Fijar [a pieza X-8Nd ....cccerrcerrresinessesesesssese s sessssesesessssssessssssssssssssssanns 72
Paso 37 - Motor del extrusor: preparacion de las piezas .....ccccccvcverrrrersersersensenns 73
Paso 38 - Montaje del motor de 1a eXtrUSOra ....ceeveeeeeesesseesessesssesasessssesssssseseeseesens 73
Paso 39 - Extruder-front: preparacion de 1as piezas .....ceeevccerrescsnsseessessssssennnes 74
Paso 40 - Montar el EXtruder-front ....cccnsnsssrsesssesesessesse s ssssessesessesssens 74
Paso 41 - Extruder-rear: preparacion de las piezas ......uvvivrssessessessessesssssennns 75
Paso 42 - Montar el EXtrUEr-rear ....eceeeeseseeeseeseessesesessssessessessessessessessessenns 75
Paso 43 - Extruder-idler: Preparacion de las piezas. ......ccvreerresseressesessessenenns 76
Paso 44 - Montaje de la extrusora-rodillo ......cceeeeeeeeeceeeere e re e s 76
Paso 45 - Montar el extrusor: preparacion de |as piezas ......cwcrvresrsesrsennns 77
Paso 46 - Montar €l EXtrUSOr .vcvcccreercircerrereercerreeeessesseesessassessassaesassaessesaesassssssssnssness 77
Paso 47 - MoNtar @l EXIIUSOI  .eevececeerreeeeereeeeessesaesessessessessessessessessesssssessessessesssssnssens 78
Paso 48 - MONTAr €] EXIIUSOI ...cccveeviereeeerieseeeseesessesesssesssssssssssssssssssssessssssssesssssssenns 78
Paso 49 - Montando el MINI-Extruder-idler ....rrrrereeerereeeeee e eeeaeseeseeseenes 79
Paso 50 - Insertar el tubo de PTFE ...t eses s sas e ssesessesns 79
Paso 51 - Inspection-door: preparacion de [as pPiezZas .....cvveerrrersessserseessesssenns 80
Paso 52 - MoNtar €l EXIrUSOr ..vcicccrsiverersersses s s e sas s ssssessssessesss e sassessesasaens 80
Paso 53 - MONTAr €] @XIIUSOE ..ucvcieercerieeseesessesssesssssesssssssssssssssssssssssessssssssesssssssssssssseens 81
Paso 54 - Montaje del extrusor: jTe mereces un premio! ....coceeecrverrersersereenns 81
Paso 55 - iEl eje X esta terminado! ... ses e sesnasens 82
4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion .......................... 83
Paso 1 - Herramientas necesarias para este capitulo .....ccceeeeeeerercercersersesserennn 84
Paso 2 - Fusor y Ventilador de capa: preparacion de las piezas ......ccccocveeeeveernene 84
(=T To JRC TV, VoYY ¢ V1= Yo L= I 40 F-=T o) 85
Paso 4 - Montaje del ventilador de impresion ......vccncrsesersesssessesessesesessenenas 85
Paso 5 - Ventilador del fusor - preparacion de las piezas ......ccivvsesesiessnnnnns 86
Paso 6 - Montar el ventilador del fUSOr ...t 86
Paso 7 - Minda-holder: preparacion de 1as piezas ......ccvevvrerrrersererseressersesessennes 87
Paso 8 - Montar el Minda-holder ... e et ree e see e s e sae s sneenes 87
Paso 9 - Montar la pieza MINI-minda-holder ... 87
Paso 10 - Sensor SuperPINDA: preparacion de las piezas .....cceevierieessesiennnns 88
Paso 11 - Instalacion del sensor SUPerPINDA ... e 88
Paso 12 - Fan-spacer-clip: preparacion de 1as piezZas ......cccccvreerrreesseesssseessenenns 89
Paso 13 - Guiado de los cables del fUSOr ....eceeceeerereeer e 89
Paso 14 - Guiando los cables del fUSOr ..crccerrerr et ees e 90
Paso 15 - Guiado de los cables del fUSOr .. eeceeccre et 90
Paso 16 - Tubo PTFE: preparacion de 1as pizas ......crrrserrsesesessesessessesesseens 91
Paso 17 - Montaje del tubo de TeflOn ...rcercrerererr v e se s 91
Paso 18 - Cabezal de impresion: iTe mereces un premio! ......oevverrsersesersennns 92
Paso 19 - Base calefactable: preparacion de las piezas ....cccccveeerverersersesersenenns 92
Paso 20 - Base calefactable: preparacion de l|as piezas .....ccccvvverervreersercereennens 93
Paso 21 - Montar |a base tErMICA .....cuccveveerirrerrereeseeeeeeee e ses e esesasssessessesssessssessensees 93

Paso 22 - Colocar los cables de la base termica ...eveerercervversrersseesseessseesseessaeens 94



Paso 23 - Cubriendo los cables de la cama de Calor ...uvveeeeerveersereseereeesseesans 94

Paso 24 - Cubriendo los cables de la base tErmica ......ccvcercrercerserensessesersennnae 95
Paso 25 - Cubriendo los cables de la base tErmica ......ccveevcenmsersesessesesessenenas 95
Paso 26 - Montaje del conjunto de la base calefactable ......cccccvevrrrrcereerceneee. 96
Paso 27 - Base calefactable: iTe mereces un premio! ......ovcecvvrrererseressersesenens 96
Paso 28 - jFusor y base calefactable completados! ......cciverinccnscsnccnnenenne 97
5. Montaje LCD y EIeCtronica ... ses e ssens 98
Paso 1 - Herramientas necesarias para este capitulo .....ccceevercrcerccrccrccrcerccrccnnn. 99
Paso 2 - Conjunto del LCD: preparacion de las piezas .......ccrnnniesessesesessens 99
Paso 3 - Montaje de la pantalla LCD ....cevicccenerccent e ssssee s 100
Paso 4 - Conexion de la pantalla LCD  ..eeceeeeeeceeeeeeeee e se s e sse s 100
Paso 5 - Guiado del cable del LCD ...ceccrrccrr e se s ses e s e sesnsans 101
Paso 6 - Montaje del LCD: jTe mereces un premiol .....oeerccvsereerrerversercersenens 101
Paso 7 - Opcional: MOdulo ESP Wi-Fi it sesse s ssesessesnnas 102
Paso 8 - Boton de encendido: preparacion de 1as piezas ....ccccceceeereererserersenens 102
Paso 9 - Montaje del interruptor de encendido ..ceceeeecercereercer e 103
Paso 10 - Conexion del interruptor de encendido .uccvceeevccerccrscrerccre s 103
Paso 11 - Sensor de filamento: preparacion de las piezas (opcional) ......ceeeueee. 104
Paso 12 - Sensor de filamento - preparacion de las piezas (opcional) .............. 105
Paso 13 - Montar el sensor de filamento (0pcional) ..cccevcerceeercerreercererrererererenne 105
Paso 14 - Montar el sensor de filamento (opcional) ....cecvevevvrrrerrerereerrereeneene 106
Paso 15 - Montar el sensor de filamento (opcional) .....cceceeveeereerrcrercererersesenens 106
Paso 16 - Montar el sensor de filamento (opcional) ..ceeeeeeeceeereeeeeee e 107
Paso 17 - Instalar el sensor de filamento (opcional) ....ccceceeecerrvrercrressesserrereenes 107
Paso 18 - Conexion del sensor de filamento (opcional) .....cccceeeecceeseresnnnnns 108
Paso 19 - Conectar 1a electroniCa .....ccvrerrienssrsesessere s s ses s ssesssssssssenss 108
Paso 20 - Conectar |a eleCtroNiCa ...ucvvevcererrerererererseres s sesessesesessesasesesessesassesses 109
Paso 21 - Cubriendo la electronica: preparacion de las piezas ......cccceeveveereenns 109
Paso 22 - Cubriendo la electrOniCa ..cecrcrrceeersereeersese s sesmse s e ses e sae e ssesnssesaens 110
Paso 23 - Pegando la etiqueta plateada ......cccccvererverereereercrree e re e M
Paso 24 - Electrdonica: iTe mereces un premio! ..ccnninscsnsesessessesessessssessens 11
Paso 25 - jEl Montaje del LCD y la electronica ya estan! .....cccocveecrcrcrcerccreenne 112
Paso 26 - Porta bobinas NUEVO VS VIEJO uvcierriircrnern s ssesessesnssesaes 112
6A. Montaje del porta bobinas ... 13
Paso 1 - Soporte moldeado por inyeccidn: preparacion de piezas .....cccceecveeenee. 114
Paso 2 - Montaje de la base (Part€ 1) uceeeeceeerererereeseresesersessessesessessesessessesnes 114
Paso 3 - Montaje de la base (PArte 2) .uccceceerverrrrserrsereses s sesesessesessesessesssens 115
Paso 4 - Instalacion de las almohadillas de espuma (parte 1) ..ccocveercercercercercne 115
Paso 5 - Instalacion de las almohadillas de espuma (parte 2) ....ccccveeereercecernens 116
Paso 6 - Ajustando el ancho del soporte de bobina ..., 116
Paso 7 - Montaje del porta bobinas: iTe mereces un premio! .....cceercrvecrcernnne 17
Paso 8 - jEl portabobinas esta montado! ......cvcervrrrrererce e 117
6B. Montaje del porta bobinas ... s 18
Paso 1 - Herramientas necesarias para este capitulo .....cvvcervcensnsccensesneenens 119
Paso 2 - Porta bobinas: preparacion de |as piezas .....ccceceerreesensessessessessessnnnns 119
Paso 3 - Porta bobinas: preparacion de |as piezas ....ccocceceecercerserrerrersersessessenens 120
Paso 4 - Montaje de la (s) base (s) del portabobinas ......ccccvcecrvreeerccrrccrceeennne 120
Paso 5 - Agregar los rieles del portacarretes ....ccveeeeereerereererereeseseresesenas 121
Paso 6 - Ajustando la anchura del soporte de la bobina .....ccveercrvcrrccvcccenenee. 121
Paso 7 - Pegando las almohadillas de espuma ....ccccceceeercercercerccrcercercereeeeeserennes 122
Paso 8 - Montaje del porta bobinas: iTe mereces un premio! .......ecvverereernen 122
Paso 9 - jEl portabobinas esta montado! ......eerceerrrcerrserr e 123
7. Comprobacion Preliminar ... sssss e sssnns 124

4



Paso 1 - Ajuste de altura del sensor SUPErPINDA ... eeeeeeceeeeere e rerenne 125

Paso 2 - Finalizando el MOoNtaje ...cicrrnrcerrrcnesersesersere s se e sss s ssssesnssens 125
Paso 3 - Conexion de la fuente de alimentacion ......ccccveccrcersercssseessescesssenenes 126
(=TT I A T o P=1 172 Vg o [o NS 126
Paso 5 - Modelos 3D imprimibles ....ecercerercererereres s sesesessessesessessesessessssesas 127
Paso 6 - Base de conocimientos Prusa ...uccicciecciimsssssssssnssssssssssssssssssssssssseas 127
Paso 7 - jFunciona! iTe mereces un premio! .....crvrrerrsesssessesessessssessesessenns 128
PaS0 8 = JUNEE @ PriNtABIES! ..o eeeeeeeeseeesseesesesessssesesesseasssessessssessessssessessssens 128
Registro de cambios del Manual del kit MINI+ ... 129
Paso 1 - Historial de VEISIONES ...cucccciceceriiressessirsssssssessssssssssesssssssssesssssssssssssssssnes 130
Paso 2 - Cambios en el manual (1) . sses e e ssssssesssssnsssnesns 130
Paso 3 - Cambios en el Manual (2) ..ccciiinniiiieciissesserssssssssssssssssssssssssssseas 131
Paso 4 - Cambios al Manual (3) .ecceccrcerririsrseersesssssesssessasssesssesssssseesssssnssssssssssnes 131
Paso 5 - Cambios en el manual (4) . ssssssesns 132

Paso 6 - Cambios €n el ManUAal (5) ecceieeeeeeiereereeeeseeseesesseeessesssssssssessnssssesesssssnesens 132






1. Infroduccion

Montaje Kit Original Prusa MINI+



1. Introduccion

PASO 1Todas las herramienfas necesarias estan incluidas.

| =4
T0 15mm 20mm 25mm 3.0mm ( \

® Elkitincluye:
@ La bolsa con herramientas se incluye en la caja YZ y X-AXIS. Preparalo ahora.

® Llaves Allen incluye una llave TORX
Alicates de punta fina (1x)
@® Llave universal (1x)
@ No se necesita soldar.

@ No es necesario crimpar cables.

PASO 2 Llave universal - descripcion universal - descripcion descripcion

1 @ Lallave universal esta disefiada
o para apretar todos estos
L"’ sujetadores utilizados en la
: ' impresora MINI +:

® 1. Tuercade laton

2. Tuerca con freno M3nN
3. Tuerca de latdn

4. Boquilla

5. Espaciador de la base
calefactable

8 Montaje Kit Original Prusa MINI+



1. Introduccion

PASO 3 Herramientas necesarias para lubricar rodamientos

@ En algunos capitulos hay
instrucciones para lubricar los
rodamientos antes de usarlos.

@® Para estas instrucciones, el kit

i incluye:
i S ® Aplicador de lubricante Prusa
= (1X)

@® Lubricante Prusa (1x)

PASO 4 Guia de efiquetas
@® Todas las cajas y bolsas, incluidas
las piezas para la construccion,
estan etiquetadas.
La etiqueta de cada bolsa (o caja)
S N R describe en qué capitulo la
| PRINT HEAD, HB, ELE | et necesitaras.
© B = = e
- ,{qj;{%
e
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1. Introduccion

PASO 5 Usa efiquetas como referencia

PRUSA CHEATSHEET vi08
iporusadd com scale 11

@® La mayoria de las etiquetas tienen una escala de 1: 1y las puedes usar para
identificar la pieza :-)

@ Paralos tornillos, tuercas y tubos de Teflén mas habituales, también puedes utilizar
la carta adjunta, que contiene la Prusa Cheatsheet en el otro lado.

@ Puedes descargarla en nuestra web help.prusa3d.com/cheatsheet. Imprimela al
100%, no cambies la escala o, de lo contrario, no funcionara.

PASO 6 Bolsa de repuestos

N @® Cada tipo de fijacion se incluye en
una bolsa especial separada.

— @ Si pierdes un tornillo durante el
= montaje, utiliza uno de esta bolsa.

10 Montaje Kit Original Prusa MINI+
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1. Introduccion

PASO 7 Ver imagenes de alta resolucion

@ Cuando navegas por la guia en
help.prusa3d.com, puedes ver las
imagenes originales en alta
resolucion para mayor claridad.

@® Simplemente coloca el cursor sobre
laimagen y haz clic en el boton de
la lupa ("Ver original”) en la esquina
superior izquierda.

PASO 8 jEStamos aqui para til

® INOW TS UITIE 0 e TIEXT Crapter: 4.
Printhead & Heatbed assembly

o0 prusa3d.com e maa.

ORIGINAL PRUSA I3 MIK3 is OUT! AND IT'S BLOODY SMART!

Contactus English - Cumency. Signin

] o TP .

=

O .

3DPRINTERS  FILAMENT 3D PRINTERPARTS ~ FORUM  COMPANYPAGE  SUPPORT  BLOG

" SPECIAL

Add comment
B I & L

It wasn't that difficult.

[, o BEVERPTETNE

@® (Te pierdes en las instrucciones, te falta un tornillo o una pieza impresa esta rota?
iHaznoslo saber!

@® Puedes contactarnos utilizando los siguientes canales:
® Utilizando comentarios en cada paso.
® Usando nuestro chat en linea 24/7 en shop.prusa3d.com

@® Escribiendo un correo electronico a info@prusa3d.com

Montaje Kit Original Prusa MINI+ 1
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1. Introduccion

PASO 9 Importante: Proteccion electranica

& ADVERTENCIA: Asegurate de proteger la electronica contra las descargas

12

electrostaticas (ESD) . iDesempaqueta siempre la electronica justo antes de que la
necesites!

A continuacion, se ofrecen algunos consejos para evitar dafios en la electrdnica:

@® Mantén los componentes electronicos dentro de la bolsa ESD hasta que se le
pida que los instale.

® Tocasiempre los lados de la placa mientras la manipulas. Evita tocar los chips,
condensadores y otras piezas de la electrdnica.

@® Antes de tocar los componentes electronicos, toca cualquier estructura
conductora (de acero) cercana para neutralizar cualquier carga de electricidad
electrostatica.

® Ten especial cuidado en habitaciones con alfombras, que son una fuente de
energia electrostatica.

@® Laropa hechade lanay ciertos tejidos sintéticos pueden acumular electricidad
estatica con facilidad. Es mas seguro usar ropa de algodan.

Montaje Kit Original Prusa MINI+



1. Introduccion

PASO 10 Consejo pro: introduciendo las fuercas

o] &

@® Las piezas impresas en 3D son muy precisas, sin embargo, todavia puede haber
una falta ocasional de uniformidad en la pieza impresa y lo mismo ocurre con el
tamafo de la tuerca.

@® Por lo tanto, puede suceder que la tuerca no encaje facilmente o se caiga. Veamos
como solucionarlo:

@® Latuercano entra: usa un tornillo con rosca en toda su longitud (tipicamente:
M3x10, M3x18) y atornillalo desde el lado opuesto de la abertura. Mientras
aprietas el tornillo, la tuerca se introducira en la abertura. Quita el tornillo
después.

@® Latuercasigue cayéndose: usa un trozo de cinta adhesiva para fijar la tuerca
temporalmente en su lugar, tan pronto como insertes el tornillo, puedes quitar
la cinta. No se recomienda el uso de pegamento ya que podria alcanzar la rosca y
entonces no se puede apretar el tornillo correctamente.

@® Siempre que necesites colocar una tuerca que no encaja correctamente, te
recomendamos el uso de la "técnica del tornillo tractor". Te lo recordaremos con el
avatar de Joe ;)

@ Las partes de las imagenes se utilizan como ejemplo.
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1. Introduccion

PASO 11 Consejo profesional: colocando las tuercas cuadradas

& Comprueba siempre la posicion correcta de las tuercas M3nS en las piezas
impresas inmediatamente después de la insercion. Las tuercas insertadas
incorrectamente impediran el montaje adecuado de las piezas.

@® Asegurate de que la tuerca esté completamente insertada. Utiliza los siguientes
meétodos:
® Utiliza una llave Allen de 2,0 mm para facilitar la insercion en el hueco.
©® Comprueba la alineacion del orificio con una llave Allen de 2,0 mm.

Comprueba visualmente si el orificio de la tuerca esta alineado con el orificio de
la parte impresa.

14 Montaje Kit Original Prusa MINI+



1. Introduccion

PASO 12 Dafe una recompensa

AN

Construir la impresora MINI+ es un desafio como ningun otro y debes
recompensarte por cada hito que alcances. jPor eso se incluye una bolsa de Haribo
Bears!

El mayor problema de las versiones anteriores (MK3S+, SL1) que tuvimos que
abordar fue el consumo inadecuado de osos. Muchos de vosotros no tuvisteis
suficientes osos para todos los capitulos, jalgunos incluso se los han comido todos
antes de comenzar!

Después de completar cada capitulo o seccidn dificil del capitulo, se te pedira que
repongas energia para los siguientes pasos.

iNo te comas todos los osos antes de empezar ni todos de una vez! No seguir las
instrucciones tendra graves consecuencias, actualmente estamos formandoel
escuadradn tactico de Prusa Haribo precisamente por este asunto.

iEsconde el Haribo por ahora! Segun nuestra experiencia, una bolsa con dulces
desatendida tiende a desaparecer repentinamente. Todavia estamos investigando
este fendmeno.

Toda la informacion proporcionada en este paso se basa en un estudio de
investigacion muy serio a largo plazo ;)
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1. Introduccion

PASO 13 Como terminar con éxito el montaje.

Step 3 Placing the Z-screw covers

Step16 X-carriage assembly @ For the following steps, please

@ l “downwards", or the nuts might fall out.

prepare:

/N For the following nut insertion USE A ® Z-axis motor (2x)
SCREW. THAT'S AN ORDER!! Seriously,
use a screw to pull the nuts in, both have
to be properly seated in the X-carriage. . cable length. The shorter one must be on

i ¢ —— e the left side, longer on the right side.

@ Take both M3n nuts and using pliers (or @\\ 2Z-screw-cover (2x)

screw) push them in the X-carriage, then

@ Note each Z-axis motor has different

Remove the trapezoidal nuts from the
motors. DON'T THROW them away, you
will need them!

using a screw from the other side, pull
them all the way in.

Don't forget to remove the screw.

® Screw the Z-screw covers onto both
leadscrews

Take all four M3nS nuts and insert them
in. Ensure correct alignment using the

Aoy <Ll <
[ -1
(@ From now on, keep in mind the nuts are . e -

inside, avoid rotating the X-carriage

It's easy on this step to overlook the addition of the Z screw covers. The names are a bit generic. It would
help if the screw covers were orange instead of black (or just not black) so they stand out in the pictures and
can be seen as distinct from the trapezoidal nuts.

david.Lcantrell

& Para finalizar correctamente el montaje, completa cada uno de los siguientes:

16

Siempre lee primero todas las instrucciones del paso actual. Esto te ayudara a
comprender lo que debes hacer. iNo cortes ni recortes a menos que se te indique!

iNo sigas solo imagenes! No es suficiente, las instrucciones escritas son tan breves
como pueden ser. Léelas.

Lee los comentarios de los otros usuarios. Son una gran fuente de ideas. Los
leemos también y basandonos en sus comentarios mejoramos el manual y todo el
montaje.

Ejerce una fuerza razonable. Las piezas impresas son resistentes, pero no
irrompibles. Si no encaja, comprueba tus pasos dos veces.

iComete los ositos de goma segtin las instrucciones! No se le tolerara la
desobediencia :D

Lo mas importante: disfruta de la construccion, diviértete. Coopera con sus hijos,
amigos o socios. Sin embargo, no nos hacemos responsables de posibles peleas ;)

¢Listo para mas? Pasemos al siguiente capitulo: 2. Montaje de los ejes YZ

Montaje Kit Original Prusa MINI+



2. Montaje eje YZ

Montaje Kit Original Prusa MINI+
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2. Montaje eje YZ

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

T0 15mm ‘20mm 25mm

Y i
RPN

Para este capitulo, prepara por favor:
Llave Allen 2.0mm

Llave Allen 2.5mm

Llave Allen 3.0mm
Alicates de punta fina

® Llave universal

PASO 2 Y-carriage: preparacion de las piezas

@ Todas las piezas impresas y las
fijaciones necesarias para este
capitulo se incluyen en la caja: YZ &
X-axis

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

® Y-carriage (1x)
Tuerca nyloc M3nN (6x)
Tornillo M3x10r (6x)

Clip para rodamiento (3x)

Rodamiento lineal LM8UU (3x)
incluido en el paquete Varillas

®

®

®

@ La lista contintia en el siguiente
paso ...
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2. Montaje eje YZ
PASO 3 Y-carriage: preparacion de las piezas (lubricacion)

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Aplicador de lubricante Prusa (1x)
Lubricante Prusa (1x)

Varias toallas de papel para limpiar el aceite y la grasa de la superficie del cojinete.

e e oe

Debes lubricar todos los rodamientos antes de instalarlos en la impresora. Sigue
estos pasos con atencion.

PASO 4 Lubricar el rodamiento

@ Usa un trozo cualquiera de tela para proteger tu superficie de trabajo de grasa.

& Asegurate de que el rodamiento esta limpio por dentro.

@® Limpia el aceite protector de la superficie del cojinete con una toallita de papel.
Es necesario lubricar las 4 filas de bolas dentro del rodamiento.

Abre el lubricante y perfora el orificio en el tubo con la punta de la tapa.

Enrosca el tubo en el aplicador.

Desliza con cuidado todo el rodamiento sobre el aplicador.
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2. Montaje eje YZ

PASO 5 Lubricar el rodamiento

@® Giraeltuboy el aplicador en sentido antihorario hasta que sientas una ligera
resistencia. Esto significa que los orificios del aplicador estan alineados con las filas
de bolas.

® Presiona suavemente el tubo para empujar el lubricante hacia las filas de bolas del
rodamiento.

® Mira la parte frontal del rodamiento. Cuando el aplicador empuje el lubricante hacia
afuera (alrededor de la junta negra), deja de presionar el tubo. Sujeta el rodamiento
con la otra mano durante la lubricacion.

>

La grasa debe esparcirse uniformemente sobre las cuatro filas de bolas dentro
del rodamiento. No debe haber demasiada grasa ni tampoco muy poca. Echa un
vistazo mas de cerca a la ultima imagen.

Limpia el exceso de grasa en el exterior del rodamiento con una toalla de papel.
Realiza este procedimiento en los tres rodamientos.
No retires el aplicador del tubo. Mantenlo preparado para el préoximo capitulo.

®

®

[

@ Los rodamientos pueden dejar un exceso de grasa en las varillas lisas después de
su instalacién. Limpia cualquier residuo con un poco de papel.

PASO 6 Orienfacion correcta del rodamiento

® Laorientacion correcta: al colocar los rodamientos en el Y-carriage, aseguirate de
gue estan orientados como se muestra en ambas imagenes. Las ranuras (filas de
bolas) deben estar a los lados.

& La orientacion incorrecta: jEvita colocar el rodamiento como en la tultima
imagen! Esta orientacion con una sola fila de bolas en el centro del orificio luego
aumentara el desgaste de la varilla lisa, posiblemente creando un surco en él.
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2. Montaje eje YZ

PASO 7 Instalacion de rodamientos en el Y-carriage

@® Introduce el rodamiento lineal en el centro del corte. No importa de qué lado sea. El
lado superior e inferior son iguales.

® Coloca el clip del rodamiento sobre el mismo.
® Coloca dos tornillos M3x10r en los orificios del clip del rodamiento.

® Con los dedos, sujeta las cabezas de ambos tornillos y gira el Y-carriage. Coloca las
tuercas con freno en ambos tornillos.

® Aprieta ambas tuercas con la llave Allen de 2 mm y la llave universal.

@® Repite estos pasos para los dos rodamientos lineales restantes.

PASO 8 Separadores de la base calefactable: preparacion de las piezas

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Espaciador de la base calefactable (9x)
Tornillo M3x8 (9x)

® MINI-Y-belt-holder (1x)

® Tornillo M3x12 (2x)
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2. Montaje eje YZ

PASO 9 Instalacion de los espaciadores de la cama de calor

Introduce el tornillo M3x8 desde la parte inferior del Y-carriage (el lado con los
rodamientos).

Atornilla el separador de la base calefactable en el tornillo desde encima del Y-
carriage y apriétalo usando la llave universal y la llave Allen de 2.5mm. jApriétalo
con firmeza, pero con suavidad!

Utiliza este mismo procedimiento para los 9 separadores de la base calefactable.
Coloca el soporte de la correa MINI-Y-belt-holder en la parte inferior de Y-carriage.

iOrienta el soporte de modo que el lado con los dientes mire hacia el lado con un
rodamiento!

iVerifica la orientacion del soporte MINI-Y-belt!

Aseguralo con dos tornillos M3x12. No hace falta una tuerca en el lado opuesto. Hay
roscas en el Y-carriage.

PASO 10 Y-axis front: preparacion de las piezas

22

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

©® MINI-Y-plate-front (1x) con el logo
Original Prusa MINI en la parte
delantera

® Tornillo M5x20r (4x)
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2. Montaje eje YZ

PASO 11 Comparacion de extrusiones

@® Toma todas las extrusiones y
comprueba su longitud.

@® Necesitaras dos extrusiones mas
cortas (262 mm) para el montaje
del eje Y.

PAS0 12 Montaje de la placa Y-plate-front

@ .

Coloca la extrusion corta en el lado "interior" izquierdo de la pieza MINI-Y-plate-
front. Mira la protuberancia en la pieza de plastico. No coloques la extrusion

directamente sobre la protuberancia de la izquierda. Debe haber un espacio. Mira la
foto.

©® Desliza la extrusion sobre la pieza de plastico de modo que la protuberancia encaje
en la extrusion.

@® Asegura ambas partes con dos tornillos M5x20r. Al apretar los tornillos M5x20r,
presiona la extrusion desde arriba.
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2. Montaje eje YZ

PAS0 13 Montaje de la placa MINI-Y-front

® Coloca la extrusion corta en el lado "interior" derecho del frente de la placa MINI-Y.
Ve la protuberancia en la pieza de plastico.

Desliza la extrusion sobre la pieza de plastico de modo que la protuberancia encaje
en la extrusion.

® Asegura ambas partes con dos tornillos M5x20r. Al apretar los tornillos M5x20r,
presiona la extrusion desde arriba.

PASO 14 Y-belt-idler: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

@® MINI-Y-idler (1x)
0l & ©® Polea 62327 (1x)
b ¢ Tuerca nyloc M3nN (1x)
Tuerca M3nS (2x)
() ¢ \ @® Tornillo M3x20 (3x)
Ng? \

o
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2. Montaje eje YZ

PASO 15 Preparacion del tensor de correa MINI-Y

©® Toma el MINI-Y-belt-idler e inserta la tuerca M3nS desde un lado.
Gira el tensor 180° e inserta la tuerca M3nS desde el otro lado.

® Inserta latuerca M3nN en el orificio hexagonal lateral. Empuja la tuerca lo mas
abajo posible.

& Asegurate siempre de que todas las tuercas M3nS estan insertadas hasta el fondo
en los orificios.

PASO 16 Preparacion del tensor de correa MINI-Y

/)

® Inserta la polea en el tensor de correa MINI-Y. La orientacién de la polea no importa.
©® Fija el rodamiento con el tornillo M3x20. No aprietes completamente el tornillo.
® Coloca el dedo sobre el rodamiento y asegurate de que pueda girar libremente. Si

es necesario, ajusta el tornillo.
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2. Montaje eje YZ
PASO 17 Montaje del tensor de correa MINI-Y

Coloca la pieza MINI-Y-belt-idler en la MINI-Y-plate-front. Comprueba la
orientacion de las piezas en la fotografia.

Fija la pieza tensora MINI-Y-belt-idler con dos tornillos M3x20.

©® No aprietes los tornillos por ahora. Deja una separacion de 1a 2 mm entre la pieza
MINI-Y-belt-idler y la MINI-Y-plate-front.

PAS0 18 Varillas lisas del eje Y: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
@® Varillas lisas (2x)

@ Hay dos tamanios de varillas lisas. Prepara dos varillas con el diametro mas
pequeio (8 mm) ahora. Las varillas lisas con un diametro mayor (10 mm) se
utilizaran mas adelante.

@® Tuerca M3nE (3x)

@ Las ultimas unidades del kit contienen tuercas M3nEs. La tuerca M3nEs es
ligeramente diferente, tiene un muelle de chapa. Sin embargo, el procedimiento
de instalacion es el mismo.
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2. Montaje eje YZ

PASO 19 Montaje del carro Y

& iAHORA, TEN MUCHO CUIDADO! Inserta suavemente la varilla directamente en
los rodamientos . iNo apliques demasiada fuerzay no inclines la varillal no
inclines la varilla!

® Sino puedes deslizar la varilla lisa con facilidad, asegurate de que los dos
rodamientos estén alineados correctamente.

@ En caso de que consigas sacar las bolas de los rodamientos , cuéntelas. Una o dos
bolas estan bien, si hay mas de ellas, considera pedir rodamientos nuevos.

@ Los rodamientos pueden dejar un exceso de grasa en las varillas lisas después de
su instalacién. Limpia cualquier residuo con un poco de papel.
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2. Montaje eje YZ

PASO 20 Montaje del Y-carriage

28

Coloca el carro Y en las extrusiones. El lado con un rodamiento debe mirar hacia la
izquierda.

Desliza suavemente las varillas lisas en los orificios de la MINI-Y-plate-front.
Comienza con la barra izquierda, luego la derecha.

Inserta dos M3nE en la ranura lateral de la extrusién izquierda (lado con un
rodamiento en el carro Y).

Inserta una tuerca M3nE en la ranura superior de la extrusion izquierda (lado con
un rodamiento en el carro Y).

Antes de continuar con el siguiente paso, asegurate de haber insertado las tres
tuercas M3nE. Hacerlo posteriormente es dificil.

No te olvides de limpiar los residuos de grasa de las varillas lisas con una toalla de
papel.
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2. Montaje eje YZ

PASO 21 Placa frasera del eje Y: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
MINI-Y-plate-rear (1x)

Tornillo M5x20r (4x)

Motor del eje Y (1x)

Tornillo M3x12 (3x)

Polea T16-2GT (1x)

PASO 22 Conjunto de motor del eje Y

El eje del motor tiene una parte plana, girala de forma similar a la primera imagen.
Mira la direccion de las flechas.

Coloca la polea T16-2GT en el eje del motor Y como se muestra en la imagen.

No aprietes la polea contra el motor. Deja un margen de dos milimetros entre las
dos piezas. Usa la llave universal para ajustar la separacion.

Uno de los tornillos debe colocarse directamente la base (parte plana) del eje.
Aprieta ligeramente el primer tornillo.

Gira el eje y aprieta ligeramente el segundo tornillo.

Asegurate de tener la orientacion correcta de la polea en el eje. Se puede colocar
en ambos sentidos, pero solo uno es correcto.
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2. Montaje eje YZ

PASO 23 Montaje del Y-motor

Coloca el motor del eje Y en el
soporte de la parte trasera de la
pieza MINI-Y-plate-rear.

Asegurate de que el cable del motor
esté orientado de la misma manera
que en la imagen.

Asegura el motor del eje Y con tres
tornillos M3x12.

& Una vez mas, asegurate de que las tres tuercas M3nE estan colocadas en la
extrusion .

@® Coloca la MINI-Y-plate-rear en las varillas lisas.

Empuja la MINI-Y-plate-rear hasta el final en las dos extrusiones.

Asegura ambas partes con dos tornillos M5x20r. Al apretar los tornillos M5x20r,
presiona la extrusion desde arriba.

Para evitar dafios al cable del motor del eje Y durante el montaje, coloca el cable en
la extrusion.
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2. Montaje eje YZ
PASO 25 Aimohadillas anfivibraciones: preparacion de piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

® Juego de almohadillas de espuma
antivibracion (1x)

PASO 26 Instalacion de almohadillas anfivibracion

/
ot \

Empuja suavemente cuatro almohadillas fuera del bloque.

®

@ Guarda las dos restantes para mas tarde.

@ Retira la pelicula protectora de las cuatro almohadillas.
®

Gira el eje Y para que la pieza Y-carriage mire hacia abajo y pega cuatro
almohadillas en las extrusiones de aluminio, como en la imagen. Presta especial
atencion a la orientacion correcta.

@ Se recomienda colocar el carro en Y sobre un trozo de tela. Los espaciadores de
la base calefactable pueden rayar su banco de trabajo.

& iNo pegues ninguna de estas cuatro almohadillas en las placas de plastico frontal
y trasera!
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2. Montaje eje YZ
PASO 27 Piezas de la correa del eje Y

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Correa del eje Y 2GT 496 mm (1x)

Introduce una punta de la correa en la ranura inferior de la MINI-Y-belt-holder.
Asegurate de que los dientes de la correa estén mirando hacia arriba.

@ Pasalacorrea alrededor de la polea del MINI-Y-belt-idler.

Pasa la correa alrededor de la polea del motor del eje Y.

Inserta el segundo extremo de la correa dentada en la ranura superior del soporte
MINI-Y-belt-holder.

©® Fijaambas puntas de la correa insertandolas en las ranuras y empujandolas con la
llave Allen de 1.5mm.
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2. Montaje eje YZ

PASO 29 Alineacion de la correa del eje Y

@® Asegurate de que la correa esta
colocada en el "eje" de la impresora.
Tanto la parte superior como la
inferior de la correa deben ser
paralelas (una encima de la otra).

©® Para ajustar la posicion de la correa,
afloja los tornillos de la polea y, con
ligeros movimientos, continua hasta
alcanzar la mejor posicion.

@® Aprieta ambos tornillos de la polea.

@ Si la correa no se alinea, comprueba
que la polea esta en la misma
orientacidn que se ve en la imagen.
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2. Montaje eje YZ

PASO 30 Tensado de la correa del eje Y

® Alejade ti completamente el Y-carriage .

@® Con un dedo de tu mano izquierda presiona la correa hacia abajo. Deberias de
hacer algo de fuerza para doblar la correa, PERO no intentes estirar demasiado la
correa ya que podrias dafiar la impresora.

©® Puedes cambiar la tension de la correa ajustando los dos tornillos en el frente de la
placa MINI-Y-plate-front:

@ Aprieta el tornillo, aproxima la MINI-Y-belt-idler mas cerca para aumentar asi
la tensidn general.

@® Suelta el tornillo, las piezas se separaran y la tension general disminuira.

@® Utiliza la técnica que se describe a continuacidn para comprobar si el cinturdn esta
correctamente estirado.

@® Utiliza unos alicates para sujetar el eje del motor del eje Y.
Mueve el Y-carriage hacia la posicion del motor Y. No hagas demasiada fuerza.

@® Siel cinturon se estira correctamente, deberias sentir una resistencia y el carro en
Y no se movera en absoluto. Si la correa esta demasiado floja, se deformara (creara
una "ola") y saltara sobre los dientes de la polea.
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2. Montaje eje YZ
PASO 31 Comprobacion tension de la correa

[PRUSA [BELT]

Original Prusa
X axis belt

LT
82 Hz

Justright

prusa.io/belt-tuner

[=]%

@ Este paso es recomendable, pero opcional. Si no tienes un teléfono a tu disposicion,
continua con el siguiente paso. Puedes realizar esta comprobacion mas adelante.

@® Para comprobar o ajustar la tensidn de la correa de los ejes X e Y de tu impresora,
visita prusa.io/belt-tuner y abre la pagina web en el navegador de tu dispositivo
movil. O usando tu teléfono moévil, escanea el cdédigo QR en la imagen.

@® Sigue las instrucciones en la pantalla para ajustar correctamente la tension de la
correa.

@ La aplicacion de ajuste de la tension de la correa se ha probado en numerosos
teléfonos y deberia de funcionar con la mayoria marcas conocidas. Sin embargo, en
algunos pocos casos podria no funcionar correctamente. Por favor indicanos tu
marca y modelo en los comentarios mas abajo de este paso.
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2. Montaje eje YZ

PASO 32 Montaje del eje Y: jDafe una recompensa!

@® Acabas de terminar el montaje del eje Y. No fue tan dificil, ¢verdad? Ahora es el
momento de recompensarte y reponer energias para los siguientes pasos. Por favor,
sigue estas instrucciones:

& Con cuidado y sin hacer ruido abre la bolsa con los caramelos Haribo. jUn alto
nivel de ruido podria atraer a los depredadores cercanos!

®©

Cada fila de osos esta destinada a un capitulo especifico o se divide en partes
especificas del capitulo. El nimero de osos se ordena segun la dificultad del
capitulo. Pero no te preocupes ;).

Extiende los osos en las seis filas de acuerdo con la imagen. Empieza desde
arriba.

Si te faltan algunos ositos, no lo dudes y visita inmediatamente la tienda de
golosinas mas cercana y compra la cantidad que falta ;).

Manten el nimero correcto de osos en filas separadas. {Eso es crucial!

o> & o

Come la primera parte de la primera fila.
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2. Montaje eje YZ

PASO 33 MINI-Z-bottom: versiones

@ A partir de febrero de 2025, podras
recibir un nuevo MINI-Z-bottom.

© Version A: La version mas reciente,
el montaje es el mismo que la
version antigua

@ Version B: La version anterior, el
montaje es el mismo que el de la
nueva version

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

@ Los sujetadores necesarios para los siguientes pasos se encuentran en Y & Paquete

del eje Z. Por favor, prepara esta bolsa.
MINI-Z-bottom (1x)

Tuerca M3n (4x)

Tuerca M3nS (8x)

Almohadilla de espuma antivibracion (1x)

La almohadilla restante es de repuesto.

Montaje Kit Original Prusa MINI+ 37



2. Montaje eje YZ

PASO 35 Monfaje de MINI-Z-bottom

® Mira dentro del MINI-Z-bottom, localiza dos orificios e inserta dos tuercas M3nS.
Usa la llave Allen de 1.5mm para empujar las tuercas completamente hacia adentro.

@® Inserta una tuerca M3nS en el orificio lateral.
©® Inserta una tuerca M3nS desde el lado frontal de la pieza.

& Asegurate siempre de que todas las tuercas M3nS estan insertadas hasta el fondo
en los orificios.

PASO 36 Montaje de MINI-Z-boftom

©® Inserta dos tuercas M3nS desde el lado superior del MINI-z-bottom.
© Dalavuelta a la pieza e inserta dos tuercas M3nS.
@® Inserta cuatro tuercas M3n. Asegurese de que estan al ras (alineados) con la

superficie de la pieza impresa. No presiones demasiado la parte inferior de la
pieza de plastico, puede agrietarse.

® Pega las almohadilla antivibracion en la forma de receso de la almohadilla.

38 Montaje Kit Original Prusa MINI+



2. Montaje eje YZ
PASO 37 Placa Buddy: preparacion de piezas

® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:

& ADVERTENCIA: Asegurate de proteger la electronica contra descargas
electrostaticas (ESD). iDesempaqueta siempre los componentes electronicos justo
antes de que los necesites!

@® Placa Buddy (1x) jConserva la etiqueta plateada para mas tarde!

& Las unidades nuevas del kit se envian con una pegatina plateada ya colocada
en la extrusion de aluminio mas larga.

@ Ten en cuenta que la bolsa antiestatica se abrira a su llegada. Cada placa se saca 'y
se prueba antes del envio.

©® Tornillo M3x8 (4x)
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2. Montaje eje YZ

PASO 38 Monfaje de la placa Buddy

& ADVERTENCIA: Asegurate de proteger la electronica contra descargas
electrostaticas (ESD). iDesempaqueta siempre los componentes electronicos justo
antes de que los necesites!

® Toma la placa Buddy a los lados e inserta la placa en el MINI-Z-bottom.

® Asegurate de que los conectores de alimentacion y LAN estén correctamente
asentados en los orificios.

® Asegura la placa con cuatro tornillos M3x8. iNo aprietes demasiado! Puedes
romper la placa Buddy.

@ Puedes insertar los tornillos con los alicates de punta fina. Pero ten cuidado,
evita rayar la placa de circuito impreso o doblar los condensadores. Podrias
danar fatalmente la placa Buddy.

PASO 39 Cable LCD: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

©® Cable LCD (1x)

& El cable LCD no es simétrico . Lee
%/ atentamente las instrucciones para

la conexion correcta.
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2. Montaje eje YZ

PASO 40 Conexion del cable LCD

Toma el cable del LCD y pasalo por el agujero en la MINI-Z-bottom.
Asegurate de que el "diente" del conector esta hacia arriba.

Asegurate de que el pliegue del cable en el conector esta hacia arriba.

Conecta el conector LCD a la placa. Ten en cuenta la orientacion del conector, hay

una muesca en un lado (ve el circulo naranja).

PASO 41 Guiado del cable del LCD

ATENCION: A partir de ahora, ten mucho cuidado al mover el eje X y Z. Podrias
danar el cable LCD.

Para proteger el cable, por favor sigue estas instrucciones. No trates de usar otra
orientacion porque podrias complicar el montaje.

Envuelve el cable LCD alrededor de la caja. No estires el cable.

Dobla el segundo extremo del cable dentro del MINI-Z-bottom.
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2. Montaje eje YZ

PASO 42 Eje Z: preparacion de las piezas

ey

7 e

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Extrusion 289 mm (1x)

Placa inferior del Z (1x)

Tornillo M5x20r (2x)

Tornillo M3x12 (2x)

Tornillo M3x20 (3x)

Tornillo M3x40 (1x)

PASO 43 Montaje del eje

® Coloca la parte inferior de la placa Z
en la parte frontal de la extrusion
como en la imagen.

@® Asegurala con dos tornillos M5x20r.

@ Si tiene la etiqueta plateada ya
pegada a la extrusidn por nosotros,
oriéntela hacia el mismo lado, como
en la imagen.
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2. Montaje eje YZ

L

PASO 44 Montaje del eje Z

&

® Hay una cabeza de tornillo en la parte inferior de la base de la placa Z que debe
asentar correctamente en la ranura redonda del MINI-Z-bottom. Sigue estas
instrucciones para la instalacion correcta:

Coloca el conjunto de extrusion en el MINI-Z-bottom como en la imagen e
inclina ligeramente la extrusion. Mueve la extrusion inclinada al borde de la
pieza de plastico (mira el circulo amarillo).

® Endereza la extrusion a 90°.

PASO 45 Montar el eje Z

® Asegurate de que no haya un gran espacio entre la base de la placa Z y la pieza de
plastico.

Asegura la parte inferior de la placa Z con dos tornillos M3x20.
@ Inserta un tornillo M3x12 en la placa Z y apriétalo.
Inserta el tornillo M3x40 en el orificio del MINI-Z-bottom.

©® Conlallave Allen de 2.5 mm, inserta el tornillo en toda la parte de modo que una
punta del tornillo sea visible en el otro lado.

Montaje Kit Original Prusa MINI+ 43



2. Montaje eje YZ
PASO 46 Conexion de los ejes Yy Z

® Mueve el Y-carriage completamente hacia la izquierda.

® Coloca latuerca M3nE derecha aproximadamente en el medio de la longitud de
extrusion.

Alinea el eje Y y el eje Z de modo que el tornillo M3x40 que sobresale apunte
exactamente al orificio de la tuerca M3nE en la extrusion. Coloca ambas piezas
juntas. INo aprietes el tornillo completamente todavial

PASO 47 Colocando los ejes Y y Zjuntos

® Toma la segunda tuerca M3nE de la izquierda y muévela completamente hacia la
derecha, usa la llave Allen y empujala suavemente. Hay una muesca adentro, que la
alineara correctamente para el segundo tornillo.

® Utiliza el tornillo M3x20 y vuelve a apretarlo ligeramente, pero asegurate de haber
alcanzado la tuerca. iNO aprietes el tornillo por completo todavia!
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2. Montaje eje YZ

PASO 48 Colocando los ejes Yy Z juntos

Toma la tuerca M3nE en la ranura superior de la extrusion y deslizala debajo de la
placa de acero.

Asegurate de que el orificio de la tuerca coincida con el orificio de la placa. Utiliza la
llave Allen para alinearlo.

Fija ambas piezas juntas usando el tornillo M3x12, apriétalo ligeramente. iNo
aprietes el tornillo completamente todavia!

PASO 49 Alineacion del conjunto del eje Yz

& En este paso moveremos el eje Z entero. Evita presionarlo (rozarlo) contra el marco

de aluminio, o podrias arafiarlo. Deja una pequefia separacion entre las piezas al
moverlas.

Gira la parte trasera de la impresora hacia ti y empuja el Y-carriage hasta el
"frente".

Sujeta el conjunto del eje Y.
Mueve el conjunto del eje Z hacia atras.

Hay una muesca, que indica la posicion mutua correcta de ambas piezas.
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2. Montaje eje YZ

PASO 50 Fijando el conjunto del eje Yz

@® Unavez que las piezas estan
alineadas, aprieta todos los
tornillos en este orden en
particular:

@® Primero, el tornillo M3x12 en la
parte superior.

® Ensegundo lugar, coloca el
tornillo M3x40 en el lateral.

@® En tercer lugar, el tornillo
M3x20 en el lateral.

PASO 51 Guiado del cable del motor del eje Y

Inclina el conjunto del eje YZ como se muestra.

©® Retira el cable del motor del eje Y de la extrusion.

Guia el cable del motor del eje Y a través del orificio en la parte inferior del MINI-Z.
Empujar el conector a través del orificio es apretado, ten cuidado de no dainar el
conector.

@® No estires el cable. Deja un poco de holgura.

46 Montaje Kit Original Prusa MINI+



2. Montaje eje YZ

PASO 52 Guiado de los cables del motor del eje Y.

Conecta el cable del motor del eje Y a la tercera ranura de la izquierda. Dispon la

guia del cable de acuerdo con la segunda imagen.
& iNo tires del cable!

PASO 53 Z-top: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
MINI-Z-top (1x)

Tuerca trapezoidal (1x)

Motor del eje Z (1x)

Tuerca M3nS (2x)

Tornillo M3x12 (2x)
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2. Montaje eje YZ

PASO 54 Montar la MINI-Z-top

® Inserta dos tuercas M3nS hasta el
fondo en la parte superior de la
pieza MINI-Z-top. Asegurate de
que las tuercas estén
completamente insertadas.

PASO 55 Montar el MINI-Z-top

s
=
=
=

Coloca el motor del eje Z como en la imagen. Ten en cuenta la direccion del cable
indicada.

Coloca el MINI-Z-top en el eje Z con la parte mas larga a la derecha.
Fija la MINI-Z-top con dos tornillos M3x12.

Atornilla la tuerca trapezoidal hasta 2/3 de la longitud del motor del eje Z. Mira la
orientacion correcta de la tuerca.

> e e e

iComprueba la orientacion de las piezas!
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2. Montaje eje YZ
PASO 56 Varillas lisas del eje Z: preparacion de las piezas

I3 ®@®
- \
Wy, 197 i
AN )

@® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
@® Eje Zdevarillalisa (2x)
@ Ahora usa dos varillas con el diametro mayor (10 mm).
® Tornillo M3x20 (4x)
® Tornillo M5x16r (2x)
Rodamiento lineal LM10LUU (2x) incluido en el paquete Rods

N

@ Los rodamientos LM10LUU no necesitan lubricacion.

PASO 57 Montar las varillas lisas del eje

® Empuja ambas varillas lisas del eje Z hasta el fondo de MINI-Z-bottom.

@ En caso de que te resulte dificil insertar las varillas lisas, puedes aflojar ligeramente
los tornillos de la parte inferior de la placa Z y volver a apretarlos después de la
insercion. No te olvides de apretarlos después de la insercion.

® Mira la parte inferior del MINI-Z desde abajo y asegurate de que ambas varillas
lisas estén completamente insertadas hasta el final y tocando la parte inferior.

@ Algunas de las primeras unidades tienen una version de los agujeros para
inspeccidn un poco mas estrechos. En este caso, te recomendamos que utilices
una linterna para iluminar la zona y tener mejor visibilidad de las varillas lisas.

Asegura las varillas lisas con cuatro tornillos M3x20.
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2. Montaje eje YZ
PASO 58 Instalar los rodamientos del eje z

@ Gira el conjunto del eje YZ con la parte trasera hacia ti.

® Con cuidado, coloca los rodamientos en las varillas del eje Z y deslizalos hacia
abajo.

PASO 59 Montaje del conjunto MINI-Z-fop

:
!

® Desliza los rodamientos hasta el borde superior de las varillas lisas y sostenlos con
la mano.

@® Con la otra mano, coloca el motor del eje Z de manera que la tuerca trapezoidal
esté debajo de los rodamientos.

Desliza los rodamientos hacia abajo con la tuerca trapezoidal.

® Coloca el MINI-Z-top sobre la extrusion y las varillas lisas. Luego empuja la MINI-Z-
top hacia abajo sobre las varillas.

& iNo inclines el motor durante el montaje! Insértalo recto, la varilla roscada del
motor debe encajar en el orificio en la parte inferior de la placa Z.

Comprueba que la pieza de plastico esté asentada correctamente. No debe haber
ningun espacio entre la pieza de plastico y la extrusion.
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2. Montaje eje YZ
PASO 60 Montaje del conjunto MINI-Z-top

® Fijala pieza MINI-Z-top con dos tornillos M5x16r.

Guia el cable del motor Z hacia abajo a través de la ranura en MINI-Z-top y la
extrusion.

® Conecta el cable del motor Z a la placa de control Buddy, primer conector desde la
izquierda.

PASO 61 Cubierta de plastico: preparacion de las piezas

P |

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
® Tapade plastico (1x)
@® Tornillo M3x20 (2x)
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2. Montaje eje YZ

PASO 62 Asegurar el conjunto MINI-Z-fop

@® Coloca latapa de plastico en la ranura con el cable. Alinéalo con el borde superior
de la extrusion.

@® Insertay aprieta los tornillos M3x20 en la parte superior de MINI-Z-top desde el
lado opuesto del conjunto del eje YZ.

PASO 63 Montaje del eje YZ: jdate una recompensal

@® Acabas de terminar el montaje del
eje Y. Ha sido un poco dificil, asi
gue ahora jte mereces un premiol.

® Come lasegunda parte de la
primera fila.
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2. Montaje eje YZ
PASO 64 iEl eje YZ ya estd terminado!

@® Comprueba el aspecto final,
comparalo con el de la imagen.

@® (Hascomprobado todo? Continua
con el capitulo 3. Montaje del eje X
y Extrusor.
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3. Montaje del eje X y Extrusor
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

Para este capitulo, prepara por favor:
Llave Allen de 1.5mm
Llave Allen de 2.0mm
Llave Allen de 2.5mm
Alicates de punta fina

Llave universal

PASO 2 Z-carriage: versiones

@ A partir de febrero de 2025, podras recibir un nuevo Z-carriage.

©® Version A: La version mas nueva con cuatro tuercas M3n desde el lado del
rodamiento, procede a la Version A: Z-carriage: preparacion de las piezas

@® Version B: La version mas antigua con cuatro tuercas M3nS de la parte superior e
inferior, procede a la Version B: Z-carriage: preparacion de las piezas
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 3 Version A: Z-carriage: preparacion de piezas

@ Todas las piezas impresas y las
fijaciones necesarias para este
capitulo se incluyen en la caja: YZ &
X-axis

Para los siguientes pasos, por
favor prepara:

MINI-Z-carriage-front (1x)
Tuerca M3nS (5x)

Tuerca M3n (4x) del paquete de
piezas de repuesto

Inserta tres tuercas M3nS en la pieza MINI-Z-carriage-front part.
Da la vuelta a la pieza e inserta dos tuercas M3nS en los orificios inferiores.
Inserta cuatro tuercas M3n en la parte superior del frente del MINI-Z-carriage-front.

>e @ @

Asegurate siempre que las tuercas M3nS estén insertadas hasta el fondo de los
agujeros. Utiliza una llave Allen de 2.0mm para empujarlas hasta dentro.

@® Ahora procede a Montaje del Z-carriage: preparacion de las piezas
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 5 Version B: Z-carriage: preparacion de piezas

@ Todas las piezas impresas y la
tornilleria necesaria para este
capitulo se incluyen en la caja: YZ &

X-axis
@® Paralos siguientes pasos, por
L({%%%Q favor prepara:
) ® MINI-Z-carriage-front (1x)
7‘ @® Tuerca M3nS (9x)

® Insertala tuerca M3nS en la pieza MINI-Z-carriage-front.

©® Inserta cuatro tuercas M3nS en la parte superior del frente del MINI-Z-carriage-
front.

@® Dalavuelta ala pieza e inserta cuatro tuercas M3nS en los orificios inferiores.

& Asegurate siempre que las tuercas M3nS estén insertadas hasta el fondo de los
agujeros. Utiliza una llave Allen de 2.0mm para empujarlas hasta dentro.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 7 Montaje del Z-carriage: reparacion de las piezas

N AN

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
® Varilla lisa (2x) 8 mm de diametro
@® Tornillo M3x12 (4x)

PASO 8 Monfaje del MINI-Z-carriage

@ Este paso es para ambas versiones del Z-carriage.

@® Desliza con cuidado ambas varillas lisas hasta el fondo del MINI-Z-carro-frontal.
Antes de insertar las varillas lisas, verifica que no haya obstrucciones dentro de
los orificios.

® Mira de costado el MINI-Z-carriage-front a través del orificio de inspeccién y
verifica que la varilla lisa esté completamente en la parte de plastico.

® Asegura todas las piezas con cuatro tornillos M3x12.

58 Montaje Kit Original Prusa MINI+



3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 9 X-end: preparacion de las piezas

®

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
MINI-X-final (1x)

Tuerca M3nS (2x)

Tornillo M3x12 (4x)

Tornillo M3x20 (1x)

Tuerca nyloc M3nN (1x)

Rodamiento Polea Tensora 623 2Z (1x)

La lista continlia en el siguiente paso.

PASO 10 X-end: preparacion de las piezas (lubricacion)

> e

Voo €/

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

Rodamiento lineal LM8UU (2x) incluido en el paquete Rods
Aplicador de lubricante Prusa (1x)
Lubricante Prusa (1x)

Varias servilletas de papel para limpiar la superficie de los rodamientos de aceite y
grasa.

Marcador permanente (1x) no incluido en el kit

Cada cojinete debe lubricarse antes de montarlo en laimpresora. Sigue estas
instrucciones cuidadosamente.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 11 Lubricar los rodamientos

@ Usa un trozo cualquiera de tela para
proteger tu superficie de trabajo de
grasa.

& Asegurate de que el rodamiento
esté limpio por dentro.

@® Limpia el aceite protector de la
superficie del cojinete con una
toallita de papel.

@® Es necesario lubricar las 4 filas de
bolas dentro del rodamiento.

PASO 12 Lubricar los rodamientos

@® Giraeltuboy el aplicador en sentido antihorario hasta que sientas una ligera
resistencia. Esto significa que los orificios del aplicador estan alineados con las filas
de bolas.

® Presiona suavemente el tubo para empujar el lubricante hacia las filas de bolas del
rodamiento.

@® Mira la parte frontal del rodamiento. Cuando el aplicador empuje el lubricante hacia
afuera (alrededor de la junta negra), deja de presionar el tubo. Sujeta el rodamiento
con la otra mano durante la lubricacion.

& La grasa debe esparcirse uniformemente sobre las cuatro filas de bolas dentro
del rodamiento. No debe haber demasiada grasa ni muy poca. Echa un vistazo mas
de cerca a la ultima imagen.

@® Limpia el exceso de grasa en el exterior del rodamiento con una toalla de papel.

@® Utiliza este procedimiento para ambos rodamientos.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 13 Marcar los rodamientos

® Coloca el rodamiento de modo que
puedas ver dos filas de bolas. Como
en la imagen.

@® Haz una marca con un rotulador
permanente en la superficie exterior
del rodamiento, en medio de las dos
filas de bolas.

@® Utiliza el mismo procedimiento en
el segundo cojinete.

@ Utilizaremos estas marcas en los
pasos siguientes para orientar
correctamente los rodamientos.

@® Inserta dos tuercas M3nS en el extremo X.

& Siempre asegurate de que todas las tuercas M3nS estén insertadas hasta el
fondo en los orificios.

©® Inserta la tuerca M3nN en el extremo X.

@ Usa el método de tirar con el tornillo.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 15 Montar el X-end

oi 7
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Pon el X-end boca abajo.

Coloca la polea tensora del rodamiento en el extremo X y alinea los orificios en
ambas partes. La orientacion de la polea no importa.

Aseguralo con un tornillo M3x20.

@® Colocatu dedo en el rodamiento y asegurate de que gira libremente. Si es
necesario, ajusta el tornillo.

PASO 16 Montar el eje X

® Insertay aprieta ligeramente dos tornillos M3x12 en el extremo X.

@ Aqui no se usan tuercas. Usa mas fuerza para apretar los tornillos en la pieza de
plastico. Ten cuidado de no hacerse dano.

@® No aprietes completamente los tornillos. Deja la mitad de la cabeza del tornillo
sobresaliendo por encima de la superficie de la pieza de plastico.

@® Desliza un cojinete en cada varilla lisa.
@ No olvides limpiar los residuos de grasa de las varillas lisas con una toalla de
papel.
Empuja el MINI-X-end hasta el final sobre las varillas lisas. Antes de empujar la
pieza sobre las varillas lisas, verifica que no haya obstrucciones dentro de los
orificios.
Comprueba la orientacion correcta de la pieza. Los orificios para tornillos en el
MINI-X-end deben mirar hacia arriba y los tornillos en el MINI-Z-carriage-front
deben mirar hacia arriba.

@® Insertay aprieta ligeramente dos tornillos M3x12 en el extremo X. Los apretaremos
completamente mas tarde.
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3. Montaje del eje X y Extrusor
PAS0 17 Comprobacion de varillas lisas: extremo X

© =&

)

©® Mira de costado en el MINI-X-end en el orificio de inspeccion y asegurate de que la
varilla lisa esté insertada completamente en la parte de plastico.

@ Algunas de las primeras unidades podrian no tener orificios de inspeccion.

& Si la varilla no es completamente visible en la ranura, intenta usar mas fuerza
para empujar el MINI-X-end en la varilla. iNo utilices un martillo ni
herramientas similares para empujar la pieza de plastico!

® Girael eje X y utiliza el mismo procedimiento para la segunda varilla lisa.

PASO 18 X-carriage: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

® MiINI-x-carriage (1x)
@® Tuerca M3n (1x)
@® Tuerca M3nS (1x)

»»l,’ \

»\
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 19 Montar el X-carriage

® Insertalatuerca M3n en el carro MINI-X desde el lateral.
@ Usa el método de tirar con el tornillo.

©® Localiza el agujero en el lado opuesto de la pieza e introduce una tuerca M3nS
hasta el fondo del agujero.

PASO 20 Montando el MINI-X-carriage

i
) -

Alinea los rodamientos con las marcas que estan hacia ti.

@® Colocael eje X con las cabezas de los tornillos en el MINI-Z-carriage mirando hacia
ti.

® Toma el carro MINI-X y coldcalo sobre los rodamientos . Asegurate de que el lado
mas largo de la pieza esté en el lado izquierdo.

® Alinea los cortes de la pieza contra los rodamientos.

@® Empuja el MINI-X-carriage sobre los rodamientos

Asegurate de que los rodamientos estén bien asentados y centrados en el X-
carriage.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 21 Motor del eje X: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Motor del eje X (1x)

Polea T16-2GT (1x)

Cinturdn del eje X 2GT 561 mm (1x)

Tornillo M3x12 (2x)

PASO 22 Montar el motor del eje X

©® Hay una parte plana en el eje del motor. Giralo de manera similar a la primera
imagen. Ve la direccion de las flechas.

@® Colocala polea T16-2GT en el eje del motor del eje X como se muestra en la
imagen.

® No aprietes la polea contra el motor. Deja un margen de 0.7 - 1 mm entre las dos
piezas.

@ En la versién nueva del manual, se menciona una separacion de 2mm. Por
favor, utiliza la separacion que se menciona en manual mas reciente.

® Uno de los tornillos debe estar mirando directamente contra la muesca (parte
plana) del eje. Aprieta el primer tornillo con suavidad pero que quede firme.

@® Girael ejey aprieta ligeramente el segundo tornillo.

& Asegurate de tener la orientacion correcta de la polea en el eje. Se puede colocar

en ambos sentidos, pero solo uno es correcto.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 23 Montar el motor del eje X

Coloca el motor del eje X como en la imagen. Ve la direccion del cable.

Coloca el eje X en el motor del eje X y alinea los orificios en ambas partes.
Asegurate de que las varillas lisas estén orientadas hacia la derecha.

@® Fijalas dos piezas juntas con dos tornillos M3x12.

PASO 24 Guiado por correa del eje X

@® Coloca el eje X como en la imagen.
® Toma la correa del eje X y llévala hacia arriba alrededor de la polea del X-end.
Inserta la correa a lo largo de toda la ranura superior del X-carriage.

® Toma la otra punta de la correa y guiala alrededor de la polea en el X-end y a través
del agujero en el carro del eje X.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 25 Guiado por correa del eje X

Guia la correa alrededor de la polea del motor del eje X
Introduce la punta de la correa en la hendidura inferior del X-carriage.

Fija ambas puntas de la correa insertandolas en las ranuras y empujandolas con la
llave Allen de 1.5mm.

®

®

®

@ La correa parece estar demasiado floja.La ajustaremos a la tensién correcta mas
tarde.

PASO 26 Montaje del eje X: iTe mereces un premio!

@® Acabas de terminar el montaje del
eje X. Ahora te mereces un premio.

@® Comete la primera parte de la
segunda fila.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 27 Z-carriage: preparacion de piezas

@42\ & L & 3 o
NN -

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:

@ Los sujetadores necesarios para los siguientes pasos se encuentran en el paquete
Extrusor. Por favor, prepara esta bolsa.

® MINI-Z-carriage-rear (1x)
Tuerca M3n (2x)

Tuerca M3nS (1x)
Tornillo M3x30 (4x)
Tornillo M3x20 (2x)

PASO 28 Preparando el Z-carriage

©® Inserta dos tuercas M3n en el carro MINI-Z. Asegurate de que las tuercas estén
bien asentadas y no se caigan.

@ Usa el método de tirar con el tornillo.

@® Insertalatuerca M3nS en el orificio del lado inferior.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 29 Montar el gje X

Gira el conjunto de modo que la parte posterior quede frente a ti.

Coloca el eje X en los rodamientos del eje Z y la tuerca trapezoidal. Sujétalo con la
mano todo el tiempo durante la instalacion.

Coloca la parte trasera del carro MINI-Z sobre los rodamientos. Ve el hueco
redondo de la pieza para una mejor orientacion.

Aseguralo con dos tornillos M3x30 en diagonal. Puedes soltar tu mano de la
asamblea ahora.

PASO 30 Montar el eje X

iT

Inserta y aprieta dos tornillos M3x30 en los orificios restantes.

Mira desde abajo y alinea los dos agujeros de la tuerca trapezoidal con los agujeros
de las piezas de plastico.

Asegura la tuerca trapezoidal al eje X con dos tornillos M3x20.

& iNo aprietes los tornillos en exceso! De lo contrario, puede causar problemas
durante la impresion. Aprieta suavemente, pero con firmeza.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 31 Cubierta de plastico: preparacion de las piezas

NN

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Cubierta de plastico (1x)

Abrazadera (1x)

Funda textil 5x300 mm (1x)

PASO 32 Colocar el cable del motor del eje X

:.—QZIL il
(

Il
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Envuelve la funda textil alrededor del cable del motor del eje X.

@® Fijala funda textil con la abrazadera a unos milimetros de la punta. No aprietes
demasiado la abrazadera, podrias dafiar el cable.

@ Corta la parte restante de la brida con unos alicates lo mas cerca posible de su
cabeza.

® Envuelve toda la funda textil alrededor del cable del motor del eje X y guialo hacia
la extrusion.

® Cubre la extrusién con la cubierta de plastico.
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3. Montaje del eje X y Extrusor
PASO 33 Conexion del mofor del eje X

@® Conecta el cable del motor del eje X a la placa de control Buddy. Utiliza la segunda
ranura de la izquierda.

PASO 34 Aplicando tension a la correa del eje X

y

J

® Mueve el X-carriage hasta el final del Z-carriage.

Con un dedo de la mano izquierda, empuja la correa hacia abajo en el centro del eje
X. Se necesitara algo de fuerza para doblar la correa, PERO no intentes estirar
demasiado la correa, ya que podrias dafiar la impresora.

® Ajustalo soltando o apretando ambos tornillos en el X-end.

@® Sueltalos tornillos, acerca el extremo X a las varillas y disminuye asi la tension
general.

@® Aprietalos tornillos. La pieza X-end se ira separando y la tension ira
aumentando.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 35 Comprobacion fension de la correa

[PRUSA [BELT]

Original Prusa
X axis belt

(]
82 Hz

Justright

prusa.io/belt-tuner

[=]%

@ Este paso es recomendable, pero opcional. Si no tienes un teléfono a tu disposicion,

continua con el siguiente paso. Puedes realizar esta comprobacion mas adelante.

Para comprobar o ajustar la tension de la correa de los ejes X e Y de tu impresora,
visita prusa.io/belt-tuner y abre la pagina web en el navegador de tu dispositivo
movil. O usando tu teléfono moévil, escanea el cdédigo QR en la imagen.

Sigue las instrucciones en la pantalla para ajustar correctamente la tension de la
correa.

La aplicacion de ajuste de la tension de la correa se ha probado en numerosos
teléfonos y deberia de funcionar con la mayoria marcas conocidas. Sin embargo, en
algunos pocos casos podria no funcionar correctamente. Por favor indicanos tu
marca y modelo en los comentarios mas abajo de este paso.

PASO 36 Fijar la pieza X-end

72

Mira al eje X desde el lado. Alinea la pieza X-end paralela a las varillas lisas del eje
Z girando la pieza de plastico. No hagas demasiad fuerza para girarla porque
podrias dafar el eje X.

Fijar la X-end apretando ambos tornillos en el frontal de la pieza de plastico.

Después de apretar, verifica una vez mas que el extremo X esté paralelo con el eje
Z.
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3. Montaje del eje X y Extrusor
PASO 37 Motor del exfrusor: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

@® Motor extrusor (1x)

@® Pinon del motor (1x)

PASO 38 Monfaje del motor de la extrusora

® Hay una parte plana en el eje del motor. Giralo de manera similar a la primera
imagen. Ve la direccion de las flechas.

® Coloca el pinon del extrusor en el eje del motor del extrusor como se muestra en la
imagen.

No aprietes el pifidn contra el motor. Deja un margen de unos 1.5 milimetros entre
las dos piezas. Puedes usar una llave Allen de 1.5mm para medir la separacion.

@ Eltornillo sin cabeza debe estar mirando directamente a la muesca (la parte plana)
del eje. Aprieta ligeramente el tornillo. Ten cuidado de no pasar el tornillo.

& Asegurate de tener la orientacion correcta de la polea en el eje. Se puede colocar
en ambos sentidos, pero solo uno es correcto.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 39 Extruder-front: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por
favor prepara:

MINI-Extrusora-frontal (1x)
Tuerca M3n (3x)
Rodamiento 625 27 (1x)

@® Coloca el MINI-Extrusor frontal como en la imagen e inserta tres tuercas M3n en

los agujeros.
@ Usa la técnica del tornillo tractor.

@® Dalavueltaala pieza e inserta el cojinete en la pieza.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 41 Extruder-rear: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

MINI-Extrusora trasera (1x)
Tuerca M3n (1x)

Tuerca nyloc M3nN (1x)
Rodamiento 625 27 (1x)

(@) «—
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PASO 42 Montar el Extruder-rear

® Coloca el MINI-Extrusor trasero como en la imagen e inserta la tuerca M3n en el
agujero.

@ Usa la técnica del tornillo tractor.

® Dale lavuelta a la pieza.

® Inserta la tuerca M3nN en la MINI-Extrusora-rear desde el lado opuesto.
@ Usa la técnica del tornillo tractor.

@® Inserta el rodamiento en la pieza.

Asegurate de que el rodamiento esté alineado con la parte superior de la pieza
impresa.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 43 Extruder-idler: Preparacion de las piezas.

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

©® MINI-Extruder-idler (1x)
® Rodamiento 625 2Z (1x)
- - ® Eje 5x12 mm (1x)
7 Q&
b / ©\ ® Tuerca M3nS (1x)
/ 2
ey
PASO 44 Montaje de la extrusora-rodillo
o i
e s ’Q}}o»
T e

® Inserta la tuerca M3nS en el MINI-Extrusora-tensor.

Coloca la polea dentro de la pieza.

Alinea los agujeros y asegura el rodamiento con el eje. Asegurate de que el eje esté
alineado con la superficie de la pieza de plastico.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 45 Montar el extrusor: preparacion de las piezas

|
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Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Muelle 5x15 mm (1x)

Tornillo M3x12 (3x)

Tornillo M3x25 (4x)

Tornillo M3x40 (1x)

Engranaje impulsor (1x)

Tubo de PTFE 4x2x150 mm (1x)

PASO 46 Monfar el Extrusor

©® Coloca el motor del extrusor como en la imagen. Mira la direccion del cable.
® Coloca el MINI-Extrusor-frontal en el motor y alinea los agujeros en ambas partes.

@® Fijalas dos piezas con dos tornillos M3x12.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 47 Montar el Extrusor

Coloca el espolon de filamento en el cojinete. La parte mas larga con la ranura
dentada debe mirar hacia arriba. Mira la foto.

® Asegurate de que ambos engranajes encajen.

Gira con una polea para asegurarte de que la segunda también se mueva

PASO 48 Montar el Extrusor

® Coloca la pieza MINI-Extruder-rear en la MINI-Extruder-front. Fijate en la
orientacion de ambas piezas.

® Asegurate de que el cable del motor esté orientado de la misma manera que en la
imagen.

® Asegura las piezas con tres tornillos M3x25.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 49 Montando el MINI-Extruder-idler

Introduce el MINI-Extruder-idler al Extrusor.

Alinea los orificios en ambas partes y aseguralo con el tornillo M3x25. No aprietes
demasiado. Asegurate de que la rueda loca se pueda mover libremente.

@® Coloca el resorte en el tornillo M3x40.
Sosten la extrusora y la polea tensora con la mano.

® Introduce y aprieta el tornillo con el muelle en el extrusor. Para de apretar cuando la
cabeza del tornillo esté alineado con el borde de la pieza de plastico.

PASO 50 Insertar el tubo de PTFE
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® Serecomienda marcar la distancia de 2,5 cm (0,98 pulgadas) desde el extremo del
tubo de PTFE antes de la insercion en la extrusora. Ambos extremos son simétricos.

@® Localiza el orificio para el tubo de PTFE en el costado del ensamblaje del extrusor e
inserta el extremo marcado del tubo hasta el final del extrusor. Comprueba la
insercion correcta de acuerdo con la marca en el tubo.

Fija el tubo con el tornillo M3x12
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 51 Inspection-door: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

©® Pieza MINI-Inspection-door (1x)
,' ® Tornillo M3x25 (2x)
s
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PASO 52 Montar el extrusor

® Coloca el extrusor en el Z-carriage. Asegurate de que la orientacion es correcta:

@® Eltubo de Teflon mira hacia la izquierda.
@® Elaccesorio de latdn esta en la parte superior derecha.

® Fijalo con el tornillo M3x25 en el orificio inferior.
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3. Montaje del eje X y Extrusor
PASO 53 Montar el extrusor

® Coloca la MINI-Inspection-door en el extrusor y alinea los orificios.

® Aseguralo con el tornillo M3x25. No aprietes demasiado. Asegurate de que la
puerta de inspeccion MINI pueda moverse libremente.

@® Deja que el cable del motor del extrusor cuelgue libremente por ahora.

PASO 54 Montaje del extrusor: jTe mereces un premio!

@® Acabas de terminar el montaje del
extrusor. Ahora te mereces un
premio, porgue ha sido un poco
dificil.

@® Come lasegunda parte de la
segunda fila.
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3. Montaje del eje X y Extrusor

PASO 55 iEl eje X estd ferminado!

@® Comparatu montaje con el de la
imagen.

@® Ahora nos toca el siguiente
capitulo:4.Montar el fusor y la base
calefactable
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de
impresion
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

117 ]

T0 15mm 20mm 25mm 3.0mm

Para este capitulo, prepara por favor:
Llave Allen de 2.5mm

Llave Torx T10

Alicates de punta fina

Llave universal

PASO 2 Fusor y Ventilador de capa: preparacion de las piezas

@ Todas las piezas impresas y la tornilleria necesaria para este capitulo se incluyen en

84

la caja: Cabezal de impresion & Base térmica
Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Conjunto del fusor MINI (1x)

Ventilador de impresion (1x)

Tornillo M3x20 (3x)
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 3 Montaje del fusor

Coloca el ensamblaje del hotend en el carro X.

Sostén el disipador de calor con la mano.

® Utiliza la otra mano para asegurar el disipador de calor con el tornillo superior
M3x20.

® Insertay aprieta el tornillo M3x20 en el orificio inferior.

PASO 4 Montaje del venfilador de impresion

® Inserta el borde del ventilador en el borde inferior del hueco en el X-carriage.
Asegurate de que la pegatina del ventilador esté en el otro lado.

® Inserta el ventilador a la pieza x-carriage.
Alinea el agujero para el tornillo en el ventilador con el agujero en el x-carriage.

Introduce y aprieta el tornillo M3x20.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 5 Ventilador del fusor - preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

® Ventilador Hotend (1x)
Tornillo M3x20 (1x)
@® MiINI-fan-spacer (1x)

g

\

PASO 6 Montar el ventilador del fusor

/
/
/

® Coloca el ventilador del fusor en la pieza MINI-fan-spacer. Alinea los agujeros unos
con otros.

@® Asegurate de que la pegatina del ventilador esté en la parte de abajo.
@® Elcable del ventilador tiene que orientarse hacia la parte superior izquierda.

@® Los "dientes" del MINI-fan-spacer-clip deben estar orientados hacia arriba a la
izquierda.

® Coloca el ventilador del fusor con MINI-fan-spacer en el disipador de calor. Alinea
los orificios para los tornillos del ventilador con los orificios del disipador de calor.

©® Fija el ventilador del fusor y el separador con el tornillo M3x20 en la esquina
superior izquierda.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 7 Minda-holder: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

@® MINI-minda-holder (1x)
9 Tuerca nyloc M3nN (1x)
E ©® Tornillo M3x12 (1x)
Tornillo M3x20 (1x)

/

PASO 8 Montar el Minda-holder

@® Introduce la tuerca M3nN hasta el
fondo en la pieza MINI-minda-
holder.

PASO 9 Monfar la pieza MINI-minda-holder

oricinaL Il
PRUSA MINI

|

Coloca la pieza MINI-minda-holder en el ventilador del fusor.
Fijalo con el tornillo M3x12
Asegurate de que los cables del fusor no son pellizcados .

Guia los cables del hotend como se muestra en la imagen.

Asegura el soporte MINI-minda con el tornillo M3x20.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 10 Sensor SuperPINDA: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

©® Sensor SuperPINDA (1x)
Tornillo M3x12 (1x)

@® Introduce el tornillo M3x12 unas 2-3 vueltas. Lo apretaremos mas tarde.
®

Inserta el sensor SuperPINDA en el soporte MINI-minda-holder.

Ajuste la posicion del sensor SuperPINDA, debe haber unos 4-5 hilos debajo del
soporte MINI-minda. Este es un puesto temporal por ahora. Configuraremos el
adecuado mas adelante.

@® Aprieta el tornillo del MINI-minda-holder. iNo aprietes demasiado fuerte o podrias
danar la pieza MINI-minda-holder!
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 12 Fan-spacer-clip: preparacion de las piezas

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Clip espaciador de ventilador MINI (1x)
Tornillo M3x20 (1x)

Funda textil 8x700 mm (1x)

@ Hay dos fundas textiles con diferentes longitudes en el paquete de este
capitulo. Por favor, toma el mas largo .

@® Abrazadera (3x)

PAS0 13 Guiado de los cables del fusor

@® Presionatodos los cables que vienen del fusor dentro de la pieza MINI-fan-spacer-
clip. Orienta la pieza como se muestra en la imagen, con el lado biselado hacia
arriba.

® Guia el cable del ventilador de impresidon a través de la ranura MINI-fan-spacer-clip.
Crea un bucle debajo del clip y guies el cable junto con el paquete.

Desliza hacia abajo el MINI-fan-spacer-clip y mdntalo en el espaciador con el
tornillo M3x20. Aprieta el tornillo y luego suéltalo ligeramente 1/4 de vuelta (90 °).
Aqui no se necesita tuerca.

& La pieza MINI-fan-spacer-clip debe moverse libremente.
@® Combina todos los cables que salen del fusor y guialos hacia arriba.

® Envuelve la funda textil alrededor del haz de cables y deslizala dentro del MINI-fan-
spacer-clip de modo que la funda textil se extienda de 2 a 5 mm por el otro lado.
Guia la funda textil hacia el extrusor.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 14 Guiando los cables del fusor

Empieza girando el husillo hasta que el eje X esté arriba del todo. Mueve el fusor
totalmente a la derecha y asegurate que esta tocando la pieza impresa.

Dobla ligeramente el conjunto de los cables y llévalos hasta el extrusor.
Pasa dos bridas a través de los orificios del extrusor.

Coloca el conjunto de los cables en el extrusor como se ve en la foto.
Fija el haz de cables apretando ambas bridas.

Afade el cable del motor al haz de cables.

Inserta y aprieta la tercera brida.

Corta la parte restante de cada brida con unos alicates lo mas cerca posible de la
cabeza.

PASO 15 Guiado de los cables del fusor

90

Gira la cabeza de la brida hacia la izquierda.

Asegurate de haber girado los cabezales hacia la izquierda, de lo contrario,
podrias tener problemas durante la impresion.

Gira ligeramente la funda (no los cables del interior). La funda envolvera
uniformemente todo el haz de cables.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 16 Tubo PTFE: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

©® Tubo de Teflon del cabezal de
impresion4x2x275 mm (1x)

w

® Toma el extremo del tubo de Teflon e insértalo en el accesorio de laton del extrusor.
Ambos extremos del tubo son simétricos.

©® Desliza la tuerca de laton hacia abajo y apriétala con la llave universal.

@® Utiliza el mismo procedimiento para montar el otro extremo del tubo de Teflon en el
cabezal de impresidn.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 18 Cabezal de impresion: jTe mereces un premio!

@® Acabas de terminar elCabezal de
impresion. Esta era una de las
partes faciles del capitulo.

@® Coma la primera parte de la tercera
fila.

92

Para los siguientes pasos, por favor prepara:

Base calefactable MINI + (1x)

Cable de base térmica (1x)

Pieza MINI-cubierta-de cable-de la cama de calor (1x)
MINI-heatbed-cable-cover-bottom (1x)

Funda textil 5x350 mm (1x)

Tornillo avellanado M3x4b (9x)

La lista continla en el siguiente paso...
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 20 Base calefactable: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Tornillo M3x12 (1x)
- @ Tornillo M3x8 (2x)
4 Tuerca nyloc M3nN (3x)

Introduce dos tornillos M3x8 en la base calefactable. Las cabezas de los tornillos
deben estar en la parte superior de la base calefactable.

Pon la base térmica boca abajo como se muestra en la foto.
Coloca el cable rojo (+) en el tornillo izquierdo.
Coloca el cable negro (-) en el tornillo derecho.

Coloca dos tuercas M3nN en ambos tornillos y apriétalas firmemente.

La cubierta de cables, que se aplicara mas adelante, requiere que los conectores
estén ligeramente inclinados entre si. Sujetalos en la posicion como se muestra en
la imagen durante el apriete, pero deja un pequeio espacio entre ellos. Asegurate
de que los terminales de los cables no se mueven después del apriete.

& Asegurate de que los cables estan conectados correctamente y los tornillos
estan apretados completamente. Un cableado inadecuado puede estropear la
electronica.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 22 Colocar los cables de la base térmica

Guia el cable del termistor negro entre los cables de la base térmica.

Enrolla el cable del termistor varias veces alrededor de los cables de la base térmica
(mira la foto).

PASO 23 Cubriendo los cables de la cama de calor

94

Inserta la tuerca M3nN en la parte inferior de la pieza MINI-boton-cobertor-de
cables-de la cama térmica.

Pon la pieza MINI-heatbed-cable-cover-bottom en la parte inferior de los cables de
la base térmica.

Asegurate de que los conectores encajan correctamente en la cubierta.

Envuelve la funda textil alrededor del haz de cables de la base térmica. Desliza la
funda en el cobertor lo mas que puedas.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 24 Cubriendo los cables de la base térmica

Inclina ligeramente la parte superior de la cubierta del cable de la cama de calor
MINI y desliza sobre las cabezas de los tornillos en los conectores.

Empuja la tapa para que encaje correctamente en la parte inferior de la tapa.

Fijalo con el tornillo M3x12

PASO 25 Cubriendo los cables de la base térmica

® Tira suavemente de la funda textil
para asegurarte de que esta
insertada correctamente.

@ Asegurate de que no haya un gran
espacio entre ambas cubiertas.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 26 Monfaje del conjunto de la base calefactable

ORIGINAL PRUSAmn
by Josef Prusa |

@® Empuja el Y-carriage hacia el frente y coloca la base calefactabledetras.
Coloca la base calefactable sobre el Y-carriage.

® Alinealos 9 agujeros de la base calefactable con los espaciadores para la base.

@® Inserta los tornillos M3x4b en los agujeros. NO los aprietes del todo.

Una vez que todos los tornillos estan en su lugar, usa la llave torx para apretarlos en
el siguiente orden:

® Tornillo central
@ Primeros cuatro tornillos (bordes)

@ Ultimos cuatro tornillos (esquinas)

PASO 27 Base calefactable: iTe mereces un premiol

@® Acabas de terminar el ensamblaje
de la base térmica. Fue facil.

® Come lasegunda parte de la tercera
fila.
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4. Montaje de la Base calefactable y Cabezal de impresion

PASO 28 jFusor y base calefactable completados!

iYa casi estas!
Comprueba el aspecto final, comparalo con el de la imagen.

No coloques la hoja de acero en la base térmica todavia. Espera las instrucciones
del asistente durante el proceso de calibracion.

Deja el resto de tornillos M3x12 y M3x20 que quedan en el paquete del fusor, la
base térmica y la electronica para el siguiente capitulo.

Guarda los demas paquetes de los porta bobinas para mas tarde.

*e® P> Pee

¢Listo para el siguiente capitulo? Vamos a pasar a: 5. Montaje del LCD &
Electronica
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5. Montaje LCD y Electronica
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5. Montaje LCD y Electrdnica

PASO 1Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

Llave Allen de 1.5mm

Llave Allen de 2.5mm

J

T0O “15mm 20mm 25mm 3.0mm

PASO 2 Conjunto del LCD: preparacion de las piezas

s

%A\ \

@ Todas las piezas impresas y la tornilleria necesaria para este capitulo estan
incluidos en la caja: HARIBO & LCD

@® Para los siguientes pasos, por favor prepara:
® Conjunto del LCD (1x)

® Tornillo M3x20 (1x) restos del capitulo anterior
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5. Montaje LCD y Electrdnica

PASO 3 Montaje de la pantalla LCD

Primero, inclina con cuidado la impresora hacia el lado. Mira la foto.

Coloca la pantalla LCD en el soporte de la pantalla LCD. Hay una muesca, que
encaja dentro de la pieza impresa en la impresora.

El disefio te permite inclinar la pantalla LCD hacia multiples posiciones. Puedes
hacerlo mas tarde.

® Utiliza el tornillo M3x20 para unir ambas piezas.

@ Consejo pro: si te resulta dificil apretar el tornillo, dale la vuelta a la llave Allen e
introduce el lado mas corto de la llave en la cabeza del tornillo. Apriete por el
lado mas largo de la llave.

PASO 4 Conexion de la pantalla LCD

@ Retira con cuidado el extremo suelto del cable LCD de la caja con la electrénica y
guia el cable entre el cable del motor del eje Y y la extrusidn.

® Conecta el cable de la placa del LCD. Ten en cuenta la orientacion correcta del
conector. Usa la muesca como referencia.

@ Inserta el conector en el zocalo de la placa. Comprueba que entra completamente.
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5. Montaje LCD y Electronica

PASO 5 Guiado del cable del LCD

Introduce suavemente el cable
dentro de la extrusion. Deja algo de
cable extra fuera cerca de la
pantalla LCD, para que puedas
inclinarla mas adelante.

Consejo pro: para introducir el cable
por la estructura, doblalo con
cuidado por la mitad.

PASO 6 Montaje del LCD: iTe mereces un premio!

@® Acabas de terminar el montaje del

LCD. No ha sido la parte mas dificil
del capitulo, pero ha requerido un
poco mas de fuerza y energia, asi
que ahora jte mereces un premiol.

Comete la primera parte de la
cuarta fila.
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5. Montaje LCD y Electronica

PASO 7 Opcional: Modulo ESP Wi-Fi

& Este paso es opcional, valido solo si has comprado el médulo Wi-Fi ESP-01 junto
con la impresora MINI+.

@® Abhora, podria ser un buen momento para instalar el médulo opcional ESP Wi-
Fi, antes de acoplar el resto de la electronica.

@® Lainstalacion del modulo se describe en los pasos 7-9 de la guia MINI Wi-Fi.

@® Después de instalar el modulo, vuelve a esta guia y termina el montaje de la
MINI+. A continuacion, puedes configurar el Wi-Fi y PrusaLink

PASO 8 Boton de encendido: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

@® Conjunto de interruptor de
encendido (1x)
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5. Montaje LCD y Electronica

PASO 9 Montaje del interruptor de encendido

Guia los cables de alimentacion a través del orificio cuadrado en la parte inferior de
la pieza MINI-Z-bottom como en la imagen.

Asegurate de el simbolo "0" de APAGADO esta a la derecha.

Empuja el interruptor de encendido uniformemente con los pulgares hacia la parte
inferior de la pieza MINI-Z-bottom.

PASO 10 Conexion del interruptor de encendido

Conecta ambos cables de alimentacion a las clavijas de la placa Buddy. El orden de
las conexiones de los cables, la polaridad y la orientacion no importa.

Comprueba que los conectores estan completamente conectados. El espacio
entre los conectores y la placa Buddy debe ser de aproximadamente 1-2 mm.

Comprueba que los conectores no estan sueltos y no se tambalean. Esto podria
causar un fallo permanente de la electronica.

Empuja con cuidado los cables hacia abajo para que no sobresalgan de la pieza
MINI-Z-bottom.
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5. Montaje LCD y Electrdnica

PASO 11 Sensor de filamento: preparacion de las piezas (opcional)

i

©

Algunos de los siguientes pasos estan marcados como opcionales. Si tienes una
impresora sin el sensor de filamento, ves al paso 5. Montaje LCD y Electronica.

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
MINI-fsenzor-lever (1x)

@® MiINI-fsenzor-box (1x)

® MiINI-fsenzor-cover (1x)

® Tubode PTFE 4x2x15 (1x)

@ La lista continua en el siguiente paso...
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5. Montaje LCD y Electronica

PASO 12 Sensor de filamento - preparacion de las piezas (opcional)

Para los siguientes pasos, por favor prepara:
Tornillo M3x12 (4x)

Bola de acero (1x)

Tornillo M2x8 (1x)

Iman10x6x2 mm (2x) Mantén los imanes lo suficientemente separados. jPueden
romperse mutuamente!

Cable del IR-sensor (1x)
Sensor de infrarrojos (1x)
Funda textil 5x300 mm (1x)

PASO 13 Montar el sensor de filamento (opcional)

Conecta el cable del sensor IR al sensor IR.

Fijate en la forma del conector y la muesca en el sensor para orientarlo bien.
Guia el cable por debajo del sensor de infrarrojos como en la imagen.
Introduce el sensor IR en la pieza MINI-fsenzor-box.

Comprueba que el cable todavia esta debajo del sensor.
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5. Montaje LCD y Electronica

PASO 14 Monfar el sensor de filamento (opcional)

e e e

Sujeta el sensor de infrarrojos con el tornillo M2x8.
Introduce la bola de acero en el agujero de la caja.
Coloca la MINI-fsenzor-lever en la caja.

Fijalo con un tornillo M3x12. No lo aprietes demasiado. La palanca debe moverse
libremente.

Introduce el iman en la MINI-fsenzor-lever.
Introduce los imanes en la MINI-fsenzor-box.
Los imanes deben repelerse mutuamente.

Comprueba que la palanca MINI-fsenzor-lever se puede mover libremente y que
los imanes se repelen entre si .

PASO 15 Montar el sensor de filamento (opcional)

106

Envuelve la funda textil alrededor del cable del sensor de filamento e introducelo
dentro de la caja todo lo que sea posible.

Coloca la tapa MINI-fsenzor-cover en el conjunto del sensor de filamento.

Fijalo con dos tornillos M3x12
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5. Montaje LCD y Electrdnica

PASO 16 Monfar el sensor de filamento (opcional)

@® Introduce el tubo PTFE hasta el conjunto del sensor de filamento. La orientacion del
tubo no importa, los dos lados estan biselados.

& Comprueba que insertas el tubo por el lado correcto. La funda textil debe
estar en el lado opuesto. Mira la imagen.

® Introduce y ajusta ligeramente el tornillo M3x12. No aprietes atin el tornillo. Lo
haremos mas tarde.

PASO 17 Instalar el sensor de filamento (opcional)

Vs

® Desliza el sensor de filamento en el tubo de Teflon. Consulta la imagen para ver la
orientacion correcta del sensor.

® Comprueba la posicion del tubo PTFE a través de la ranura:

@® Instalacion incorrecta. El sensor de filamento no estd completamente
insertado en el tubo de Teflon. El sensor de filamento no funcionara
correctamente.

©® Instalacion correcta. El sensor de filamento estd empujado completamente
sobre el tubo de PTFE.

Ahora, aprieta ligeramente el tornillo para asegurarte de que el sensor no se saldra
del tubo PTFE.

Utiliza un trozo de filamento y deslizalo por el sensor de filamento para asegurar el
correcto funcionamiento del tubo. En caso de resistencia, afloja ligeramente el
tornillo.
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5. Montaje LCD y Electronica

PASO 18 Conexion del sensor de filamento (opcional)

® Conecta el cable del sensor de filamento a la placa Buddy.

@ Coloca el cable de acuerdo con la imagen. Tenga en cuenta que la tapa de la

electrénica debe encajar en su lugar.

PASO 19 Conectar la electronica

@® Conectemos los cables a la
electronica. Empieza desde arriba 'y
continua "en el sentido de las
agujas del reloj" segun las
instrucciones:

Cable de motor del eje E
(etiguetado como E)

Cable del sensor SuperPINDA

Cable del ventilador de
impresion

Cable del ventilador del fusor.
Termistor del fusor

Cables del fusor

@ Continua al siguiente paso ...
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5. Montaje LCD y Electronica
PASO 20 Conectar la electronica

—— SuperPINDA sensor

—— Filament sensor

print fon
Hotend fan

L

Thermistor hotend —— | Power switch pins

Thermistor heatbed —

|
Hotend heater Weofbed  PSU  Ethernet

©® Termistor de base calefactable (etiquetado H)
@® Cable de la base calefactable
@® Comprueba la conexion del cableado de acuerdo con la imagen.

PASO 21 Cubriendo la electronica: preparacion de las piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

©® MINI-Z-bottom-cover (1x)
MINI-Z-bottom-cable-cover (1x)
Tornillo M3x12 (1x)
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5. Montaje LCD y Electronica
PAS0 22 Cubriendo la electrdnica

Antes de cubrir la electronica, asegurate de que la tuerca cuadrada esta colocada
correctamente en la parte impresa. jLa tuerca no se debe caer! Esto puede causar
danos fatales a la electronica.

® Inserta los "dientes” de la tapa en las ranuras de la pieza MINI-Z-bottom.
@® Colocalasegunda tapa en la parte superior y organiza los cables:

® Conjunto del extrusor. Asegurate que la funda textil esté introducida
parcialmente. Ademas, debe estar inclinada hacia afuera de la impresora.

® Conjunto de la base calefactable , comprueba que la funda textil esta
parcialmente dentro de la caja.

@® Cable del sensor de filamento (opcional), comprueba que la funda textil
envuelta alrededor de los cables queda parcialmente dentro de la caja.

Ahora aprieta la segunda tapa. Comprueba que los cables no queden entre las dos
piezas.
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5. Montaje LCD y Electronica

PASO 23 Pegando la efiqueta plafeada

®

AN

Las unidades nuevas del kit se envian con una pegatina plateada ya colocada en
la extrusion de aluminio.. Si ya tienes una pegatina colocada por nosotros, saltate
este paso.

ATENCION:jEste paso es importante, no te lo saltes! La etiqueta plateada incluye el
numero de serie de la impresora y otra informacion importante. Sera necesaria para
cualquier reclamacion durante la garantia. En caso de que la etiqueta ya esté
pegada a la estructura, por favor salta este este paso.

Gira la impresora para que el lado con el boton de encendido y el USB mirando
hacia ti.

Retira con cuidado la capa protectora y pega la etiqueta en el lado de la extrusidn.
Comprueba que no haya aire atrapado debajo de la etiqueta. La orientacion de la
pegatina no importa .

PASO 24 Electronica: jTe mereces un premio!

@® Acabas de terminar con la
Electronica. No ha sido muy dificil,
pero ha requerido un poco de
concentracidn, asi que ahora jte
mereces un premiol.

® Cobmete la segunda parte de la
cuarta fila.
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5. Montaje LCD y Electronica

PASO 25 iEl Montaje del LCD Y la electrénica ya estan!

@® iEnhorabuena, acabas de montar la
Original Prusa MINI+ !

@® Comprueba el aspecto final,
comparalo con el de la imagen.

@® (Lo revisaste todo? Continua en el
siguiente paso, que le guiara a
través de las instrucciones para
montar el portabobinas.

PASO 26 Porta bobinas nuevo vs viejo

o

& Existen dos variantes del portabobinas, que difieren en el disefio y en el proceso
de montaje.

@® Observa detenidamente los articulos del paquete SPOOL HOLDER y elije las
instrucciones adecuadas:

©® NUEVA version - las piezas del portabobinas se moldean por inyeccidn,
incluidas las ruedas. Ve a 6A. Montaje portabobinas

® ANTIGUA version - las piezas del portabobinas estan impresas excepto las
ruedas (rodamientos). Ve a 6B. Montaje del porta bobinas
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6A. Montaje del porta hobinas
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6A. Montaje del porta bobinas

PASO 1 Soporfe moldeado por inyeccion: preparacion de piezas

@® Paralos siguientes pasos, por
favor prepara:

Base soporte bobina (4x)
Guia de soporte de bobina (1x)
Rueda Soporte bobina (4x)

Lamina de almohadillas de espuma
(1x)

PASO 2 Montaje de la base (parte 1)

-

@® Coge una pieza Base. Colocala como en la imagen.

© Inserta las dos ruedas en la Base.
©® Cubre el montaje con otra pieza Base encima.
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6A. Montaje del porta bobinas

PASO 3 Montaje de la base (parte 2)

Empuja ambas piezas Base hasta que encajen completamente una en la otra.
@® Comprueba que las piezas de la base se mantienen unidas correctamente.

Repite los mismos pasos para el otro lado del soporte de bobina de filamento, hasta
gue tengas dos de estos.

PASO 4 Instalacion de las almohadillas de espuma (parte 1)

@® Coge lalamina de almohadilla de espuma. Doblala para separar las tiras
individuales de almohadilla de espuma.

Hay una linea de doblado dentro de la abertura interior en la parte inferior de la
pieza lateral del portabobinas.

Coloca una tira de almohadilla de espuma individual en el medio de la linea de
doblado dentro de la abertura, como se muestra en la imagen.
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6A. Montaje del porta bobinas

PASO 5 Instalacion de las almohadillas de espuma (parte 2)

7

A

® Coloca otras cuatro tiras de almohadilla de espuma en las posiciones marcadas en
la parte inferior de la pieza lateral del portabobinas.

® Instala otras seis tiras de almohadilla de espuma en la otra parte lateral del
portabobinas.

PASO 6 Ajustando el ancho del soporte de bobina

® Desliza las partes laterales sobre la parte Guia.

Coloca una bobina del filamento que desees utilizar en el portabobinas. Alinea las
piezas laterales para que coincidan con la bobina. Estamos utilizando una bobina de
Prusament como ejemplo.
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6A. Montaje del porta bobinas
PASO 7 Montaje del porta bobinas: iTe mereces un premio!

@® Acabas de terminar el montaje del
soporte del carrete. jEso fue
rapido!

® Come la quinta fila.

PASO 8 iEl portabobinas estd montado!

@® Comprueba el aspecto final,
comparandolo con la figura.

® (Esto ha sido facil, verdad? ;) Ahora
por fin es momento del ultimo
capitulo: 7. Comprobacion
preliminar
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6B. Montaje del porta bobinas
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6B. Montaje del porta bobinas

PASO 1 Herramientas necesarias para este capitulo

@® Para este capitulo, prepara por
favor:

® Llave Allen de 2.5mm

]

TO 15mm 20mm 25mm 3.0mm

PASO 2 Porta bobinas: preparacion de las piezas

@ Todas las piezas impresas y los sujetadores necesarios para este capitulo se
incluyen en la caja: Cabezal de impresion & Cama de calor

@® Paralos siguientes pasos, preparate:
® MiINI-base-portabobinas (4x)
@® Portacarretes MINI-rail (2x)
@® Tornillo M3x12 (4x)
Tornillo M3x8 (4x)
@ Tuerca M3n (4x)

@ La lista continla en el siguiente paso...
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6B. Montaje del porta bobinas

PASO 3 Porta bobinas: preparacion de las piezas

pN— /4

©._

® Paralos siguientes pasos, por favor prepara:
® Rodamiento 608Z (4x)

@® Almohadilla antivibracion (4x)

PASO 4 Monfaje de la (S) base (s) del portabobinas

Toma dos de las piezas de la BASE e introduce las tuercas M3n en los agujeros de
ambas - consulta la foto (son idénticas). Si no puedes empujarlas hasta dentro,
introduce un tornillo desde el otro lado para tirar de ellas

® Giraunade las piezas BASE e inserta dos rodamientos dentro.
® Coloca la segunda parte BASE encima de los rodamientos.
@® Introduce el tornillo M3x12 desde arriba y apriétalo. Dale la vuelta al conjunto de la

base y haz lo mismao.

@® Asegurate de que ambos rodamientos puedan girar libremente. De lo contrario,
suelta ligeramente los tornillos.

@® Repite este paso para el segundo ensamblaje de la base.
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6B. Montaje del porta bobinas
PASO 5 Agregar los rieles del portacarretes

e N ,

B
| .

i

® Desliza ambos rieles en el primer ensamblaje de la base, usa las ranuras. Alinea el
riel con el borde de la base.

Asegura la primera base con dos tornillos M3x8. Utiliza una fuerza razonable al
apretar.

® Desliza la segunda base sobre los rieles. La posicion exacta no es importante en
este punto; la ajustaremos en el siguiente paso.

PASO 6 Ajustando la anchura del soporte de la bobina

(AR

[

©® Coloca una bobina del filamento que quieras en el porta bobinas. Alinea la segunda
base para que tenga la misma anchura que la bobina. Utilizaremos una bobina de
Prusament como ejemplo

Una vez que el soporte esta alineado, retira la bobina, inserta dos tornillos M3x8 y
apriétalos para evitar que las piezas se muevan.
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6B. Montaje del porta bobinas

PASO 7 Pegando las almohadillas de espuma

e s

® Toma la base antideslizante incluida y saca cuatro almohadillas.

® Retira la pelicula protectora y coloca las almohadillas desde la parte inferior del
portabobinas.

@ Consejo: evita colocar las almohadillas cerca o sobre los rieles, ya que podria
dificultar los ajustes de ancho futuros.

PASO 8 Montaje del porta bobinas: {Te mereces un premio!

@® Acabas de terminar el montaje del
soporte del carrete. jEso fue
rapido!

® Come la quinta fila.
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6B. Montaje del porta bobinas

PASO 9 iEl portabobinas estd montado!

@® Comprueba el aspecto final,
comparalo con el de la imagen.

® (Esto hasido facil, verdad? ;) Ahora
por fin es momento del ultimo
capitulo: 7. Comprobacion
preliminar
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7. Comprobacion preliminar
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7. Comprobacion preliminar

PASO 1 Ajuste de altura del sensor SuperPINDA

@® Usando los dedos, gira la varilla roscada y mueve todo el eje X hacia abajo. jPara
cuando el fusor toque la base calefactable! iTen cuidado no dobles la base
calefactable!

® Suelta ligeramente el tornillo del soporte MINI-minda para que puedas ajustar la
posicion del sensor SuperPINDA.

® Toma una brida del paquete y colocala bajo la sonda SuperPINDA. Utiliza la parte
central de la brida, no la punta.

@® Presiona suavemente el sensor SuperPINDA contra la brida.

Aprieta el tornillo del soporte MINI-minda-holder. iNo hagas demasiada fuerza. iDe
lo contrario, podrias romper la pieza impresal

@® Gira el husillo manualmente en la direccion contraria para levantar el eje al menos
5mm.

PASO 2 Finalizando el montaje

@® Para el proximo paso, por favor prepara:
® PEI MINI + hoja (1x)
@® Fuente de alimentacion MINI + (1x)

@ Las unidades mas antiguas pueden tener un aspecto ligeramente diferente de
la fuente de alimentacion. Sin embargo, la funcionalidad es la misma.
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7. Comprobacion preliminar

PASO 3 conexion de la fuente de alimentacion

@® Conecta la fuente de alimentacion MINI+ a la impresora. Ten en cuenta que el
conector no es simétrico.

Retira la pelicula protectora de la pantalla.

Coloca la hoja de PEI MINI en la base calefactable. Comprueba que esta orientada
correctamente.

PASO 4 Finalizando

3D PRINTING @® Abhora, lee el Manual de impresion

3D, que esta hecho a medida para

HANDBOOK tu impresora, y sigue las

USERMANUAL FOR 3D PRINTER

instrucciones para configurar la

impresora correctamente . La
ultima version siempre esta
disponible en
prusa3d.com/3dhandbookMINI

@® Utiliza las impresiones de prueba
incluidas en la unidad flash USB

para asegurarte de que tu

oo | impresora funciona correctamente.

126 Montaje Kit Original Prusa MINI+


https://www.prusa3d.com/3dhandbookMINI

7. Comprobacion preliminar

PASO 5 Modelos 3D imprimibles

Lee el capitulo Impresion en el
Manual de impresion 3D.

iFelicidades! Ya estas preparado
para empezar a imprimir ;-)

Puedes comenzar imprimiendo
algunos de nuestros objetos de
prueba incluidos en la memoria
USB incluida; puedes consultarlos
aqui prusa3d.com/printable-3d-
models

PASO 6 Base de conocimientos Prusa

s foum oy Eshop Aboutus [Prusalknowtepce aase]

Hello, how can we help?

Choose your printer

original Prusa i3 MK3s

Categories Popular articles

Catbeston _ Fest Layer Catteaton
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Si tienes cualquier problema, no
olvides que siempre puedes
consultar nuestra base de
conocimientos en help.prusa3d.com

iAfiadimos nuevos temas todos los
dias!
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7. Comprobacion preliminar

PASO 7 jFunciona! jTe mereces un premio!

@® jHiciste un gran trabajo! Ahora
puedes relajarte, tomar tu ultima
dosis de dulces y sumergirte en la
diversion sin fin de la impresion 3D
).

® Come los ositos de goma restantes.

® iNo olvides unirte a la mayor comunidad de Prusa! Descarga los ultimos modelos
en STL o G-code personalizados para tu impresora. Registrate en Printables.com

® (Buscas inspiracion para nuevos proyectos? Consulta nuestro blog con
actualizaciones semanales.

Si necesitas ayuda durante el montaje, échale un vistazo al Foro con su fantastica
comunidad :-)

@ Todos los servicios comparten una cuenta.
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Registro de cambios del Manual del kit MINI-
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Registro de cambios del Manual del kit MINI+

PASO 1 Historial de versiones

Versiones del manual de montaje
para el kit MINI+:

@® 01/2021 - Version inicial 1.05

@® 02/2021- Actualizado a la
version 1.06

@® 03/2021- Actualizado a la
version 1.07

@® 11/2021 - Actualizado a la
version 1.08

@® 05/2023 - Actualizado a la
version 1.09

® 02/2021- Montaje del eje YZ

® Aperturas de inspeccion mejoradas para comprobar que las varillas lisas se han
insertado correctamente en la MINI-Z-bottom.

® 02/2021- Montaje del Eje X & Extrusor

©® Se han anadido orificios de inspeccidn para verificar la insercion de las varillas
lisas en el MINI-X-end.

® 02/2021- Montaje del Eje X & Extrusor

® Ladimensidn del hueco entre el motor y la polea del eje X se ha cambiado de 2
mma 0,7 -1 mm.

@ Manual version 1.06
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Registro de cambios del Manual del kit MINI+

PASO 3 Cambios en el manual (2)

@® 03/2021- Cabezal de impresiony
Montaje de la base calefactable

2.00T-MS8=V9'S
3¢°0A21| 60-020Z

@® Se han afadido instrucciones
para apretar firmemente los
tornillos de los cables de la base
calefactable.

@ Version de Manual 1.07

@® 11/2021- Ensamblaje del LCD y
Electronica

® Las unidades de kit nuevas se
envian con una pegatina
plateada ya pegada en la
extrusion del eje Z.

@ Manual version 1.08
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Registro de cambios del Manual del kit MINI+

PAS0 5 Cambios en el manual (4)

@® 05/2023 - Montaje Porta bobinas

® Afiadidas instrucciones de
montaje de la nueva version del
portabobinas (moldeado por
inyeccion).

@ Manual version 1.09

N

PAS0 6 Cambios en el manual (5)

02/2025 - Montaje MINI-Z-bottom y Z-carriage
Anadidas instrucciones de montaje de la nueva version del MINI-Z-bottom.
Anadidas instrucciones de montaje de la nueva version del Z-carriage.

Manual version 1.1
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