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1. Wprowadzenie

MK4 > MK4S
MK3.9 > MK3.9S

Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S



1. Wprowadzenie

KROK 1Informacje o instrukcji modernizacji

@ Ten przewodnik poprowadzi Cie
przez proces modernizacji Twojej
Original Prusa MK4 do MK4S lub
MK3.9 do MK3.9S. Wszystkie
instrukcje sa takie same dla obu
modernizacji.

/\ UWAGA: Na ilustracjach
przedstawiamy MK4S, wiec w
mozesz zauwazyc¢ na nich logo

= 4 MK4S.

MK4 > MK4S

MK3.9 > MK3.9S

Przygotuj zestaw modernizacji
dostarczony przez Prusa Research.

MMU3: Niniejszy przewodnik
zawiera rowniez instrukcje dla osob
posiadajagcych MMUS. Instrukcije te
sg oddzielone i oznaczone.

6 Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S



1. Wprowadzenie

KROK 3 Co zostanie zmodernizowane?

@® Modernizacja MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S wprowadza nastepujace zmiany:

® Nowy mechanizm napinania paska osi Y wydrukowany z PCCF dla wyzszej
wytrzymatosci temperaturowe;.

@® Nowa pokrywa xLCD formowana wtryskowo.

@ Jest ona kompatybilna z niektorymi wersjami xLCD. W przypadku braku
kompatybilnosci dostarczona zostanie nowa drukowana pokrywa - wiecej
informacji znajduje sie w odpowiednim rozdziale instrukcji.

® Nowe chtodzenie wydruku 360°.

Nowa dysza Prusa CHT o wysokim przeptywie.

Ulepszona antena Wi-Fi.

Zupetnie nowa antena NFC.
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1. Wprowadzenie

KROK 4 Przygotowanie potrzebnych narzedzi

7 N7

1smm - 2.0mm 25mm 3.0mm 16 8

Uzyj narzedzi dostarczonych wraz z Twojg MK4/MK3.9.
Do tej modernizacji bedziesz potrzebowac:

Klucz imbusowy 2,5 mm

Klucz Torx T6

Klucz Torx T10/T8

Klucz 13-16

Klucz uniwersalny

Mata mosiezna szczotka do wyczyszczenia hotendu

8 Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S
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1. Wprowadzenie

KROK 5 Przewodnik po efykietach

PRUSA CHEATSHEET

T 0 1

® Wszystkie pudetka i woreczki z czesciami potrzebnymi do budowy sg oznaczone

etykietami.
Etykiety zawierajg liste zawartosci i liczbe czesci.

Arkusz Cheatsheet z rysunkami elementéw ztgcznych w skali 1:1 jest dostepny na

naszej stronie prusa.io/cheatsheet-mk4s. Wydrukuj go w skali 100% - nie zmieniaj
skalowania, inaczej nie zadziata.

Dla weteranow montazu sprzetu PRUSA: elementy ztaczne sg podzielone na
poszczegodlne woreczki zgodnie z ich typem. Nie sg podzielone na paczki dla
poszczegodlnych rozdziatow, jak przy poprzednich drukarkach.
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1. Wprowadzenie

KROK 6 0znaczenie wersji czesci drukowanych

® Wiekszosc czesci drukowanych jest oznaczona wersja.

@® SeriaE, FiGx (np. E1) - sg to czesci drukowane na farmie Prusa Research i
wysytane w zestawie.

@® SeriaR, SiTx (np. R1) - to czesci dostepne do pobrania z naszej strony

prusa.io/printable-parts-mk4s i wydrukowania we wtasnym zakresie. Sg
identyczne do tych drukowanych przez nas.

@ Jesli masz problem z ktorgs z drukowanych czesci podczas montazu, sprobuj
odnalez¢ takie oznaczenie i przekaz je naszemu zespotowi pomocy techniczne;.

KROK 7 Jestesmy tu dla Ciebie!

& SEcUre Dot Parts WITh grup SCrew 3xZs.
Do not overtighten the screw! The grub
screw protrudes from the PG-ring after

Step 13 Assembling the Nextruder idler

tightening

© Apply a small amount of Prusa Lubricant
all around the PG-ring and PG-assembly
teeth

@ Tip: apply a small amount of lubricant
10 the tip of the zip tie and then
tightening spread the lubricant over the gears.

& @ Using a paper towel, wipe off any excess
$° » lubricant on the front surfaces.

aaaaaaaaaaaa

Write you comment here...

_ SUBMIT
°

Chat now

® Problemy z instrukcja, brakuje srubek lub czes¢ drukowana jest peknieta? Powiedz
nam o tym!

@® Mozesz skontaktowac sie z nami w nastepujacy sposob:
® Komentujac poszczegolne etapy instrukcji.
® Przez nasz Live Chat czynny 24/7 na prusa3d.com

® Przez e-mail info@prusa3d.com
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1. Wprowadzenie

KROK 8 Pro tip: wcigganie nakretek

@® Czesci drukowane w 3D sa bardzo doktadne, jednak moga wystapi¢ pewne
odchyiki. To samo dotyczy nakretek.

@® Moze sie zdarzy¢, ze nakretka nie bedzie chciata wejs¢ w gniazdo lub bedzie z
niego wypadac. Zobaczmy, co zrobi¢ w takich przypadkach:

Nakretka nie chce wejs¢ w gniazdo: uzyj sruby z gwintem na catej dtugosci
(np. M3x10, M3x18) i wkre¢ ja z drugiej strony otworu. Nakretka bedzie
wciggana w gniazdo podczas dokrecania. Wykrec srube po dociggnieciu
nakretki.

Opcja alternatywna: mozesz uzy¢ uchwytu osi X [X-holder] dotaczonego do
zestawu. Wtoz dowolng srube (zazwyczaj: M3x10 lub M3x18) i nakre¢ nakretke
na konicu gwintu, tak aby wszystkie zwoje gwintu nakretki znalazty sie na
srubie. Wcisnij nakretke w wydrukowang czesc¢, nastepnie wykrec srube wraz z
uchwytem osi X.

Nakretka wypada: przyklej kawatek tasmy, aby tymczasowo przytrzymacé
nakretke na miejscu i odklej ja, gdy wkrecisz srube. Nie zalecamy uzywania
kleju, poniewaz moze on zanieczysci¢ gwint, co uniemozliwi prawidtowe
dokrecenie sruby.

@® Podobizna Josefa oznacza, ze w tym momencie zalecamy "technike wciggania
nakretki" ;)

@ Czesci nailustracjach sg pokazane jako przykfad.
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1. Wprowadzenie

KROK 9 0tworz ilustracje w wysokiej rozdzielczosci

@® Podczas przegladania przewodnika
na stronie help.prusa3d.com,
mozesz otworzy¢ oryginalne
ilustracje w wysokiej rozdzielczosci.

@® Po prostu ustaw kursor nad
ilustracja i kliknij przycisk Lupa
("View original") w lewym gornym
rogu.

& UWAGA: Chron elektronike przed wytadowaniami elektrostatycznymi (ESD). Nie

wyciggaj elementow elektronicznych z torebek antystatycznych do czasu ich
uzycia!

® Ponizej znajdziesz kilka porad dotyczacych ochrony elektroniki:

12

® Przechowuj elektronike w torebkach antystatycznych do czasu, az instrukcja

wskaze koniecznos¢ ich montazu.

Trzymaj ptytki tylko za krawedzie, gdy sie nimi postugujesz. Nie dotykaj
czipow, kondensatorow ani innych czesci elektroniki.

Zanim dotkniesz jakiegokolwiek elementu elektronicznego, dotknij
jakiejkolwiek przewodzacej (np. stalowej) konstrukcji, aby roztadowac swoj
tadunek elektrostatyczny.

Zachowaj szczegolng ostroznos¢ w pomieszczeniach z dywanami i
wyktadzinami, poniewaz s one zrodtem tadunkow elektrostatycznych.

Ubrania wetniane i z pewnych syntetycznych widkien moga tatwo gromadzi¢
tadunki elektrostatyczne. Podczas montazu bezpieczniej jest nosic¢ odziez
bawetniana.
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1. Wprowadzenie

KROK 11 Jak skufecznie ukoriczy¢ montaz

Step 25 Attaching the spacers

Insert two M3n nuts to the X-carriage-

back.

(@ Use the screw pulling technique,
From the opposite side, insert the M3x10
screw into the X-carriage-back. The

screw must protrude from the "front"
side of the part

Attach the spacer 10 mm on the M3x10
screw and tighten the screw. Note the
cutout of the same shape as the
spacer. It must fit perfectly and must
not rotate.

& 'S °%

& Aby poprawnie zmodernizowac drukarke, przestrzegaj doktadnie ponizszych
instrukcji:

©® Zawsze najpierw przeczytaj cata instrukcje dot. danego etapu - pomoze Ci w
petni zrozumie¢, co musisz zrobié¢. Nie przycinaj niczego, dopoki instrukcja o
tym nie powielll

@® Nie ogladaj samych obrazkow! To nie wystarczy, a instrukcje pisemne sa tak
zwiezte, jak to mozliwe. Przeczytaj je.

@® Przeczytaj komentarze od innych uzytkownikdéw - sg $wietnym zZrodtem
pomystoéw. My rowniez je czytamy i zawieramy w instrukcjach, aby poprawic
proces montazu.

@® Nie stosuj zbyt duzej sity - czesci drukowane sg wytrzymate, ale nie sa
niezniszczalne. Jesli cos nie pasuje, to dwa razy sprawdz, co robisz.

® Najwazniejsze: ciesz sie sktadaniem, baw sie dobrze. Wspédtpracuj z dzie¢mi,
przyjaciotmi lub partnerami.
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1. Wprowadzenie

KROK 12 Przygotuj obszar roboczy

14

Uporzadkuj stot! Porzadek zmniejsza prawdopodobienstwo zgubienia matych
czesci.

Zrob miejsce w obszarze pracy. Upewnij sie, ze masz wystarczajaco duzo
przestrzeni. Czysty, ptaski stot warsztatowy pozwoli Ci osiggnaé¢ zamierzone
rezultaty.

Niech stanie sie swiatto! Pracuj w dobrze oswietlonym miejscu. Prawdopodobnie
przyda sie kolejna lampa lub nawet dodatkowa latarka.

Przygotuj cos do przechowywania foliowych workow i materiatow
opakowaniowych, aby moc je pdzniej poddac recyklingowi. Upewnij sig, ze nie
wyrzucasz zadnych waznych czesci.
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1. Wprowadzenie

KROK 13 Te czesci nie bedg juz potrzebne

-

Niektore czesci nie beda juz potrzebne do tej modernizacji. Lista tych czesci
znajduje sie na koncu kazdego rozdziatu.

Zachowaj wszystkie czesci do momentu ukonczenia rozdziatu, a nastepnie wyrzué
niepotrzebne elementy zgodnie z listag zamieszczong na koncu rozdziatu.

Wskazowka: Zdemontowane czesci elektroniczne mozesz ponownie wykorzysta¢ w
swoich przysztych projektach.

Po montazu moga pozostaé elementy ztaczne, ktorych ilos¢ moze sie rézni¢ w
zaleznosci od wersji MK4.

> e © {1 e

UWAGA: Zawsze porownuj nowe czesci z zatagczonymi ilustracjami, aby unikngé
pomylenia ich ze starymi cze$ciami.

@ UWAGA: W przypadku czesci podobnych wizualnie zawsze bedziemy
wskazywac, ktora jest nowa.
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1. Wprowadzenie

KROK 14 Czyszczenie hotendu

N N
= =
& g
3 =
4 4
a a

ORIGINAL

53
<
=
]
o
o

& UWAGA: Hotend i stot grzewczy sg bardzo GORACE. Nie dotykaj ich!!!

@® Modernizacja obejmuje wymiane dyszy na CHT. Przed wymiang upewnij sie, ze
hotend jest czysty, poniewaz brudny hotend moze utrudni¢ demontaz dyszy.

& Jesli masz na hotendzie skarpete silikonowa Prusa, to ja zdejmij.

@ Na ekranie drukarki przejdz do Sterowanie Temperatura Dysza- Temperatura
Dysza - Dysza i uzywajac pokretta, ustaw 250°C.

@® Odczekaj co najmniej 5 minut. Resztki filamentu musza sie nagrzac, aby fatwiej
byto je usunac.

@® Uzywajac mosieznej szczotki, ostroznie oczys¢ blok grzejny i hotend z pozostatosci
filamentu. Nie dopus$¢ do kontaktu szczotki z przewodami hotendu, gdyz moze to
spowodowac zwarcie.

©® Gdy blok grzejny i hotend sg idealnie czyste, ostudz drukarke. Na ekranie przejdz
do Nagrzewanie Chtodzenie . Chtodzenie.

& Poczekaj, az gorace czesci ostygna do temperatury otoczenia. Trwa to okoto 10
minut.
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1. Wprowadzenie

KROK 15 Poczestuj sie

AN

Bazujac na opiniach, sktadanie drukarki MK4S/MK3.9S jest jeszcze przyjemniejsze
niz MK4. Jednak nadal wazne jest, aby nagradzac sie po przejsciu kazdego z
waznych etapdw. Zajrzyj do pudetka i znajdz torebke misiow Haribo.

Najwiekszym problemem napotykanym dotychczas podczas montazu (MK4,
MK3S+, MK3S, MK3, MK2S...), z ktorym musielismy sie zmierzy¢ byta
nieodpowiednia konsumpcja zelkow. Wielu uzytkownikom nie wystarczato ich do
konica budowy, a niektorzy nawet zjedli je zanim jeszcze zaczeli!

Po latach wnikliwych badan naukowych doszli$my do rozwigzania: pod koniec
kazdego rozdziatu otrzymasz okreslong ilos¢ zelkow do spozycia.

Przed uzyciem skonsultuj sie ze sprzedawca w najblizszym sklepie ze stodyczami,
gdyz kazdy stodycz niewtasciwie stosowany zagraza Twojemu zyciu lub zdrowiu ;)

Schowaj na ten czas paczke misiow Haribo! Z naszego doswiadczenia wynika, ze
niepilnowane torebki z zelkami potrafig znikac w niewyjasnionych okolicznosciach.
Potwierdzajg to liczne przypadki na catym swiecie.

Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S 17



1. Wprowadzenie

KROK 16 Przygotowanie drukarki

& Przed rozpoczeciem modernizacji
drukarki wykonaj nastepujace:

©® Roztaduj filament z drukarki.
® Zdemontuj uchwyt szpuli.
Zdejmij arkusz druku.

® Ustaw 0s X na srodku zakresu
osi Z.

& Wytacz drukarke i odtacz
przewad od zasilacza.

® Odtacz pamie¢ USB od
drukarki.

/N Ten krok dotyczy tylko uzytkownikéw MK4/MK3.9 + MMU3!
® Wykrec ztaczke PTFE z Nextrudera.

Zdejmij modut MMU3 z ramy drukarki i odt6z go na bok. Pdzniej zamontujemy go
ponownie.

@® Ostroznie odetnij opaske zaciskowa mocujgcg przewod MMU-drukarka na module
MMU.

©® Odfacz przewod od modutu MMU.
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1. Wprowadzenie

KROK 18 Dodatkowe informacje

@ Informacje te dotycza uzytkownikdw planujgcych montaz akcesoriow, takich jak
Original Prusa Enclosure lub rozszerzen, takich jak MMU3.

@® Przed zainstalowaniem jakichkolwiek akcesoriow istotne jest ztozenie i
przetestowanie drukarki zgodnie z instrukcjami. Gdy drukarka bedzie w petni
funkcjonalna, postepuj zgodnie z oddzielng instrukcja montazu MMU3 lub
obudowy, aby przygotowac drukarke do odpowiedniego procesu.
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2. Modernizacja osi Y
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2. Modernizacja osi Y

KROK 1Info 0 czesciach osi Y

@ W tym rozdziale zajmiemy sie modernizacjg starego mechanizmu napinania paska
osi Y za pomoca nowych czesci wydrukowanych z PCCF.

® Najnowsze egzemplarze MK4 moga juz zawierac czesci osi Y ulepszone do PCCF.
Jesli drukarka jest w nie wyposazona, mozesz pomina¢ ten rozdziat.

@® Aby to sprawdzi¢, obejrzyj uwaznie wozek osi Y od spodu i porownaj nastepujace
elementy:

@® Nowe czesciosi Y: PCCF, ktéory ma ma matowa, lekko szarawa teksture
® Stare czesciosi Y: PETG, ktory jest btyszczacy

& Upewnij sie, ze wszystko zostato doktadnie sprawdzone przed przejsciem dalej.

KROK 2 Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5 mm

TI0

7

1.5mm 20mm 25mm 30mm 6 8
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2. Modernizacja osi Y

KROK 3 Przygotowanie drukarki

@® Potdz drukarke na prawej stronie (na stronie zasilacza), aby mie¢ dostep do dolnej
czesci.
Spojrz na 0$ Y od spodu i zlokalizuj napinacz paska Y [Y-belt-tensioner].

KROK 4 Demontaz napinacza paska Y

<
0.5
[
G
0>
o

)
e
o
<
=
(O]
=
[=]
&

® Woykreé i wyciggnij sSrube M3x40 z przedniej czesci napinacza paska Y [Y-belt-
tensioner].
@ Wskazowka: poluzowang srube mozna wyciggnac za pomocg szczypiec.

©® Woykreé i wyciagnij sSrube M3x10 mocujaca napinacz paska Y [Y-belt-tensioner] do
wozka Y [Y-carriage].

® Woyciagnij pasek z kotem pasowym gtadkim GT2-20 z uchwytu kota pasowego osi
Y [Y-belt-idler], a nastepnie wyjmij go z drukarki.

& Uwazaj, aby nie zgubi¢ sworznia z kota pasowego. Bedzie on potrzebny poznie;j.
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2. Modernizacja osi Y

KROK 5 Demontaz uchwytu paska osi Y

o

®

AN
.

Wykrec¢ i wyciagnij srube M3x10 mocujaca uchwyt paska Y [Y-belt-holder] do
wozka Y i wyjmij go z drukarki.

Wykrec¢ i wyciagnij srube M3x10 z uchwytu paska Y [Y-belt-holder] i wyciggnij
pasek.

Wykre¢ i wyciagnij srube M3x10 z napinacza paska Y [Y-belt-tensioner ] i wyciagnij
pasek.

Niektore wczesne egzemplarze moga miec napinacz paska i koto pasowe Y bez
$rub M3x10 do mocowania paska.

Zachowaj pasek Y do modernizacji.

Uchwyt paska Y [Y-belt-holder] i napinacz paska Y [Y-belt-tensioner] nie beda juz
potrzebne.

KROK 6 Nowe mocowanie paska Y: przygotowanie czesci

Ba 3

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Nowy napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] (1x) z owalnym otworem
Nowy uchwyt paska osi Y [Y-belt-holder] (1x) z szesciokatnym otworem
Pasek osi Y (1x) zdemontowany wczesniej

Nakretka samokontrujaca M3nN (1x) nowa

Sruba M3x40 (1x) wykrecona wczesniej

Sruba M3x10 (4x) wykrecone wczesniej

Koto pasowe gtadkie GT2-20 (1x) zdemontowane wczesniej

Sworzen H8 2,9x20 (1x) wyciggniety wczesniej
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2. Modernizacja osi Y

KROK 7 Montaz uchwytu paska osi Y

iri\

@® Umiesc nakretke M3nN w uchwycie paska osi Y [Y-belt-holder] uzywajac techniki
wciggania nakretki. Upewnij sie, Zze jest wsunieta jak najdalej do wnetrza czesci.

@ Zastosuj technike wciggania nakretki. Nakre¢ nakretke M3nN na koncowke
sruby M3x40 (wystarczy kilka obrotow). Nie dokrecaj $ruby, ale zamiast tego
pociagnij za nia, wciagajac nakretke do korica kieszeni w uchwycie paska Y [Y-
belt-holder]. Nie zapomnij wykrecic¢ sruby M3x40 z czesci i odtozy¢ jej na bok
do pdzniejszego wykorzystania.

KROK 8 Montaz paska osi Y

® ¢

W16z srube M3x10 przez otwor w uchwycie paska Y [Y-belt-holder].

® Wez jeden z koncow paska osi Y i wcisnij go w uchwyt paska osi Y [Y-belt-holder].
Zwroc uwage na orientacje paska (zeby).

© Przymocuj go, wkrecajac jedna srube M3x10.
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2. Modernizacja osi Y

KROK 9 Monfaz uchwytu paska osi Y

Za pomoca sruby M3x10 przymocuj uchwyt paska osi Y [Y-belt-holder] do wozka
osi Y [Y-carriage]. Uzyj lewego (tylnego) otworu w srodkowej czesci.

@ Wskazowka: wkrec¢ wstepnie srube w uchwyt paska Y [Y-belt-holder] przed
przymocowaniem go do wozka Y [Y-carriage].

® Poprowadz pasek osi Y wokot kota zebatego silnika osi Y. Upewnij sie, ze pasek
przebiega wewnatrz ramy, a nie pod nig!

® Wez luzny koniec paska osi Y wychodzacy z uchwytu kota pasowego [Y-belt-idler] i
wcisnij go w rowek w napinaczu paska osi Y [Y-belt-tensioner].

® Przymocuj ja $rubg M3x10.

KROK 10 Montaz napinacza paska osi Y

-

® Wsun sworzen w koto pasowe i wysrodkuj go.
® Wez pasek i owin wokot kota pasowego GT2-20.

Wsun "zacisniete" koto pasowe z paskiem do wnetrza uchwytu kota pasowego osi Y
[Y-belt-idler] znajdujgcego sie z tytu przedniej ptyty.

® Wecisnij koto pasowe do korica w czes¢ drukowana i lekko pociagnij za pasek, aby
zablokowacé koto pasowe na miejscu.
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2. Modernizacja osi Y

KROK 11 Montaz napinacza paska osi Y

Wsun srube M3x10 w napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] i sprawdz, czy
podczas napinania paska sruba dochodzi do gwintowanego otworu w wézku osi Y
[Y-carriage].

@ Jesli sruba nie siega do otworu, konieczny jest demontaz juz zamontowanego
uchwytu paska Y [Y-belt-holder] i przesuniecie paska o jeden zgbek w obu
wydrukowanych czesciach - jeden zgbek w kazdej wydrukowanej czesci bedzie
wolny. Aby to zrobi¢, musisz wykrecic¢ srube M3x10 mocujaca pasek w czesci.

@® Przymocuj napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] do prawego (przedniego) otworu
w wozku osi Y [Y-carriage] i dokre¢ go srubg M3x10. Nie dokrecaj sruby zbyt
mocno. Pdzniej ustawimy doktadng pozycje.

@® Wsun srube M3x40 w napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner] i dokre¢, az sruba
siegnie nakretki w drugiej czesci.

KROK 12 Naprezenie paska osi Y

@® Przesun wodzek osi Y [Y-carriage] catkowicie do tytu. Nacisnij pasek palcem. Uzyj
rozsadnej sity, aby docisng¢ pasek do momentu zetkniecia sie jego obu stron. Nie
probuj nadmiernie naciggac paska, poniewaz mozesz uszkodzi¢ drukarke.

® Naprezenie paska mozesz regulowac krecac srubg M3x40 od spodu wozka osi Y
[Y-carriage].

@® Dokrecajac srube, zblizasz czesci do siebie, co powoduje naprezanie paska.

©® Wykrecajac srube, odsuwasz czesci od siebie,
co powoduje luzowanie paska.

Po prawidtowym ustawieniu naprezenia paska, dokrec¢ srube M3x10, aby
unieruchomié napinacz paska osi Y [Y-belt-tensioner].
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2. Modernizacja osi Y

KROK 13 Kontrola naprezenia paskow

[PRUSA|BELT|

Original Prusa MK4
X axis belt

LT
82 Hz

prusa.io/belt-tuner

[=]%

@ Ten krok jest zalecany, ale opcjonalny. Jesli nie masz do dyspozycji smartfona,

przejdz do nastepnego kroku. Mozesz wykonac¢ te kontrole pozniej.

Aby zweryfikowac lub wyregulowac naprezenie paska osi X lub Y w Twojej
drukarce, odwiedz strone prusa.io/belt-tuner na urzagdzeniu mobilnym lub zeskanuij
kod QR znajdujacy sie na ilustracji za pomocg smartfona.

Obejrzyj film instruktazowy na stronie prusa.io/belt-tuner-video i w razie potrzeby
wyreguluj naprezenie paska osi Y.

Aplikacja do dostrajania naprezenia paskéw zostata przetestowana na wielu
smartfonach i powinna dziata¢ na urzgdzeniach wszystkich najpopularniejszych
producentow. Jednak w niektorych rzadkich przypadkach moze nie dziata¢ zgodnie
z oczekiwaniami. Prosimy o podanie marki i modelu telefonu w komentarzu pod
tym krokiem.

KROK 14 Co nam zostato...

@® Pod koniec kazdego rozdziatu
pokazemy Ci elementy, ktore
zostaty z montazu. Te czesci nie
bedg juz potrzebne:

® Stary uchwyt paska osi Y [Y-
belt-holder] (1x)

©® Stary napinacz paska osi Y [Y-
belt-tensioner] (1x)
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2. Modernizacja osi Y

KROK 15 Czas na Haribo!

/\ Ostrozniei po cichu otworz paczke
/ z misiami Haribo. Szelest moze
zwabi¢ okoliczne drapiezniki!

e @® Utdz misie we wzor zgodny z
ilustracja.

] ‘ ; @® W Twojej paczce moze znajdowac
sie mniej zelkdw. W takim
przypadku udaj sie natychmiast do
najblizszego sklepu ze stodyczami!

- Prawidtowe dawkowanie jest
absolutnie kluczowe!!!

@® Zjedz jednego zelka. Méwitem
jednego!

KROK 16 Gofowe

@® System mocowania paska osi Y
zostat pomysinie zmodernizowany.

@® Przejdzmy do nastepnego rozdziatu
3. Modernizacja xLCD.
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3. Modernizacja XLCD
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29



3. Modernizacja xLCD

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5 mm
10
— ® KluczTorx T8/T10

IERRE

1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 8 8

KROK 2 Demonfaz zespotu XLCD

Wykrec¢ cztery sruby M3x10 mocujace xLCD do ramy.
® Zdejmij xLCD z ramy. Potdz go przed drukarka.
& Nie ciagnij za przewody xLCD!

@® Odtacz przewdd PE Faston, pociagajac go ostroznie.

@ Miejsce podtaczenia przewodu PE Faston moze sie rozni¢ w zaleznosci od
wersji xLCD.

Woczesniejsze wersje majg przewdd przymocowany $rubg do ztgcza PE Faston.
® Ostroznie odtacz ztgcze xLCD od ptyty xLCD.
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3. Modernizacja xLCD

KROK 3 Demontaz XLCD

& Upewnij sie, ze pamie¢ USB zostata odtgczona od xLCD.

@® Zdejmij pokretto xLCD, pociagajac je do gory.

® Woykrec i wyciggnij wszystkie sruby mocujace ptyte xLCD.
& Nie wyrzucaj ztgcza PE Faston (ptaska mosiezna ptytka).

® Zdejmij lewy wspornik xXLCD [xLCD-support-left] (po prawej stronie patrzac z tego
kierunku).

® Ostroznie wyciagnij ptyte xLCD z pokrywy wraz z prawym wspornikiem xLCD
[xLCD-support-right].

& Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ ekranu xLCD po przeciwnej stronie zespotu.

Zdejmij prawy wspornik xLCD [xLCD-support-right] z xLCD.

Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S 31



3. Modernizacja xLCD

KROK 4 MK4: wersje XLCD

@® Sprawdz, ktora wersje xLCD posiadasz. Mozna jg fatwo rozpoznacé po lokalizacji
ztacza uziemiajacego (PE / FE) z tytu ptytki PCB:

©® Nowsza wersja A - ztgcze uziemiajace znajduje sie w lewym gornym otworze.
$ (numer wersji 26, 27 i wyzszy)

& Jesli posiadasz te wersje, przejdz do nastepnego kroku

@® Starsza wersja B - ztacze uziemiajace (oznaczone PE) znajduje sie w prawym
dolnym otworze.

ﬂ (wersja 0.12.2, 0.12.3 itp.)

& Jesli posiadasz te wersje, przejdz do xLCD B step.

® Numery wersji sa nadrukowane na ptytce PCB.

KROK 5 XLCD A: przygotowanie czesci (czesSc 1)

/

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

XLCD-support [wspornik ekranu
xLCD] (1x) nowa czesé

@® xLCD-cover [obudowa ekranu
xLCD] (1x) nowa czes¢

® Ekran xLCD (1x) zdemontowany
wczesniej

©® xReflector sticker set [zestaw
\ naklejek odbtyskowych xReflector]
(1x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku
instrukciji...
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3. Modernizacja xLCD
KROK 6 XLCD A: przygotowanie czesci (czesc 2)

N\

) o

Pokretto xLCD [xLCD-knob] (1x) nowa czes¢
Wkret 3x8sT (4x)

® Ziacze PE Faston 6,3x0,8 (1x) odfgczone wczesniej
Wkret 3x12sT (4x)

KROK 7 Przyklejenie naklejki odbtyskowej xReflector (XLCD A)

® Odklej jedng z naklejek xReflector.

® Zwroc uwage na oddzielong czesc tasmy na jednym koncu. Nie odklejaj
pozostatej czesci.

@ Jesli naklejka zostanie uszkodzona podczas odklejania, w opakowaniu SPARE
znajduje sie dodatkowa.

® Umiesc pasek xReflector tak, aby byt dosuniety do jednej strony i jego krawedz
pokrywata sie z obiema krawedziami "rynienki" w obudowie xLCD [xLCD-cover].
Kontynuuj uktadanie paska xReflector w kierunku drugiej strony rynienki.

@® Wocisnij pasek xReflector do rynienki, aby przylegat do obudowy xLCD.
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3. Modernizacja xLCD

KROK 8 Monfaz pokrywy (XLCD A)

® Ostroznie wsun xLCD na wspornik xLCD [xLCD-support], upewniajac sie, ze
zatrzasnat sie pod plastikowymi zaczepami. Wyrownaj otwory na sruby w ptytce
XxLCD z otworami w plastikowej czesci.

® Umiesc pokrywe xLCD [xLCD-cover] na xLCD, ustawiajac jg w taki sposob, aby
trzpien enkodera przechodzit przez otwér w pokrywie.

KROK 9 Montaz zigcza PE/FE Faston (XLCD A)

Z tytu zespotu xLCD przykre¢ wszystkie czesci do siebie za pomoca trzech wkretéw
3x8sT.

@ Wkrety sg wkrecane bezposrednio w plastik, wiec moga stawiac pewien opor.

® Przez otwor we wsporniku xLCD [xLCD-support], umies¢ ztacze PE/FE Faston na
xLCD w doktadnie takiej orientacji, jak na ilustracji.

® Ustaw ztacze PE/FE Faston na srodku otworu i przymocuj je wkretem 3x8sT.

@ Wkret jest wkrecany bezposrednio w plastik, wiec moze stawiac¢ pewien opor.
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3. Modernizacja xLCD

KROK 10 Montaz pokretta (XLCD A)

@® Zamocuj i wcisnij pokretto xLCD na trzpien enkodera xLCD.

@ Zwroc uwage, ze na trzpieniu enkodera znajduje sie ptaska czesc. Po
wewnetrznej stronie pokretta znajduje sie sptaszczenie, ktére nalezy ustawic¢ w
jednej linii z ptaska czescia, aby prawidtowo osadzi¢ pokretto.

KROK 11 Podtgczenie zespotu (XLCD A)

® Podtacz przewod xLCD do ptytki xLCD. Upewnij sie, ze zatrzask zabezpieczajacy
na ztaczu przewodu xLCD jest skierowany do géry.

& Upewnij sie, ze przewdd xLCD jest podtagczony w takiej samej orientacji, jak na
ilustracji. W przeciwnym razie wyswietlacz nie bedzie dziatat.

® Wsun ztacze przewodu PE do korica na ztacze PE/FE Faston.
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3. Modernizacja xLCD

KROK 12 Monfaz zespotu (XLCD A)

W przedniej ptycie ramy drukarki znajduja sie cztery otwory. Wtoz cztery wkrety
3x12sT przez kazdy z nich od wewnetrznej strony.

@® Przytoz zespot xLCD do plyty przedniej. Wkrety powinny pasowac do odpowiednich
otworow w zespole xLCD.

Dokre¢ wszystkie cztery wkrety 3x12sT.

& Wkret jest wkrecany bezposrednio w plastik, wiec moze stawiac¢ pewien opor.

KROK 13 Co nam zostato (XLCD A)...

@® Nie bedziemy juz potrzebowaé
tych czesci:

@® Stara pokrywa ekranu xLCD [xLCD-
cover] (1x)

® Wspornik xLCD - prawy [xLCD-
support-right] (1x)

©® Wspornik xLCD - lewy [xLCD-
support-left] (1x)

@® Stare pokretto xLCD [xLCD-knob]
(1x)
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3. Modernizacja xLCD

KROK 14 XLCD B

-

& Te instrukcje dotyczg tylko starszej wersji XLCD B. Jesli masz nowszg wersje A,
przeskocz do korica rozdziatu.

@® Wez starg pokrywe xLCD [xLCD-cover].
©® Woyciagnij nakretke M3n z pokrywy xLCD [xLCD cover].

Wkreé srube, ktora postuzy za uchwyt i delikatnie pociggaj, jednoczesnie,
poruszajac nig, aby wyciagnac¢ nakretke.

KROK 15 XLCD B: przygotowanie czesci (czesc 1)

& Te instrukcje dotycza tylko starszej
wersji XLCD B. Jesli masz nowsza
wersje A, pomin te kroki!

® Do kolejnych etapow
przygotuj:

® Ekran xLCD (1x) zdemontowany
wczesniej

@® xLCD-cover [obudowa ekranu
xLCD] (1x) nowa czes¢é

@® xLCD-support-left [wspornik
XLCD - lewy] (1x)
zdemontowany wczesniej

® xLCD-support-right [wspornik
XLCD - prawy] (1x)
zdemontowany wczesniej
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3. Modernizacja xLCD
KROK 16 XLCD B: przygotowanie czesci (czesc 2)

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

\ @® xReflector sticker set [zestaw
/ . naklejek odbtyskowych xReflector]
N
N

(1x) nowa czesé
©® Pokrettow xLCD (1x) zdemontowane
wczesniej
Sruba M3x8rT (5x) wykrecone
wczesniej
v A '\ @® Ziacze Faston 6,3x0,8 (1x)
odfaczone wczesniej
@® Nakretka M3nN (1x) zdemontowana
wczesniej

® Sruba M3x10 (4x) wykrecone
wczesniej

KROK 17 Przyklejenie naklejki odbtyskowej xReflector (XLCD B)

=Pt

Odklej folie ochronng z paska xReflector.

©® Przytoz pasek do zaznaczonego obszaru po wewnetrznej stronie nowej pokrywy
xLCD.

@® Wecisnij pasek xReflector do rynienki, aby przylegat do obudowy xLCD.
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3. Modernizacja xLCD

KROK 18 Monfaz nakrefki M3n (XLCD B)

® Umiesc nakretke M3n we wskazanym otworze nowej pokrywy xLCD [xLCD-cover].

Wskazowka: aby lepiej wsuna¢ nakretke, nakre¢ nakretke na konncowke jednej z
dtuzszych srub i wepchnij ja do otworu. Nastepnie wykrec srube.

KROK 19 Montaz wspornikow XLCD (wariant B)

P>

® Umiesc prawy wspornik xLCD [xLCD-support-right] po stronie gniazda USB na
ptytce xLCD. Zauwaz, ze w czesci drukowanej znajduje sie maty haczyk,
obejmujacy krawedz ptytki.

@® Wyrdwnaj otwor w plastikowej czesci z otworem w ptytce xLCD.

Umiesc¢ xLCD z zaczepionym prawym wspornikiem xLCD [xLCD-support-right] w
obudowie xLCD [xLCD-cover]. Zwroc¢ uwage na wgtebienie na prawy wspornik
xLCD w obudowie xLCD. Wspornik musi pasowac do wgtebienia.

® Przymocuj prawy wspornik xLCD [xLCD-support-right] i ptytke xLCD za pomoca
dwéch srub M3x8rT.
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3. Modernizacja xLCD

KROK 20 Montaz lewego wspornika XLCD (wariant B)

® Wsun lewy wspornik xXLCD [xLCD-support-left] na ptytke xLCD i wyréwnaj go z
trzema otworami w ptytce.

® \WI06z ztgcze PE Faston pomiedzy lewy wspornik xXLCD [xLCD-support-left] i ptyte
xBuddy. Wyrownaj ztacze z otworem i skieruj lekko po przekatnej, jak na ilustracji.

Przymocuj wszystkie czesci trzema srubami M3x8rT.

KROK 21 Montaz pokretta (XLCD B)

@® Zamocuj i wcisnij pokretto xLCD na trzpien enkodera xLCD.

@ Zwroc¢ uwage, ze na trzpieniu enkodera znajduje sie ptaska czesé. Po
wewnetrznej stronie pokretta znajduje sie sptaszczenie, ktore nalezy ustawic w
jednej linii z ptaska czescig, aby prawidtowo osadzi¢ pokretto.
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3. Modernizacja xLCD
KROK 22 Podtgczenie zespotu XLCD (wariant B)

A\ ¥ -

® Podtacz przewod xLCD do ptytki xLCD. Zwro¢ uwage na zatrzask zabezpieczajacy
na ztgczu przewodu xLCD. Musi on by¢ wpiety po stronie gniazda xLCD oznaczonej
biatym tréjkatem na ptytce.

& Upewnij sie, ze przewod xLCD jest podtagczony w takiej samej orientacji, jak na
ilustracji. W przeciwnym razie wyswietlacz nie bedzie dziatat.

® Wez koniec przewodu PE z prostokatnym ztagczem. Wsun ztgcze przewodu na
ztacze PE/FE Faston do konca.

® Lekko docisnij ztagcze PE/FE Faston w doét, aby nie wystawato zbyt daleko z tytu
wyswietlacza. Wygnij zgodnie z rysunkiem na ptycie.

KROK 23 Przymocowanie zespotu XLCD (wariant B)

Wsun cztery sruby M3x10 przez cztery otwory w przedniej ptycie ramy drukarki.

® Przytéz zespot xLCD do ptyty przedniej. Sruby powinny pasowa¢ do odpowiednich
otworow w zespole xLCD.
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3. Modernizacja xLCD

KROK 24 Czas na Haribo!

@® Teraz byto to nieco trudniejsze,
/ prawda?
// ® Zjedz dwa zelki.
& Postepuj zgodnie z instrukcjami!
‘ Doktadna liczba zelkow jest
@ | ' kluczowa do prawidtowego

ukonczenia procesu.

KROK 25 C0Z...

@® Przejdzmy do nastepnego rozdziatu
4. Modernizacja Nextrudera.
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4. Modernizacja Nextrudera
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 1 MK4S MMU3

S w
SN

& Jesli Twoja MK4/MK3.9 wspdtpracowata z modutem MMU3, Twdj ekstruder jest
nieco inny. W takim przypadku przejdz do odpowiedniego rozdziatu:

4B. Modernizacja Nextrudera MMUS3
@® Jesli posiadasz drukarke jednomateriatowa, przejdz do nastepnego kroku.

KROK 2 Narzedzia niezbedne w fym rozdziale

TI0

7 N7

1.5mm 20 mm 25mm 3.0mm 6 8
® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5 mm
® KluczTorxT6
® Klucz Torx T10/T8

Klucz 13-16

Klucz uniwersalny
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 3 Zabezpieczenie podgrzewanego sfotu

/\ WYSOCE ZALECAMY
zabezpieczenie stotu grzewczego.

® Przykryj podgrzewany stot grubg
tkaning - w ten sposob
zabezpieczysz go przed
uszkodzeniami (zarysowaniami)
podczas pracy.

Przesun Nextruder w okolice srodka osi X, aby mie¢ lepszy dostep z kazdej strony.

®

® Zdejmij gorna pokrywe ptytki Loveboard, pociggajac ja do gory.
® Z prawej strony Nextrudera wykrec i wyciggnij srube M3x10.

®

Zdejmij prawa pokrywe ptytki LoveBoard [Loveboard-cover-right].
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 5 Demontaz blokady docisku

ORIGINAL

PRUSA

MK4)

® Woykreé i wyciagnij dwie sruby M3x30 wraz ze sprezynami.
$ Nie wyrzucaj zadnej z tych czesci. Bedg one potrzebne pdzniej.

® Zdemontuj odchylang blokade docisku [idler-swivel].

©® Odkre¢ dwie nakretki M3n wkretakiem Torx T8 i wykre¢ dwie sruby M3x20rT z
blokady docisku [idler-swivel].

@® Roztoz zespdt na poszczegolne elementy.

@ Nie bedziemy juz potrzebowac czesci plastikowych.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 6 Montaz odchylanej blokady docisku: przygotowanie czesci

| |

Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Idler-swivel [odchylana blokada docisku] (2x) nowa czes¢
Idler-nut [nakretka docisku] (1x) nowa czes¢

Sruba M3x30 (2x) wykrecone wczesniej

Sruba M3x20rT (2x) wykrecone wczesniej

Nakretka samokontrujagca M3nN (2x) nowe

Sprezyna 15x5 (2x) wyciagniete wczesniej

Tulejka dystansowa 6x3,1x8 (1x) wyciagnieta wczesniej

KROK 7 Montaz blokady docisku

Wsun srube M3x20rT do konca przez jedng odchylang blokade docisku [Idler-
swivel].

Natoz tulejke na srube.
Natoz druga odchylang blokade docisku [idler-swivel] na srube z drugiej strony.

Z drugiej strony wkre¢ nakretke samokontrujacg M3nN na Srube. Przytrzymaj
nakretke za pomoca klucza uniwersalnego i dokrec srube. Dokreé lekko! Tulejka
dystansowa musi sie swobodnie obracac.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 8 Montaz nakretki docisku

W16z nakretke docisku [ldler-nut] do zespotu odchylanej blokady docisku [Idler-
swivel]. Upewnij sig, ze obie czesci sg ustawione prawidtowo, zgodnie z ilustracja.

Przymocuj czesci do siebie, wkrecajac srube M3x20rT z tej samej strony, co
poprzednio.

Wkrec¢ nakretke M3nN na srube. Nie dokrecaj nakretki zbyt mocno. Blokada
zacisku [Idler-swivel] musi mie¢ mozliwos$¢ obracania sie na nakretce docisku
[Idler-nut].

Na razie odtoz blokade docisku [idler-swivel] na bok.

KROK 9 Odtgczenie przewodow Nextrudera

48

Pamietaj, ze kazde ztgcze ma zatrzask bezpieczenstwa, ktory nalezy wcisngg, aby je
odtaczyc.

Odtacz wszystkie mate ztacza z lewej strony ptytki LoveBoard.
Odtacz silnik Nextrudera (oznaczony litera E).
Odtacz oba przewody z prawej strony Nextrudera.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 10 Demontaz wenfylatora wydruku

TN

® Woykrec srube M3x30 z zawiasu stelazu wentylatora [fan-door].
Zdejmij zespdt wentylatora wydruku z Nextrudera.

Wyciagnij wszystkie odtaczone przewody z kanatu.

KROK 11 Demontaz wentylatora radiafora i hotendu

® Odkrec dwie sruby M3x18 mocujace wentylator radiatora i zdejmij wentylator z
Nextrudera.

® Poluzuj obie sruby radetkowane.

Wyciagnij zespdt hotendu z Nextrudera.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 12 Demontaz Nextrudera

i ( —
| 7) e
M PRUSA
/| MK&

Wykrec¢ wszystkie trzy sruby M3x10 mocujace zespot Nextrudera.

& Podczas odkrecania Nextrudera przytrzymaj go reka, aby nie spadt
swobodnie.

® Zdejmij zespot Nextrudera z wozka X.
@® Odtézmy na chwile drukarke na bok i zajmijmy sie Nextruderem.
® Woykreé obie sruby radetkowane z radiatora.

& Nie wyrzucaj zadnych czesci.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 13 Wersje przekiadni

& Istniaty dwa rodzaje przektadni w drukarce MK4.
@ Starsza wersja z czterema srubami.
©® Nowsza wersja z trzema $rubami.
$ Proces modernizacji jest taki sam dla obu typéw przektadni.
Inng réznica jest to, ze starsza przektadnia wykorzystuje plastikowa podktadke,
podczas gdy nowsza ma metalowa. Jej wymiana nie jest konieczna, poniewaz

wymaga catkowitego demontazu przektadni i nie oferuje zadnych korzysci
funkcjonalnych.

& OSTRZEZENIE: Ponizsza procedura musi by¢ przeprowadzona z najwyzsza
ostroznoscig i rozwaga. Nie nalezy demontowac zadnej czesci z wnetrza przektadni,
chyba, ze pojawi sie wyrazna instrukcja.

@ Jesli zgubisz jakgkolwiek czes¢ zespotu przektadni, skontaktuj sie z naszym
dziatem obstugi klienta.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 14 Demontaz pokrywy przekadni

® Odkrec i wyciagnij sSruby mocujace pokrywe przektadni [PG-case].
@® Podczas odkrecania srub przytrzymaj pierscien przektadni [PG-ring] (ztotawa
czes¢ z mosiadzu), aby zapobiec jego wysunieciu.
® Niezwykle ostroznie i powoli $ciagnij pokrywe przektadni [PG-case] z
Nextrudera.

& Przektadnia pozostanie otwarta przez pewien czas. Zachowaj ostroznosc, aby nie
dopuscic¢ do przedostania sie zanieczyszczen do jej wnetrza.

® Umiesc trzy (wykrecone wczesniej) sruby M3x25 w otworach w pierscieniu
przektadni [PG-ring]. Nie dokrecaj ich zbyt mocno, wystarczg 2-3 obroty. Jest to
tylko tymczasowe rozwiazanie, aby ztapac¢ przektadnie w catosci.

@® Jesli masz nowa wersje przektadni, wykrec¢ srube M3x25 mocujacg docisk za
pomoca klucza Torx T6.

KROK 15 Demontaz docisku ekstrudera

Powoli i ostroznie wyciagnij docisk z Nextrudera.

Oderwijmy sie na moment od przektadni i przejdzmy do modernizacji docisku
ekstrudera.

®

®

& Przektadnia pozostanie otwarta przez pewien czas. Zachowaj ostroznosc, aby nie
dopusci¢ do przedostania sie zanieczyszczen do jej wnetrza.

Wykrec i wyciggnij srube M3x6 z dzwigni docisku B [idler-lever-b].

Zdejmij dzwignie docisku B [idler-lever-b] (gorna czesc) z zespotu docisku.

® Zdejmij obatozyska i sworznie z dzwigni docisku A [idler-lever-a] (czes¢ na
spodzie).

Wyciagnij tulejke dystansowa z dzwigni docisku A [idler-lever-a].
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 16 Montaz docisku ekstrudera: przygotowanie czesci

\§ o
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Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

Idler-lever-a [dzwignia docisku A] (1x) nowa czes¢
Idler-lever-b [dzwignia docisku B] (1x) nowa czesé
tozysko 693 2RS (2x) wyciagniete wczesniej
Sworzen 2,9x8,5 (2x) wyciagniety wczesniej
Sruba M3x6 (2x) wykrecone wczesniej

Tulejka dystansowa 13,2x3,8x0,35 (1x) wyciagnieta wczesniej

KROK 17 Modernizacja docisku

Umies$c¢ oba tozyska w dzwigni docisku A [Idler-lever-a].
Wsun po jednym sworzniu 2,9x8,5 do kazdego fozyska 693 2RS, jak na ilustracji.

Potacz element z dzwignia docisku B [Idler-lever-b] i przykrec srubg M3x6. Nie
dokrecaj sruby zbyt mocno. Oba tozyska muszg obracac sie bez znacznego oporu.

Z tej samej strony wsun tulejke dystansowg w ztozone czesci. Koncowka tulejki
musi by¢ wyroéwnana z dolng czescig zmontowanego docisku.
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KROK 18 Pokrywa przektadni: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® PG-case [pokrywa przektadni (1x) nowa czesé

@ Nowa pokrywa nie wymaga okragtej plastikowej podktadki, jak poprzednia
wersja.

® Sruba M3x25 (3x) wykrecone wczesniej

@ Trzy $ruby M3x25 mocujag w tym momencie pierscien przektadni [PG-ring].
Pozostaw je na miejscu przez chwile.

©® Wkret dociskowy M3x25 (1x)

@ Uzyj tych wykreconych wczesniej lub nowych, jesli posiadasz starszy typ
przektadni.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 19 Montaz docisku i pokrywy przektadni

Wrdéémy do Nextrudera.

W16z zespot docisku miedzy pierscien przektadni [PG-ring] i silnik ekstrudera. W
gtownej przektadce [Main-plate] znajduje sie wyciecie na tulejke dystansowa.
Wyrdwnaj tulejke w docisku z otworem w pierscieniu przektadni [PG-ring].

® Dokrec obie czesci wkretem dociskowym M3x25. Nie dokrecaj wkreta zbyt mocno!
Wystaje on z pierscienia przektadni [PG-ring] po dokreceniu.

® Ostroznie wykre¢ wszystkie trzy sruby M3x25.

® Podczas odkrecania srub przytrzymaj pierscien przektadni [PG-ring] (ztotawa
czes¢ z mosiagdzu), aby zapobiec jego wysunieciu.

Natoz pokrywe przektadni [PG-case] na przektadnie planetarng i przymocuj ja

trzema srubami M3x25. Nie dokrecaj srub do kofica na tym etapie.

@ Sruby na pokrywie przektadni [PG-case] dokrecimy w ostatnim rozdziale,
podczas Selftestu.

KROK 20 Montaz blokady docisku: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapoéw przygotu;:
® Odchylana blokada docisku (1x) zmontowana wczesniej
©® Sruba M3x30 (2x) wykrecone wczesniej

Sprezyna 15x5 (2x) wyciggniete wczesniej

Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S 55
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KROK 21 Montaz odchylanej blokady docisku

- Y

Natoz sprezyny 15x5 na obie sruby M3x30.

Wsun dwie sruby ze sprezynami przez otwory w wystepie na radiatorze. Wewnatrz
nie ma gwintow.

® Zamocuj zmontowang odchylana blokade docisku [ldler-swivel] na srubach.
Sprawdz prawidtowa orientacje nakretki docisku [Idler-nut]. Strona z oznaczeniem
wersji musi by¢ widoczna. Spojrz na ilustracje.

© Dokrec obie $ruby. Zatrzymaj dokrecanie, gdy tylko koricowki srub zrownaja sie z
powierzchnia nakretki docisku.

KROK 22 Montaz Nextrudera: przygofowanie czesci

N\

/

Do kolejnych etapow przygotuj:
Uchwyt dmuchawy MK4S (1x)
Podktadka radiatora (1x)

Sruba M3x12 (3x)

& Nie uzywaj ponownie wykreconych wczesniej srub M3x10. Ze wzgledu na nowe
czesci wymagane sg teraz dtuzsze sruby M3x12.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 23 Montaz Nextrudera

® Od przedniej strony Nextrudera (strona z logo drukarki na pokrywie przektadni [PG-
case]), wioz trzy sruby M3x12 do radiatora.

Po przeciwnej stronie Nextrudera zat6z podktadke radiatora na trzy sruby.
® Upewnij sie, ze wystep jest skierowany w Twojg strone (podobnie jak sruby).

@® Od strony silnika ekstrudera przymocuj do radiatora uchwyt dmuchawy MK4S
[MK4S-fan-holder].

& Uwazaj, aby nie zgnies¢ przewodu termistora NTC. Przeprowadz przewod
termistora przez wyciecie, jak na ilustraciji.

KROK 24 Przymocowanie Nextrudera

® Przysun Nextruder do tulejek dystansowych wdzka osi X [X-carriage]. Ustaw trzy
sruby w jednej linii z trzema tulejkami.

® W plastikowej czesci znajduje sie wyciecie. Przeprowadz przewod termistora
przez to wyciecie.

/\ UWAZAJ, ABY NIE PRZYGNIESC ZADNEGO PRZEWODU!

® Wyrdwnaj otwory radiatora z tulejkami dystansowymi na wozku osi X [X-carriage] i
potacz obie czesci dokrecajac sruby. Zacznij od srodkowe;j.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 25 Podtgczenie termistora NTC

® Zlokalizuj kanat na przewody po lewej stronie wozka osi X [X-carriage]. W
kolejnych krokach przeprowadzimy niektore przewody przez ten kanat.

Poprowadz przewod termistora NTC przez kanat w wdzku osi X [X-carriage] do
ptytki LoveBoard.

KROK 26 Monfaz wentylafora hotendu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Wentylator hotendu
(1x) zdemontowany wczesniej

® Sruba M3x18 (2x) wykrecone
wczesniej
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KROK 27 Montaz wentylatora hotendu

® Przymocuj wentylator hotendu do radiatora za pomocg dwoch srub M3x18 po lewej
stronie. Dokre¢ sruby z wyczuciem, ale tak, aby trzymaty wystarczajagco mocno,
w przeciwnym razie plastikowa obudowa moze peknac. Przewdd musi byé
skierowany w lewy dolny rég.

/N Na wentylatorze hotendu znajduje sie naklejka, ktora musi by¢ umieszczona do
wewnatrz - niewidoczna.

® Poprowadz przewod wentylatora przez wyciecie w uchwycie wentylatora.

Poprowadz przewod wentylatora miedzy otworami na $ruby radetkowane, wsun go
w kanatek i podtacz do dolnego gniazda na ptytce LoveBoard.

KROK 28 Dmuchawa wydruku: przygotowanie czesci
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Do kolejnych etapow przygotuj:
Dmuchawa wydruku MK4S (1x)
Fan-case [obudowa wentylatora] (1x)

Fan-case-cover [pokrywa obudowy wentylatora] (1x)
Fan-shroud [kanat wentylatora wydruku] (1x)

Wkret 3x8sT (2x)

Sruba M3x5rT (5x)

Nakretka kwadratowa M3nS (5x)
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KROK 29 Montaz pokrywy dmuchawy wydruku

® Od strony ptaskiej powierzchni obudowy wentylatora [fan-case], wsun po jednej
nakretce kwadratowej M3nS w kazde gniazdo i docisnij nakretki do konca

@® Upewnij sig, patrzac z boku, czy nakretka jest wyrownana z otworem w czesci.

Z przeciwnej strony wsun dwie nakretki kwadratowe M3nS do konca w gniazda.
Sprawdz, czy nakretki sg dosuniete do konca.

@® Umiesc jedng nakretke kwadratowg M3nS w otworze w kanale wentylatora [Fan-
shroud].

KROK 30 Montaz dmuchawy wydruku

® Umies$¢ dmuchawe wydruku MK4S w obudowie [fan-case].

® Poprowadz przewod dmuchawy wydruku przez kanat kablowy w obudowie
wentylatora [Fan-case].

® Natdz pokrywe obudowy wentylatora [Fan-case-cover] na dmuchawe.
Przymocuj pokrywe za pomocg dwoch wkretéw 3x8sT.

@ Whkrety sg wkrecane bezposrednio w plastik, wiec moga stawiac pewien opor.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 31 Montaz nadmuchu wentylatora

@ Przymocuj nadmuch wentylatora [fan-shroud] do zespotu dmuchawy wydruku.
Zwroc¢ uwage na dwa zeby na ostonie wentylatora i dwa prostokatne otwory w
zespole dmuchawy.

@® Najpierw wsun zeby w prostokatne wyciecia.
® Zamknij kanat wentylatora [Fan-shroud] i przymocuj go $rubg M3x5rT.
& Uzyj rozsadnej sity, aby nie uszkodzié¢ czesci.

KROK 32 Montaz zespotu dmuchawy wydruku

Wez zespot dmuchawy wydruku i poprowadz przewod wentylatora przez wyciecie
po lewej stronie uchwytu.

Uzyj tego samego wyciecia, przez ktore przechodzi juz przewdd wentylatora
radiatora.

® Wsun boczne kieszenie zespotu dmuchawy wydruku na dwa "widetki" uchwytu
wentylatora.

Upewnij sie, ze otwory obu czesci sg wyrdwnane.

® Zlewej strony uchwytu wentylatora przymocuj obie czesci do siebie za pomoca
dwoch srub M3x5rT.
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KROK 33 Podtgczenie dmuchawy wydruku

® Z prawej strony uchwytu wentylatora przymocuj obie czesci do siebie za pomoca
dwach srub M3x5rT.

® Poprowadz przewod dmuchawy wydruku przez kanat kablowy w waézku X [X-
carriage] i podtacz ztacze do srodkowego gniazda na ptytce Loveboard.

KROK 34 Dysza Prusa Nozzle CHT: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:

Zespot hotendu MK4 (1x) zdemontowany wczesniej
@® Nowa dysza Prusa Nozzle CHT 0.4 (1x)
® Silikonowa skarpeta Nextrudera (1x)

@ Silikonowa skarpeta Nextrudera jest opcjonalna, ale zalecana w celu
zapewnienia stabilnej temperatury, czystosci hotendu i ochrony podczas
drukowania w wysokiej temperaturze.

® Wiecej o silikonowej skarpecie Nextrudera.

62 Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S


https://help.prusa3d.com/pl/article/nextruder-silicone-sock-core-one-core-one-l-xl-mk4-s-mk3-9-s_641415

4. Modernizacja Nextrudera

KROK 35 Demontaz dyszy Prusa Nozzle

@® Chwyc blok grzejny korzystajac z wyciecia 13 mm w kluczu 13-16.

©® Chwyc dysze i poluzuj jg uzywajac wyciecia o rozmiarze 7 mm w kluczu
uniwersalnym.

® Recznie wyciagnij dysze Prusa Nozzle z zespotu hotendu.

KROK 36 Montfaz dyszy Prusa Nozzle CHT

©® Wkrec¢ dysze do korica w blok grzejny, az dotknie jego powierzchni.

® Chwyc blok grzejny kluczem 13-16.

@® Dokrec dysze do bloku grzejnego uzywajac wyciecia 7 mm w kluczu uniwersalnym.
Nie uzywaj zbyt duzej sity!

@ Ustalona warto$¢ momentu obrotowego wynosi 1,5 Nm (13,3 |b-in). Zalecamy
uzycie klucza dynamometrycznego.

© Zatoz silikonowa skarpete z powrotem na blok grzejny. Jest to opcjonalne.

@ Zachowaj zdemontowang dysze Prusa Nozzle jako czes¢ zamienna. Cho¢ jest ona
w petni kompatybilna z MK4/S i MK3.9/S, zalecamy uzycie nowej dyszy Prusa
Nozzle CHT, ktora charakteryzuje sie ulepszong technologig przeptywu materiatu.
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KROK 37 Montaz hotendu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

@® Zespot hotendu (1x) zdemontowany
wczesniej

® Sruba radetkowana (2x) wykrecone
wczesniej

® Umiesc dwie sruby radetkowane w radiatorze. Nie dokrecaj ich catkowicie. Na
razie wystarcza dwa obroty.

® Przyjrzyj sie uwaznie spodniej stronie radiatora i znajdz otwor do montazu hotendu.
W16z rurke hotendu (prowadnice dyszy) do otworu i wsun catos¢ do radiatora.

@® Wsun zespot hotendu do radiatora, az dotrze do korica. Miedzy radiatorem a
mosiezng tulejkg na dyszy powinna by¢ okoto 2-milimetrowa szczelina.

@® Dociskajac zespdt hotendu, mocno dokreé obie sruby radetkowane.

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ zadnych przewodéw miedzy srubami a
radiatorem!

Od spodu sprawdz, czy hotend jest prawidtowo ustawiony. Musi on miesci¢ sie
miedzy wycieciami w wozku X [X-carriage].
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KROK 39 Kontrola montazu dyszy

Sprawdz, czy dysza jest catkowicie wsunieta. Przy dyszy ustawionej w prawidtowe;j
pozycji miedziany pierscien powinien by¢ schowany wewnatrz radiatora.

@ Jesli nie zostanie w petni wsunieta, przekazywanie ciepta moze zostac
ostabione, potencjalnie powodujac problemy, takie jak np. zatkanie dyszy.

@® Aby wyregulowac potozenie dyszy, poluzuj sruby radetkowane, zmien potozenie
dyszy, a nastepnie ponownie dokre¢ sruby, jednoczesnie dociskajgc zespot
hotendu do gory.

KROK 40 Podtgczenie przewodow hotendu

@® Poprowadz przewod termistora hotendu przez kanat w wdzku osi X [X-carriage] i
podtacz go do ptyty LoveBoard.

@® Poprowadz przewod grzatki hotendu przez kanat w wozku osi X [X-carriage] i
podtacz go do ptyty LoveBoard.
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KROK 41 Pokrywa stelazu wentylatora: przygotowanie czgsei

@® Do kolejnych etapow przygotuj:
/ @® Fan-door-cover [pokrywa stelazu
/ wentylatora] (1x)
. ©® Sruba M3x30 (1x) wykrecona
wczesniej

KROK 42 Montaz pokrywy stelazu wenfylafora

Z16z zawias pokrywy stelazu wentylatora [fan-door-cover] z jego odpowiednikiem w
wodzku osi X [X-carriage]. Otwory w obu czesciach musza by¢ wyrownane.

® Wsun srube M3x30 w zawias pokrywy stelazu wentylatora [fan-door-cover].
Catkowicie dokre¢ srube, a nastepnie poluzuj ja o ¢wierc obrotu. Pokrywa musi sie
swobodnie poruszadé!
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KROK 43 Podigczenie przewodow eksfrudera

@® Podtacz przewdd silnika ekstrudera do ztgcza w gdrnej czesci ptytki LoveBoard.

® Podtacz przewodd tensometru wychodzacy z prawej strony radiatora do gérnego

gniazda po prawe;j stronie ptytki LoveBoard.

® Podtacz przewod czujnika filamentu do dolnego gniazda po prawej stronie ptytki

LoveBoard.

KROK 44 LoveBoard: kontrola okablowania

ORIGINAL - e lQHiGlNAL ¥
|| PRUSA | /.| PRUSA
MK4S | | MK4S

®

& Przed przykryciem elektroniki sprawdz podtaczenie wszystkich przewodow.
Kliknij podglad w wysokiej rozdzielczosci w lewym gornym rogu.

@® Zamknij mechanizm docisku przed przejsciem do nastepnego kroku, jesli
jeszcze jest otwarty. Uzyj nastepujacej sekwencji:

® Zbliz docisk do ekstrudera

©® Zamknij odchylang blokade docisku [Idler-swivel], aby zablokowac jg na
ztozonej dzwigni docisku.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 45 Montaz pokrywy ptytki LoveBoard: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:
l ©® LoveBoard-cover [pokrywa ptytki
LoveBoard] (1x) nowa czes¢

J @® LoveBoard-cover-right [prawa
pokrywa ptytki LoveBoard] (1x)
nowa czescé

® Sruba M3x10 (1x) wykrecona
wczesniej

KROK 46 Zakrycie ptytki LoveBoard: boczna pokrywa

® Zegnij i utdz przewody po prawej stronie ekstrudera, jak na ilustraciji.

® Zakryj przewody prawa pokrywa ptytki LoveBoard [LoveBoard-cover-right].
& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!
Przymocuj jg srubg M3x10.

& Upewnij sie, ze prawa pokrywa ptytki LoveBoard [LoveBoard-cover-right] scisle
przylega do prawej strony ekstrudera. W przeciwnym razie moze to spowodowac
niepowodzenie testu osi X podczas Selftestu, uniemozliwiajgc wozkowi osi X
przesuwanie sie w prawo.
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KROK 47 Zakrycie ptytki LoveBoard: gorna pokrywa
- o

® Docisnij wszystkie przewody do ekstrudera, aby zrobi¢ wokot nich wiecej miejsca.
Spojrz nailustracje.

® Nasun pokrywe ptytki Loveboard [Loveboard-cover] na ekstruder, nastepnie wcisnij
ja do konca. Musi ona wsuwac sie za tylng pokrywe wozka osi X [X-carriage-back].

& Uwazaj, aby nie przygnies$¢ przewodow!

Upewnij sie, ze dwie plastikowe pokrywy idealnie do siebie pasuja.

KROK 48 Co nam zostato (czesSc 1)

@® Nie bedziemy juz potrzebowa¢
tych czesci:

Zespot wentylatora wydruku (1x)

@ Stara pokrywa przektadni [PG-case]
(1x)

@ Stara pokrywa ptytki LoveBoard
[LoveBoard-cover] (1x)

©® Stara prawa pokrywa ptytki
LoveBoard [LoveBoard-cover-right]
(1x)

® Stara nakretka docisku [ldler-nut]
(1x)

@® Stara odchylana blokada docisku
[Idler-swivel] (2x)

Stara dzwignia docisku A [ldler-
lever-a] (1x) oraz B [Idler-lever-b]
(1x)

@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku
instrukciji...
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KROK 49 Co nam zostato (czesc 2)

e

©® Main-plate [przekfadka gtéwna] (1x)

@ Mimo, ze nie demontowalismy przektadki gtdwnej [main-plate], jest ona dotgczona
do zestawu modernizacyjnego. Wraz z uzytkowaniem drukarki ta czes¢ moze ulec
nieznacznemu zuzyciu, dlatego warto zachowac ja jako zapas.

@® Dysza Prusa Nozzle (1x) lub inna zakupiona dysza

KROK 50 Czas na Haribo!

@® Teraz masz poczucie, ze mozesz

/ naprawi¢ wszystko, prawda? :)
< &

® Zjedz dwa zelki.
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4. Modernizacja Nextrudera

KROK 51 Nextruder zostat zmodernizowany!

()

ORIGINAL

U
Mied

@® To bylo trudne. Ale udato sie!

@® Tojuz prawie koniec. Kontynuujmy w rozdziale 5. Modernizacja systemu
tacznosci.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

Tio

B
15mm 2.0mm 25mm 3.0mm 6 18
® Do tego rozdziatu przygotuj:
® Klucz imbusowy 2,5 mm
® KluczTorxT6
® Klucz Torx T10/T8

Klucz 13-16

® Klucz uniwersalny

KROK 2 Zabezpieczenie podgrzewanego stotu

/\ WYSOCE ZALECAMY
zabezpieczenie stotu grzewczego.

® Przykryj podgrzewany stét gruba
tkaning - w ten sposob
zabezpieczysz go przed
uszkodzeniami (zarysowaniami)
podczas pracy.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)
KROK 3 Demonfaz pokryw Nextrudera

e

0
PRUSA |

|

=7
1l
@ Na niektorych ilustracjach moga by¢ widoczne trzy lub cztery sruby na pokrywie

przektadni, jednak nie ma to wptywu na proces montazu. Jesli wystgpia
jakiekolwiek roznice, podamy odpowiednie instrukcje

Przesun Nextruder w okolice srodka osi X, aby mie¢ lepszy dostep z kazdej strony.
Zdejmij gorng pokrywe ptytki Loveboard, pociggajac jg do gory.
Z prawej strony Nextrudera wykrec i wyciagnij srube M3x10.

Zdejmij prawa pokrywe ptytki LoveBoard [Loveboard-cover-right].

KROK 4 Odtgczenie przewodow Nextrudera

NAL
PRUS.

AMKA4

& Pamietaj, ze kazde ztgcze ma zatrzask bezpieczenstwa, ktory nalezy wcisngg, aby je
odtaczyc.

® Odtacz wszystkie mate ztgcza z lewej strony ptytki LoveBoard.
@® Odtacz silnik Nextrudera (oznaczony literg E).

Odtacz oba przewody z prawej strony Nextrudera.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)
KROK 5 Demonfaz wentylatora wydruku

TN

® Woykrec srube M3x40 z zawiasu stelazu wentylatora [fan-door].

Zdejmij zespdt wentylatora wydruku z Nextrudera.

Wyciagnij wszystkie przewody z kanatu.

KROK 6 Demontaz wentylatora radiatora i hotendu

©® Odkrec dwie sruby M3x20 mocujace wentylator radiatora i zdejmij wentylator z
Nextrudera.

® Poluzuj obie sruby radetkowane.

Wyciagnij zespdt hotendu z Nextrudera.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 7 Demontaz Nextrudera

Wykrec¢ wszystkie trzy sruby M3x10 mocujace zespot Nextrudera.

& Podczas odkrecania Nextrudera przytrzymaj go reka, aby nie spadt
swobodnie.

® Zdejmij zespot Nextrudera z wozka X.
@® Odtézmy na chwile drukarke na bok i zajmijmy sie Nextruderem.
® Woykreé obie sruby radetkowane z radiatora.

& Nie wyrzucaj zadnych czesci.

76 Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S



4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 8 Demontaz pokrywy przektadni

@ Pokrywa przekfadni ma dwa warianty, jeden z trzema srubami, a drugi z czterema.
Procedura jest taka sama dla obu wariantow.

& OSTRZEZENIE: Ponizsza procedura musi byé¢ przeprowadzona z najwyzsza
ostroznoscig i rozwaga. Nie nalezy demontowacé zadnej czesci z wnetrza
przektadni.

@ Jesli jakakolwiek czesc zespotu przektadni wewnatrz poluzuje sie, skontaktuj
sie z naszym dziatem obstugi klienta.

Odkrec i wyciagnij sruby mocujace pokrywe przektadni [PG-case].

® Podczas odkrecania $rub przytrzymaj pierscien przektadni [PG-ring] (ztotawa
czes¢ z mosiagdzu), aby zapobiec jego wysunieciu.

& Niektére wersje drukarki majg trzy, a niektére cztery sruby.

©® Niezwykle ostroznie i powoli sciagnij pokrywe przektadni [PG-case] z
Nextrudera.

& Zachowaj ostroznosé, aby nie dopuscic¢ do przedostania sie zanieczyszczen do
przektadni.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 9 Pokrywa przektadni: przygotowanie czesci

® Do kolejnych etapow przygotuj:
® PG-case [pokrywa przektadni (1x) nowa czesé

@ Starsza drukowana pokrywa przektadni [PG-case] w MK4 wymagata podktadki

wewnatrz. Nowa, formowana wtryskowo wersja w MK4S nie wymaga
podkfadki.

® Sruba M3x25 (3x) wykrecone wczesniej
& Jezeli masz Nextruder z czterema srubami, potrzebujesz rowniez:

©® Wkret dociskowy M3x25 (1x)

KROK 10 Montaz nowej pokrywy przektadni

& Jesli masz wersje Nextrudera z 4 Srubami:

©® Wkrec¢ wkret dociskowy w zaznaczony otwor, aby przeszedt przez pierscien
przektadni [PG-ring] i docisk. Dokrec¢ jg catkowicie.

@® Natdéz nowa pokrywe [PG-case] na przektadnie.
Przymocuj jg trzema srubami M3x25. Nie dokrecaj srub do konca na tym etapie.
@ Sruby na pokrywie przektadni [PG-case] dokrecimy w ostatnim rozdziale,
podczas Selftestu.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)
KROK 11 Montaz Nextrudera: przygotowanie czesci

/

Do kolejnych etapow przygotuj:
Uchwyt dmuchawy MK4S (1x)
Podktadka radiatora (1x)

Sruba M3x12 (3x)

& Nie uzywaj ponownie wykreconych wczesniej srub M3x10. Ze wzgledu na nowe
czesci wymagane sg teraz dtuzsze sruby M3x12.

KROK 12 Montaz Nextrudera

©® Od przedniej strony Nextrudera (strona z logo drukarki na pokrywie przektadni [PG-
case]), widz trzy sruby M3x12 do radiatora.

Po przeciwnej stronie Nextrudera zat6z podktadke radiatora na trzy sruby.
® Upewnij sig, ze wystep jest skierowany w Twoja strone (podobnie jak sruby).

® Od strony silnika ekstrudera przymocuj do radiatora uchwyt dmuchawy MK4S
[MK4S-fan-holder].

& Uwazaj, aby nie zgnies¢ przewodu termistora NTC. Przeprowadz przewod
termistora przez wyciecie, jak na ilustraciji.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 13 Przymocowanie Nextrudera

ORIGINAL

PRUSA 7

® Przysun Nextruder do tulejek dystansowych wadzka osi X [X-carriage]. Ustaw trzy
$ruby w jednej linii z trzema tulejkami.

® W plastikowej czesci znajduje sie wyciecie. Przeprowadz przewod termistora
przez to wyciecie.
& UWAZAJ, ABY NIE PRZYGNIESC ZADNEGO PRZEWODU!

® Woyrdéwnaj otwory radiatora z tulejkami dystansowymi na wozku osi X [X-carriage] i
potacz obie czesci dokrecajac sruby. Zacznij od srodkowe;.

KROK 14 Podtgczenie termistora NTC

® Zlokalizuj kanat na przewody po lewej stronie wozka osi X [X-carriage]. W
kolejnych krokach przeprowadzimy niektore przewody przez ten kanat.

Poprowadz przewod termistora NTC przez kanat w wdzku osi X [X-carriage] do
ptytki LoveBoard.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)
KROK 15 Montaz wentylatora hotendu: przygotowanie czesci

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® \Wentylator hotendu
(1x) zdemontowany wczesniej

® Sruba M3x18 (2x) wykrecone
wczesniej

® Przymocuj wentylator hotendu do radiatora za pomocg dwoch srub M3x18 po lewej
stronie. Dokre¢ sruby z wyczuciem, ale tak, aby trzymaty wystarczajaco mocno,
w przeciwnym razie plastikowa obudowa moze peknac. Przewdd musi byé
skierowany w lewy dolny rég.

& Na wentylatorze hotendu znajduje sie naklejka, ktéra musi by¢ umieszczona do
wewnatrz - niewidoczna.

® Poprowadz przewod wentylatora przez wyciecie w uchwycie wentylatora.

Poprowadz przewod wentylatora miedzy srubami radetkowanymi, wsun go w
kanatek i podtgcz do dolnego gniazda na ptytce LoveBoard.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 17 Dmuchawa wydruku: przygotowanie czesci

:M |
| ! .

Do kolejnych etapow przygotuj:
Dmuchawa wydruku MK4S (1x)
Fan-case [obudowa wentylatora] (1x)

Fan-case-cover [pokrywa obudowy wentylatora] (1x)
Fan-shroud [kanat wentylatora wydruku] (1x)

Wkret 3x8sT (2x)

Sruba M3x5rT (5x)

Nakretka kwadratowa M3nS (5x)

KROK 18 Montaz pokrywy dmuchawy wydruku

® Od strony ptaskiej powierzchni obudowy wentylatora [fan-case], wsun po jednej
nakretce kwadratowej M3nS w kazde gniazdo i docisnij je do korica.

® Upewnij sig, patrzac z boku, czy nakretka jest wyréwnana z otworem w czesci.

Z przeciwnej strony wsun dwie nakretki kwadratowe M3nS do konca w gniazda.
Sprawdz, czy nakretki sg dosuniete do korica.

® Umiesc jedna nakretke kwadratowg M3nS w otworze w kanale wentylatora [Fan-
shroud].
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)
KROK 19 Montaz dmuchawy wydruku

©® Umies¢ dmuchawe wydruku MK4S w obudowie [fan-case].

® Poprowadz przewod dmuchawy wydruku przez kanat kablowy w obudowie
wentylatora [Fan-case].

® Natoz pokrywe obudowy wentylatora [Fan-case-cover] na dmuchawe.
Przymocuj pokrywe za pomoca dwdch wkretow 3x8sT.
@ Wkrety sg wkrecane bezposrednio w plastik, wiec moga stawiac¢ pewien opor.

KROK 20 Montaz nadmuchu wentylatora

@ Przymocuj nadmuch wentylatora [fan-shroud] do zespotu dmuchawy wydruku.
Zwroc¢ uwage na dwa zeby na ostonie wentylatora i dwa prostokatne otwory w
zespole dmuchawy.

@® Najpierw wsun zeby w prostokgtne wyciecia.
® Zamknij kanat wentylatora [Fan-shroud] i przymocuj go $rubg M3x5rT.
A Uzyj rozsadnej sity, aby nie uszkodzi¢ czesci.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 21 Montaz zespotu dmuchawy wydruku

Wez zespot dmuchawy wydruku i poprowadz przewod wentylatora przez wyciecie
po lewej stronie uchwytu.

Uzyj tego samego wyciecia, przez ktore przechodzi juz przewdd wentylatora
radiatora.

® Zamocuj zespot dmuchawy wydruku tak, aby metalowe widetki uchwytu
wentylatora zatrzasnety sie w drukowanej czesci.

Upewnij sie, ze otwory obu czesci sg wyréwnane.

® Zlewej strony uchwytu wentylatora przymocuj obie czesci do siebie za pomoca
dwoch srub M3x5rT.

KROK 22 Podtgczenie dmuchawy wydruku

® Z prawej strony uchwytu wentylatora przymocuj obie czesci do siebie za pomoca
dwoch srub M3x5rT.

® Poprowadz przewod dmuchawy wydruku przez kanat kablowy w wézku X [X-
carriage] i podtacz ztacze do srodkowego gniazda na ptytce Loveboard.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)
KROK 23 Info 0 dyszach Prusa Nozzle

~y

é |
L L — —
¥

& Istniejg dwa warianty dyszy Prusa Nozzle, ktore dostarczamy wraz z drukarkami:

® Mosiezna dysza Prusa Nozzle CHT high-flow (oznaczona CHT)
@® Mosiezna dysza Prusa Nozzle (oznaczona PR)

@® Jesli posiadasz MK4S, Twoja drukarka jest domyslnie wyposazona w dysze Prusa
Nozzle CHT. Jednak podczas korzystania z MMU3 zalecamy zmiane na
standardowa dysze Prusa Nozzle w celu uzyskania optymalnej wydajnosci.

@ Mimo, ze drukowanie przy uzyciu Prusa Nozzle CHT jest mozliwe, nalezy pamietac,
ze do uzyskania wysokiej jakosci wydrukow wielokolorowych wymagane sa
okreslone ustawienia.

@® Aby wymienic¢ dysze w MK4/S lub MK3.9/S, postepuj zgodnie z instrukcjami
zawartymi w dedykowanym przewodniku Jak wymienic¢ dysze Prusa Nozzle
(MK4S/MK3.9S).

KROK 24 Monfaz hotendu: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
@® Zespot hotendu (1x) zdemontowany
wczesniej
® Sruba radetkowana (2x) wykrecone
l wczesniej
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 25 Montaz hotendu

® Umiesc dwie sruby radetkowane w radiatorze. Nie dokrecaj ich catkowicie. Na
razie wystarcza dwa obroty.

® Przyjrzyj sie uwaznie spodniej stronie radiatora i znajdz otwor do montazu hotendu.
W16z rurke hotendu (prowadnice dyszy) do otworu i wsun catos¢ do radiatora.

@® Wsun zespot hotendu do radiatora, az dotrze do konca. Miedzy radiatorem a
mosiezng tulejkg na dyszy powinna by¢ okoto 2-milimetrowa szczelina.

@® Dociskajac zespdt hotendu, mocno dokreé obie sruby radetkowane.
& Uwazaj, aby nie przygnies¢ zadnych przewodéw miedzy srubami a
radiatorem!

Od spodu sprawdz, czy hotend jest prawidtowo ustawiony. Musi on miesci¢ sie
miedzy wycieciami w wozku X [X-carriage].

KROK 26 Konfrola montazu dyszy

Sprawdz, czy dysza jest catkowicie wsunieta. Miedziany pierscien na dyszy nie
powinien by¢ widoczny, jesli jest ona prawidtowo osadzona.

@ Jesli nie zostanie w petni wsunieta, przekazywanie ciepta moze zostac
ostabione, potencjalnie powodujgc problemy, takie jak np. zatkanie dyszy.

@® Aby wyregulowac potozenie dyszy, poluzuj sruby radetkowane, zmien potozenie
dyszy, a nastepnie ponownie dokrec sruby, jednoczesnie dociskajac zespot
hotendu do gory.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 27 Podtgczenie przewodow hotendu

@® Poprowadz przewod termistora hotendu przez kanat w wozku osi X [X-carriage] i
podtacz go do ptyty LoveBoard.

@® Poprowadz przewod grzatki hotendu przez kanat w wozku osi X [X-carriage] i
podtacz go do ptyty LoveBoard.

KROK 28 Pokrywa stelazu wentylatora: przygofowanie czesci

@® Do kolejnych etapéw przygotu;j:
/ @® Fan-door-cover [pokrywa stelazu
/ wentylatora] (1x)
- ©® Sruba M3x30 (1x) wykrecona
| wczesniej
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 29 Montaz pokrywy stelazu wentylafora

Z16z zawias pokrywy stelazu wentylatora [fan-door-cover] z jego odpowiednikiem w
wozku osi X [X-carriage]. Otwory w obu czesciach muszg by¢ wyréwnane.

® Wsun srube M3x30 w zawias pokrywy stelazu wentylatora [fan-door-cover].
Catkowicie dokre¢ srube, a nastepnie poluzuj ja o ¢wierc obrotu. Pokrywa musi sie
swobodnie poruszaé!

KROK 30 Podigczenie przewodow eksfrudera

@® Podtacz przewod silnika ekstrudera do ztacza w gérnej czesci ptytki LoveBoard.

® Podtacz przewod tensometru wychodzacy z prawej strony radiatora do gérnego
gniazda po prawej stronie ptytki LoveBoard.

©® Podtacz przewod czujnika filamentu do dolnego gniazda po prawej stronie ptytki
LoveBoard.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)
KROK 31 LoveBoard: kontrola okablowania

‘ ORIGINAL /4 ORIGINAL

PRUSA | |  PRUSA |

/.| MK4S

& Przed przykryciem elektroniki sprawdz podtaczenie wszystkich przewodow.
Kliknij podglad w wysokiej rozdzielczosci w lewym gornym rogu.

@® Zamknij mechanizm docisku przed przejsciem do nastepnego kroku, jesli
jeszcze jest otwarty. Uzyj nastepujacej sekwencji:

® Zbliz docisk do ekstrudera

©® Zamknij odchylang blokade docisku [Idler-swivel], aby zablokowac jg na
ztozonej dzwigni docisku.

KROK 32 Montaz pokrywy ptytki LoveBoard: przygotowanie czesci

Do kolejnych etapow przygotu;j:

LoveBoard-cover [pokrywa ptytki
LoveBoard] (1x) nowa czes¢

@® LoveBoard-cover-right [prawa
pokrywa ptytki LoveBoard] (1x)
nowa czesé

® Sruba M3x10 (1x) wykrecona
wczesniej
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 33 Zakrycie ptytki LoveBoard: boczna pokrywa

® Zegnij i utdz przewody po prawej stronie ekstrudera, jak na ilustraciji.
® Zakryj przewody prawa pokrywa ptytki LoveBoard [LoveBoard-cover-right].
& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!
Przymocuj ja srubg M3x10.

& Upewnij sie, ze prawa pokrywa ptytki LoveBoard [LoveBoard-cover-right] scisle
przylega do prawej strony ekstrudera. W przeciwnym razie moze to spowodowac
niepowodzenie testu osi X podczas Selftestu, uniemozliwiajgc wozkowi osi X
przesuwanie sie w prawo.

KROK 34 Zakrycie ptytki LoveBoard: gorna pokrywa

® Docisnij wszystkie przewody do ekstrudera, aby zrobi¢ wokot nich wiecej miejsca.
Spdjrz nailustracje.

® Nasun pokrywe ptytki Loveboard [Loveboard-cover] na ekstruder, nastepnie wcisnij
ja do konca. Musi ona wsuwac sie za tylng pokrywe wozka osi X [X-carriage-back].

& Uwazaj, aby nie przygnies¢ przewodow!

Upewnij sie, ze dwie plastikowe pokrywy idealnie do siebie pasuja.
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4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 35 Nextruder zostat zmodernizowany!

@® To bylo trudne. Ale udato sie!

KROK 36 Zamocowanie modutu MMU3

@® Wez modut MMUS3 i zamocuj go na srodku ramy.
® Whkrec¢ ztaczke PTFE w Nextruder.

Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S 91



4B. Modernizacja Nextrudera (MMU3)

KROK 37 Podtgczenie modutu MMU3

® Ztytu modutu MMU podtacz przewod MMU-drukarka.

@® Przymocuj przewod we wskazanym miejscu za pomocg opaski zaciskowe;j.

KROK 38 Czas na Haribo!

@® Teraz masz poczucie, ze mozesz

) naprawic¢ wszystko, prawda? :)

® Zjedz dwa zelki.

‘? @® To juz prawie koniec. Kontynuujmy

/ ’ w rozdziale 5. Modernizacja
L) 4 ‘ systemu tacznosci.
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5. Modernizacja systemu gcznosci
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 1Narzedzia niezbedne w tym rozdziale

@® Do tego rozdziatu przygotuj:

® Klucz imbusowy 2,5 mm

TI0

11

1.5mm 20mm 25mm 3.0mm 8 8

KROK 2 Ofwarcie obudowy elektroniki

Odkrec cztery sruby M3x6 i zdejmij pokrywe obudowy xBuddy [xBuddybox-cover].

® Odkrec¢ dwie sruby M3x10 mocujace pokrywe zaciskow ptytki [el-box-cover] i
zdejmij ja z drukarki.

@ Nie bedziemy juz potrzebowac plastikowej pokrywy zaciskow ptytki [el-box-cover].
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 3 Demonfaz pokrywy Wi-Fi i przewodow sfotu

® Woykrec¢ dwie sruby M3x6 z uchwytu przewodow stotu grzewczego [heatbed-cable-
holder i wyjmij go z drukarki.

Wykre¢ srube M3x6 z pokrywy modutu Wi-Fi [Wifi-cover] i zdejmij ja z drukarki.
@ Nie bedziemy juz potrzebowacé tych czesci drukowanych.
® Ostroznie odtagcz modut Wi-Fi ESP-01S od drukarki, wyciagajac go z gniazda.

@ Mimo, ze nie potrzebujesz juz tej czesci do modernizacji drukarki, zachowaj ja
na potrzeby przysztych projektow. Na przyktad, jesli posiadasz Original Prusa
MINI+, mozesz zainstalowac ten modut Wi-Fi, aby korzystac¢ z zalet tagcznosci
réwniez w tej drukarce.

® Wiecej informacji na help.prusa3D.com

KROK 4 Wi-Fi: przygofowanie czesci

‘

Do kolejnych etapéw przygotuj:

MK4S-Wifi-cover [pokrywa modutu Wi-Fi MK48S] (1x)
Modut ESP-WiFi (1x)

Sruba M3x12 (3x)

Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S 95


https://help.prusa3d.com/pl

5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 5 Montaz modutu Wi-Fi

Umiesé modut ESP-WiFi w pokrywie modutu WiFi [MK4S-Wifi-cover],
pozycjonujgc go tuz pod mostkiem po lewej stronie.

Po drugiej stronie upewnij sie, ze ztacze jest prawidtowo dopasowane do otworu w
pokrywie.

KROK 6 Montaz pokrywy Wi-Fi

96

Zachowaj szczegodlna ostroznosé podczas obstugi i podtgczania modutu ESP, aby
zapobiec wygieciu i uszkodzeniu stykow.

Wez modut Wi-Fi z pokrywg i podtacz styki modutu ESP do ztgcza w ptycie xBuddy.
Dopasuj wigzke przewodow stotu grzewczego do wyciecia w pokrywie Wi-Fi.

Ostroznie zamknij pokrywe WiFi, upewniajac sie, ze styki modutu ESP sg
prawidtowo podtgczone do ztgcza na ptycie xBuddy.

Upewnij sie, ze wigzka przewoddw stotu jest na miejscu.

Przykre¢ pokrywe uzywajac trzech srub M3x12.
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 7 Anfena NFC: przygotowanie czesci (czesc 1)

@® Do kolejnych etapow przygotuj:

@® xBuddyBox-cover [pokrywa obudowy xBuddy] (1x) zdemontowana wczesniej
® El-box-cover [pokrywa zaciskow ptytki] (1x) nowa czesé

& Upewnij sie, ze faktycznie masz przygotowang nowg czesc. Porownaj z drugg
ilustracja.

® Sruba M3x6 (4x) wykrecone wczesniej
©® Sruba M3x10 (2x) wykrecone wczesniej
@ Dalszy ciag listy w kolejnym kroku instrukcji...
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 8 Antena NFC: przygofowanie czesci (czesc 2)

T~

P

/

@® Cewka NFC (1x)
Tasma dwustronna 32 x 25 mm (1x)
@® Przewod cewki NFC (1x)

& Od grudnia 2024 r. paczka moze zawierac inng wersje cewki NFC, ktorg montuje
sie w inny sposob. Sprawdz swojg wersje i postepuj zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami.
©® Zespodt cewki NFC (1x)

@ Ta wersja cewki NFC jest wstepnie zmontowana, z przewodem antenowym i
tasma dwustronng juz na swoich miejscach.

@® Jesli masz wstepnie zmontowang wersje, przejdz do nastepnego kroku; w
przeciwnym razie przejdz do Podtaczenie anteny NFC.
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 9 Monfaz cewki NFC (wstepnie zmontowane))

® Odklej folie ochronna z tylnej strony cewki NFC.

& UWAGA: Powierzchnia cewki NFC jest samoprzylepna. Uwazaj, aby niczego do
niej nie przykleic.

@® Delikatnie umies¢ cewke NFC w czesci i ustaw prawidiowo:

© Przewdd antenowy i ztgcze lutowane przewodu na ptytce cewki NFC muszag by¢
ustawione w sposéb pokazany na ilustraciji.

® Przyklej cewke NFC do wewnetrznej strony pokrywy zaciskow ptytki [El-box-
cover] mniej wiecej tak jak na ilustraciji.
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 10 Podtgczenie anteny NFC

©® Znajdz mate okragte ztgcze oznaczone NFC w lewym dolnym rogu ptytki xBuddy.

Podtacz przewod cewki NFC do ptytki, dopasowujac ztgcza do siebie i lekko
naciskajac, az poczujesz klikniecie, co jest oznaka prawidtowego potaczenia.
& Upewnij sie, ze przewod NFC jest prawidtowo podtaczony i nie odtgcza sie od
ptyty.
/N ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC podczas podtaczania ztacza przewodu

anteny NFC. Nadmierny nacisk lub niewtasciwe dopasowanie ztgcza do gniazda
moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenia.

@® Pozostaw drugi koniec przewodu luzny na tym etapie.

@® Jesli masz wstepnie zmontowang wersje, przejdz do Sprawdz ponownie wszystkie
potaczenia.

KROK 11 Przygofowanie cewki NFC

©® Zdejmij z6ttg warstwe ochronng z
tasmy dwustronne;j.

& Uwazaj, aby nie zakleic¢
otworow w ptytce cewki NFC.

® Przyklej tasme dwustronng po
oczyszczonej stronie cewki NFC w
przyblizeniu tak, jak na ilustracji
(strona bez logo firmy).

& Nie naklejaj tasmy dwustronnej na
zadne otwory w ptycie!
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 12 Montaz anteny NFC

® Zdejmij drugg warstwe ochronng z tasmy dwustronnej przyklejonej do cewki NFC.

® Przyklej cewke NFC po wewnetrznej stronie pokrywy zaciskow ptytki [el-box-
cover], mniej wiecej tak jak na ilustracji. Zwro¢ uwage na prawidtowa orientacje
obu czesci!

@® Pozostaw co najmniej 2 mm odstepu miedzy krawedzig cewki NFC a krawedzia
pokrywy zaciskow ptytki [el-box-cover].

Znajdz mate okragte ztagcze na cewce NFC.

©® Podftacz przewod cewki NFC do ptytki, dopasowujac ztacza do siebie i lekko
naciskajac, az poczujesz klikniecie, co jest oznaka prawidtowego potaczenia.

& Upewnij sie, ze przewod NFC jest prawidtowo podtaczony i nie odtgcza sie od
ptyty.

/N ZACHOWAJ SZCZEGOLNA OSTROZNOSC podczas podtaczania ztacza przewodu

cewki NFC. Nadmierny nacisk lub niewfasciwe dopasowanie ztgcza do gniazda
moze spowodowac nieodwracalne uszkodzenia.

KROK 13 Sprawdz ponownie wszystkie potgczenia!

@® Pordéwnaj swoje podtaczenie elektroniki z pierwsza ilustracja.
& Przed montazem pokryw elektroniki sprawdz i poréwnaj okablowanie.
® Pordwnaj organizacje przewoddw z trzecia ilustracja.

@ Jesli modernizujesz MK3.9, mozesz zauwazy¢ nieco inng organizacje
przewodow ze wzgledu na adaptery przewodow silnikéw. Roznice te nie maja
wptywu na instrukcje zawarte w niniejszym podreczniku.

& Upewnij sie, ze ztacza sg wsuniete do korica, a przewody zasilacza dobrze
dokrecone. W przeciwnym przypadku ryzykujesz uszkodzeniem drukarki!

Modernizacja Original Prusa MK4/MK3.9 do MK4S/MK3.9S 101



5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 14 Montaz pokrywy obudowy xBuddy: dolna pokrywa

‘a0

@® Wsun dwie sruby M3x10 przez otwory w pokrywie zaciskow ptytki [el-box-cover].

® Przymocuj pokrywke do obudowy xBuddy. W obudowie xBuddy znajduja sie dwa
gwintowane otwory. Upewnij sie, ze na drodze srub i pokrywy nie znajduje sie
zaden przewod.

Przymocuj pokrywe zaciskdw ptytki [el-box-cover], dokrecajac obie sruby M3x10 do
obudowy xBuddy.

& Uwazaj, aby nie przygniesé przewodu NFC podczas zamykania pokrywy.

KROK 15 Montaz pokrywy obudowy xBuddy

® Utoz przewdd cewki NFC po prawej stronie, jak na ilustracji.

& Nie uktadaj przewodu nad ztaczem Ethernet po lewej stronie ani nad
przewodami zasilajacymi po prawej stronie, poniewaz moze zostac
przygnieciony i uszkodzony podczas montazu pokrywy.

® Ostroznie zakryj obudowe xBuddy, wsuwajac najpierw wygieta czes¢ pokrywy.

& Uwazaj, aby nie zgniesé przewodéw. Sprawdz doktadnie potozenie przewodu
cewki NFC.

Wyréwnaj pokrywe obudowy xBuddy z obudowa xBuddy i przykre¢ jg czterema
$srubami M3x6.
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 16 Naklejka z numerem seryjnym: przygotowanie

@® Do kolejnych etapdéw przygotu;j:

® Etykieta z numerem seryjnym (1x)
srebrna naklejka

KROK 17 Przyklejenie etykiety z numerem seryjnym

Ten krok jest wymagany do udzielenia gwarancji! Nie wyrzucaj etykiety!
Odklej etykiete z MK4 lub MK3.9 z tylnej ptyty ramy drukarki.
Odklej folie ochronna z tylnej strony etykiety.

AN
©
*
©

Przyklej etykiete po lewej stronie tylnej ptyty. Upewnij sie, ze powierzchnia jest
czysta. Uzyj dotagczonej sciereczki nasaczonej srodkiem czyszczacym.
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 18 Co nam zostato...

Nie bedziemy juz potrzebowaé tych czesci:
Stara pokrywa zaciskow ptytki [El-box-cover] (1x)
Stara pokrywa modutu Wi-Fi [Wifi-cover] (1x)
Modut ESP-01S Wi-Fi (1x)

@ Mimo, ze nie potrzebujesz juz tej czesci do modernizacji drukarki, zachowaj jg
na potrzeby przysztych projektow. Na przyktad, jesli posiadasz Original Prusa
MINI+, mozesz zainstalowac ten modut Wi-Fi, aby korzysta¢ z zalet fgcznosci
réwniez w tej drukarce.

@® Wiecej informacji na help.prusa3D.com

® Heatbed-cable-holder [uchwyt przewoddw stotu grzewczego] (1x)

KROK 19 Czas na Haribo!

@® To bylo fatwe!

/// ® Zjedz dwa!

)
& }
;!

-
-
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5. Modernizacja systemu tgcznosci

KROK 20 To wszystko!

® Gratulacje! Udato Ci sie
zmodernizowac system tgcznosci, a
tym samym zakonczy¢
modernizacje drukarki!

@® Zanim jednak zaczniesz drukowac,
musisz wykonac¢ Selftest i
aktywowac kilka nowych funkcji.

@® Przejdz do ostatniego rozdziatu 6.
Kontrola przed uruchomieniem
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6. Kontrola przed uruchomieniem
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 1 Potozenie arkusza na stole

& Upewnij sig, Zze nic nie znajduje sie na stole grzewczym. Stot musi by¢ czysty.
Wszelkie zabrudzenia moga uszkodzi¢ powierzchnie zarowno stotu grzewczego,
jak i arkusza druku.

@® Abyzamocowa¢ arkusz, najpierw wyréwnaj tylne wyciecie z kotkami
ustalajacymi w tylnej czesci stotu grzewczego (zaznaczone na pomaranczowo na
powyzszej ilustracji). Trzymaj arkusz za dwa przednie rogi i powoli pot6z go na
stole grzewczym - uwazaj na palce!

@® Utrzymuj arkusz druku w czystosci, aby uzyskac¢ optymalng wydajnosc.

® Przyczyna nr 1 odklejania sie wydrukow od arkusza jest zattuszczona
powierzchnia. Uzyj IPA (alkoholu izopropylowego), aby ja odttuscic, jesli
wczesniej zdarzyto Ci sie dotkna¢ powierzchni.

@ Uzywamy arkusza druku o gtadkiej powierzchni. Ta sama procedura dotyczy jednak
innych wariantow.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 2 Aktualizacja Firmware
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Upgrade to MK3.9S from MK3/MK3S/MK3S+ Useful links
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lnarada to MK? Q8 fram MK2

@ Wszystkie dostarczone zestawy majg najnowsza wersje firmware. Zalecamy jednak
sprawdzenie i ewentualng aktualizacje wersji firmware.

® Odwiedz strone help.prusa3D.com

@® Przejdz do strony Original Prusa MK4S/MK3.9S.

©® Zapisz plik z firmware (.bbf) w pamieci USB.

@

Pro tip: Aby przejs$c¢ na strone gtowng MK4S, mozesz uzy¢ adresu URL:
prusa.io/mk48S.

KROK 3 Pierwsze uruchomienie

ORIGINAL PR

@® Podfacz pamieé¢ USB z najnowszg wersjg firmware do drukarki.
@® Podfacz przewod zasilajacy do zasilacza, nastepnie do gniazdka sieciowego.
@® Wiacz drukarke za pomoca przetacznika znajdujacego sie z tytu.

@ Drukarka automatycznie sprawdzi czy w pamieci USB znajduje sie nowa wersja
firmware.

Jesli pojawi sie ekran "New firmware available" [Dostepna jest nowa wersja
firmware], nacisnij FLASH przy pomocy pokretta, aby zaktualizowaé firmware do
najnowszej wersji.

@® Jesli taki komunikat nie zostanie wyswietlony, oznacza to, ze w drukarce jest juz
zainstalowane najnowsze firmware. Przejdz do nastepnego kroku.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 4 Konfiguracja drukarki

RIGINAL PRUSA wex
T by Joset

Po aktualizacji firmware przejdz do Ustawienia Sprzet-. Sprzet.
Na ponizszym ekranie wybierz typ drukarki: MK4S lub MK3.9S

® Otworz menu Gfowica drukujaca.

@® Wiacz opcje Dysza high-flow oraz Silikonowa skarpeta Nextrudera, jesli w
ekstruderze jest zamontowana dysza o wysokim przeptywie i jest zatozona
skarpeta.

® Jesli ekstruder drukarki zostat zmodyfikowany do wspotpracy z MMUS, zmien
parametr Nextruder na [MMU]

Pozostaw opcje Srednica dyszy i Dysza utwardzana bez zmian, jesli uzywasz
domyslnej dyszy.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 5 Asystent: uruchomienie Selftestu

@® Teraz przeprowadzmy Selftest, aby sprawdzic¢ catg drukarke i upewnic sie, ze
wszystko jest prawidtowo podtgczone i zmontowane. Caty proces zajmuje kilka
minut, a niektdre czesci wymagaja interakcji uzytkownika.

& UWAGA: podczas testowania osi upewnij sie, ze w drukarce nie ma niczego, co
utrudnia ich ruch.

& UWAGA: nie dotykaj drukarki w trakcie pracy kreatora, chyba ze pojawi sie
odpowiedni monit! Niektore czesci drukarki mogg by¢ GORACE i moga poruszac
sie z duzg predkoscia.

@® Kreator rozpoczyna sie od sprawdzenia wentylatoréw, wyrownania osi Z oraz testu
osi X iY. Testy te sg w petni automatyczne.

@® Przejdz do Sterowanie Kalibracje i testy — Kalibracje i testy [Control Calibrations
& Tests], nastepnie wybierz pierwsza pozycje z listy: - Calibrations & Tests],
nastepnie wybierz pierwsza pozycje z listy: Test wentylatoréw [Fan test].

@ Drukarka zapamietuje wyniki kazdego testu od ostatniego uruchomienia
Selftestu, przez co zobaczysz wszystkie etapy testu oznaczone jako ukonczone.
Selftest nalezy jednak uruchomic¢ ponownie.

® Po zakonczeniu testu wentylatorow drukarka poprosi o zakonczenie Selftestu lub
kontynuowanie pozostatych etapow. Wybierz opcje Kontynuuj.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 6 Asystent: fest fensomefru

ORIGINAL PRUSA vex]
| ) he)

W kolejnym kroku kreatora pojawi sie monit o dotkniecie dyszy w celu

przetestowania i skalibrowania czujnika tensometrycznego. Podczas tej procedury
czesci drukarki nie sg podgrzewane, mozna je dotykac. Kliknij przycisk Kontynuuj.

Nie dotykaj jeszcze dyszy, poczekaj az zostanie wyswietlony komunikat: Dotknij
dysze TERAZ.

Dotknij dyszy z dotu. Jesli czujnik tensometryczny nie wykryje wystarczajgco
silnego dotyku, zostanie wyswietlony monit o powtdrzenie tego etapu. Jesli
natomiast test sie powiedzie, zobaczysz Test tensometru OK.

KROK 7 Asystent: osiowanie przektadni

ORIGINAL PRUSA Hex] | ORIGINAL PRUSA wex
| B oset \ Soset

\ \*'@n

\ “ORIGINAL—

PRUSA

®

Po przejsciu do czesci Osiowanie przektadni wybierz Kontynuuj i postepuj zgodnie
z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

Odblokuj docisk podnoszac blokade [idler-swivel], nastepnie otwdrz go.
Poluzuj trzy sruby z przodu przektadni o 1,5 obrotu.

Drukarka wykona automatyczne osiowanie przektadni. Proces ten nie jest widoczny
Zz zewnatrz.

Po wyswietleniu monitu dokrec¢ trzy sruby w sposob wskazany na ekranie.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 8 Asystent: kalibracja czujnika filamentu

®
ORIGINAL

PRUSA
MK4S_\

® 4 -

Podczas kalibracji czujnika filamentu potrzebny bedzie krotki kawatek filamentu.
Przygotuj go i wybierz opcje Kontynuuj.

@ Przed rozpoczeciem procesu kalibracji wewnatrz ekstrudera nie powinien
znajdowac sie filament.

@® Po wyswietleniu monitu wtdz koncowke filamentu w otwor w gérnej czesci
ekstrudera.

® Woyciagnij filament po zakoriczeniu kalibracji.

KROK 9 SN label (required)

=)
=2

& This step is required in order to provide a warranty! Don’'t throw the label away!

@® Peel off the old SN label from the printer.

@ The SN label can be stuck on the back of the frame (above the PSU) or on the
back of the rear plate.

@® Make sure the surface is clean. Use the supplied cleaning pad. Then stick the label
on the left side of the rear plate.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 10 Czas na Haribo!

@® Gratulacje, jesli udato Ci sie
/ cierpliwie i zgodnie z instrukcjami
// zjesc¢ wyznaczone zelki. Zjedz
- reszte!

KROK 11 tadowanie filamentu

| ORIGINAL PRUSA wea
‘,‘ Pt =24

@® Zamocuj uchwyt szpuli z powrotem na ramie drukarki.
Zatoz szpule lub probke ulubionego filamentu po obu stronach uchwytu szpuli.

® Przeprowadz konncéwke filamentu przez prowadnice filamentu do ekstrudera.
Korzystanie z prowadnicy filamentu zapobiega plataniu sie filamentu.

® Po wykryciu filamentu drukarka zataduje go automatycznie. Wazne jest, aby wybrac
na ekranie prawidtowy typ materiatu. Zalecamy uzycie PLA do pierwszego wydruku
testowego.

® Drukarka wyczysci czes¢ materiatu przez dysze. Potwierdz, ze kolor jest czysty,
wybierajgc opcje Tak na ekranie i usun resztki plastiku spod dyszy.

& Postepuj ostroznie, dysza jest teraz bardzo GORACA! Nie dotykaj jej gotymi
rekami!
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 12 Modele 3D do wydrukowania

@® Drukarka jest juz gotowa do drukowania!

@® Mozesz zaczac od wydrukowania kilku z naszych modeli testowych dotgczonych do
zestawu na pamieci USB.

® Przyktadowe modele sa rowniez dostepne na oficjalnym profilu Prusa Research na
Printables.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 13 Konfiguracja sieci: Prusa Connect (opcjonalnie)

Currently printing

LHR VI30PEN_0.4n 015mm_PC XL 1d19h33m.gcode Pase] (Sion
a Veitodog IOISAM 1GORSGm 1R Zm T Tomornow 642N

Telemetry data

® Nie zapomnij dodac¢ swojej drukarki do Prusa Connect, aby zdalnie kontrolowac i

monitorowac wszystkie swoje maszyny. Jest to jednak opcjonalne i mozesz to
zrobi¢ w dowolnym momencie.

@ Wiecej informacji znajdziesz w artykule Roznice miedzy Prusa Connect i
PrusaLink.

® Uzyj oficjalnej aplikacji mobilnej Prusa, aby doda¢ swoja drukarke do Prusa

Connect, umozliwiajac zarzadzanie nig w dowolnym momencie za posrednictwem
aplikaciji.

@ Wiecej szczegotow znajdziesz w artykule opisujacym aplikacje mobilng Prusa.
® Jesli chcesz podtaczyc¢ drukarke do sieci, masz do wyboru kilka opcji.

@ Wszystkie metody podtaczenia drukarki do sieci zostaty opisane w tym
artykule.
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6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 14 Prusaslicer

F;—ﬁmj o BEHOES L ——
o

4 . o

. : 7 -

@® Chcesz drukowaé wiasne modele?

Odwiedz help.prusa3d.com jeszcze raz. Pobierz i zainstaluj najnowszy pakiet
Sterowniki i aplikacje na swoim komputerze. Pakiet ten zawiera aplikacje
PrusaSlicer.

Otworz PrusaSlicera. Jesli uruchamiasz go po raz pierwszy, pojawi sie Kreator
konfiguracji. Przejdz do zaktadki Prusa FFF w kreatorze, wybierz Original Prusa
MK4 lub MK3.9S z dysza o $rednicy 0,4 mm (domyslny rozmiar) i nacisnij
Zakoncz, aby rozpoczac¢ korzystanie z profilu drukarki MK48S.

® Upewnij sie, ze gdy tniesz modele dla MK4S lub MK3.9S, w menu Drukarka po
prawej stronie jest wybrana odpowiednio Original Prusa MK4S lub MK3.9S.

@® Zaimportuj wybrany model do PrusaSlicera, w razie potrzeby dostosuj ustawienia,
nacisnij Ciecie i wyeksportuj plik G-code na pamie¢ USB, aby wydrukowac go na
swojej MK4S/MK3.9S.

KROK 15 Krotki przewodnik do pierwszych wydrukow

PRUSA Zapoznaj sie z Podrecznikiem
Druku 3D, ktory jest dostosowany
do Twojej drukarki i przestrzegaj
instrukcji, aby prawidtowo ja
skonfigurowac. Najnowsza wersja
jest zawsze dostepna na
help.prusa3d.com.

i & Przeczytaj rozdziaty Wytaczenie

Fome odpowiedzialnosci i Instrukcje
3DPRINTING bezpieczenstwa.
HANDBOOK
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https://help.prusa3d.com/pl/tag/mk4s

6. Kontrola przed uruchomieniem

KROK 16 Baza Wiedzy Prusa

@® Jesli masz jakiekolwiek problemy,
nie zapominaj, ze mozesz poszukac
rozwigzania w naszej Bazie Wiedzy

Panatice: documestatan| laect Mters Cue | bz A eisncs

ST pod adresem help.prusa3d.com

é ﬁ nJ ﬁ @® Codziennie dodajemy nowe tematy!
===

Categories. Popular articles

Hello, how can we help?

KROK 17 Dotgcz do Printables!

® Nie zapomnij dotaczy¢ do najwiekszej spotecznosci uzytkownikow urzadzen marki
Prusa! Znajdziesz tam najnowsze modele w formie plikow STL i gotowe pliki G-
code dla Twojej drukarki. Zarejestruj sie na Printables.com

® Szukasz inspiracji dla nowego projektu? Przejrzyj nasz blog i cotygodniowe
aktualizacje.

Jesli potrzebujesz pomocy przy montazu, sprawdz nasze forum, prowadzone przez
rewelacyjng spotecznosé :-)

@ Do wszystkich ustug firmy Prusa wystarczy jedno konto.
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Lista zmian w instrukcji
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Lista zmian w instrukcji

KROK 1 Historia wersji

@® Wersje instrukcji montazu
modernizacji MK4 do MK4S:

@® 08/2024 - Wersja poczatkowa 1.00

@® 12/2024 - Zaktualizowano do wersji
1.01

KROK 2 Zmiany w instrukcji (1)

@® 12/2024 - Cewka NFC
® Nowa wersja anteny NFC.
@® Dodano instrukcje montazu
wstepnie zmontowanej wersji
cewki NFC dofaczanej do
zestawow od grudnia 2024 r.
@ Instrukcja w wersji 1.01

19



Notes:

120



121



Notes:

122



123



Notes:

124



