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1. Einleitung

Original Prusa XL Enclosure



1. Einleitung
SCHRITT 1Vorbereiten des Gehdusebausatzes

;

m
40in

/

N 40in -

® Willkommen bei der Anleitung fiir den Zusammenbau des Original Prusa XL
Enclosure.

@ Bitte bereiten Sie das Original XL Enclosure, das Sie von Prusa Research erhalten
haben, vor.

@ Bereiten Sie fir den Zusammenbau eine saubere Werkbank mit einer Flache von
mindestens 1 m x1 m (40 Zoll x 40 Zoll) vor.

& Wenn Kinder an der Montage beteiligt sind, beaufsichtigen Sie sie immer, um
Verletzungen zu vermeiden.

SCHRITT 2 Drucker-Kompatibilitat

@ Das XL Enclosure Montagehandbuch ist speziell fiir diese Gerate gedacht:

@® Original Prusa XL Einzel-Kopf
® Original Prusa XL Dual-Kopf
® Original Prusa XL Finf-Kopf

8 Original Prusa XL Enclosure



1. Einleitung

SCHRITT 3 Bendtigte Werkzeuge fir diese Anleitung

y
111 Al

o 15mm

Bereiten Sie bitte fiir diese Anleitung vor:
T10 Schraubendreher / Schliissel

1,5 mm Innensechskantschlissel

2,5 mm Innensechskantschliissel
® Spitzzange
@® Universal-Schlissel

® Eine Pappschachtel zum Schutz des Heizbetts wahrend des Zusammenbaus. Tipp:
Verwenden Sie den Nextruder Karton.

SCHRITT 4 Vorderseite, linke, rechte und Riickseite

& WICHTIG: Der XL-Drucker ist groB und es ist fast unmaoglich, das gesamte
Gehause in jedem einzelnen Bild zu zeigen. Im gesamten Handbuch werden
Begriffe zur Beschreibung der Seite, an der Sie arbeiten, verwendet:

@® Vorderseite - die Seite, an der sich der xXLCD Bildschirm befindet.

Linke Seite - zu erkennen an dem Sicherheitsaufkleber in der Ndhe des
Randes.

©® Rechte Seite - im Gegensatz zur linken Seite befindet sich auf dieser Seite
kein Sicherheitsaufkleber.

@® Rickseite - die verbleibende Seite, auf der sich das Netzteil befindet.

Original Prusa XL Enclosure 9



1. Einleitung

SCHRITT 5 ACHTUNG: Umgang mit Schmiermitteln

& ACHTUNG: Vermeiden Sie direkten Hautkontakt mit dem Schmiermittel, das fiir
die Linearfithrungen in diesem Drucker verwendet wird. Wenn es zu einem
Kontakt kommt, waschen Sie sich sofort die Hinde. Insbesondere vor dem Essen,
Trinken oder Beriithren des Gesichts.

@® Das Schmiermittel konzentriert sich auf die Lager des Druckers, hauptsachlich in
den Kanalen der Linearschienen.

SCHRITT 6 Handhabung des Druckers

VA

& Fassen Sie den Drucker niemals an den Spulenhaltern oder an den oberen
Metallflanschen an. Sie konnen die darin verborgenen LED-Leuchten
beschadigen.

® Wahrend der Montage bewegen Sie die Basis mit Hilfe der Profile.

10 Original Prusa XL Enclosure



1. Einleitung

SCHRITT 7 Handhabung mit dem Gehduse

7N »A

© Ziehen Sie wahrend des Zusammenbaus alle Schutzfolien von den
Kunststoffplatten ab.

& Nach dem Entfernen der Schutzfolie ist die Seitenwand anfalliger fiir Kratzer. Bitte
gehen Sie mit Vorsicht vor.

A Die Metallrahmen kdnnen scharfkantig sein. Seien Sie also vorsichtig und
behandeln Sie sie mit Bedacht.

SCHRITT 8 Abbildungen zur Orientierung benutzen

PRUSA CHEATSHEET

I

® Die Befestigungselemente auf den Etiketten haben einen MaBstab von 1:1 und
konnen zur ldentifizierung von Teilen verwendet werden :-)

@ Die Zahlen in Klammern unter dem Bild des Befestigungselements geben die
Anzahl der zusatzlichen Teile an, die dem SPARE-Paket beigefiigt sind.

® Fir die Bestimmung der gangigsten Schrauben und Muttern, kénnen Sie auch das
beigefligte Blatt verwenden, das auf der Riickseite das Prusa Cheatsheet
(MaBblatt) enthalt.

@ Sie konnen es von unserer Webseite help.prusa3d.com/cheatsheet herunterladen.
Drucken Sie es mit 100% Skalierung, da sonst die MaBe nicht stimmen.

Original Prusa XL Enclosure 1
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1. Einleitung

SCHRITT 9 Hochaufldsende Bilder ansehen

insert two Man nuts i @ Wenn Sie die Bauanleitung unter
Thermometer-bracke' .
help.prusa3d.com aufrufen, konnen

@ |Insert the temperatur

Thermometer-bracke Sie die Originalbilder zum besseren
thumbs until you feel n . . .

— :’ Verstandnis in hoher Auflosung

rom the insi e, mour

to the top left corner. al’l SChaU e n.

® Bewegen Sie den Zeiger einfach
liber das Bild und klicken Sie oben
links auf das VergréBerungssymbol
("Original anschauen”).

SCHRITT 10 Wir sind fir Sie da!

Step 47 Haribo time!

@® Inder Anleitung verirrt, fehlende Schraube oder zerbrochenes gedrucktes Bauteil?
Sagen Sie uns Bescheid!

Chst now [s]

@® Sie erreichen uns auf den folgenden Kanalen:
® Mit Kommentaren unter jedem Schritt.
® Benutzen Sie unseren 24/7 Live Chat auf prusa3d.com

@® Schreiben Sie eine Email an info@prusa3d.com

12 Original Prusa XL Enclosure
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1. Einleitung

SCHRITT 11 lhren Arbeitsplatz vorbereiten

g

Raumen Sie lhren Schreibtisch auf! Das Aufraumen verringert die
Wabhrscheinlichkeit, dass Sie Kleinteile verlieren.

Raumen Sie lhren Arbeitsbereich auf. Stellen Sie sicher, dass Sie genligend Platz
haben. Eine schone, libersichtliche, flache Werkbank wird Ihnen die Ergebnisse
liefern, die Sie anstreben.

Lassen Sie es hell werden! Stellen Sie sicher, dass Sie sich in einer gut
beleuchteten Umgebung befinden. Eine weitere Lampe oder sogar eine zusatzliche
Taschenlampe wird Ihnen sicher niitzlich sein.

Bereiten Sie etwas vor, um die Kunststofftiiten und das entfernte
Verpackungsmaterial aufzubewahren, damit Sie es anschlieBend recyceln konnen.
Stellen Sie sicher, dass keine wichtigen Teile weggeworfen werden.
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1. Einleitung

SCHRITT 12 Vorbereiten des Druckers

D
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@® SchlieBen Sie den Drucker an die Steckdose an und schalten Sie ihn ein.
@® Wenn Sie das Filament geladen haben, entladen Sie es aus dem Hotend.

@ Multi-Tool -> Entladen Sie alle Filamente. Navigieren Sie auf dem Bildschirm
zu Filament -> Filament entladen und wéahlen Sie den Werkzeugkopf.

@® Entfernen Sie das Filament aus dem PTFE-Schlauch. Sie miissen es vollstandig
aus dem Drucker entfernen.

& WARNUNG: Das Hotend und das Heizbett sind sehr HEISS. Beriihren Sie diese
Teile nicht!!!

©® Bewegen Sie die Z-Achse nach unten. Navigieren Sie auf dem Bildschirm zu
Steuerung -> Achse bewegen -> Z bewegen. Lassen Sie die Z-Achse mindestens
10cm iiber der unteren Platte stehen.

® Lassen Sie den Drucker abkiihlen. Navigieren Sie auf dem Bildschirm zu Vorheizen
-> Abktihlen.

& Warten Sie, bis die heiBen Teile auf Umgebungstemperatur abgekiihlt sind. Das
dauert etwa 10 Minuten.

SCHRITT 13 Trennen der Nefzteilkabel

©® Schalten Sie den Netzschalter AUS
(Symbol "0").

@® Ziehen Sie auf der Riickseite des
Druckers den Stecker des Netzteils
ab.
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1. Einleitung

SCHRITT 14 Schutz des Heizbettes

= 3 PRUSA X(

@ Bevor Sie fortfahren, empfiehlt es
sich, das Heizbett zu schiitzen.

Stellen Sie sicher, dass das
Heizbett auf
Umgebungstemperatur abgekiihlt
ist. Stellen Sie den leeren Karton
ungefahr in die vordere Mitte des
Heizbettes.
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2. Enclosure Montage
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 1Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses
Kapitel vor:

2,5mm Innensechskantschlissel

T 15mm 25mm

SCHRITT 2 Linker Rahmen: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Frame left (Rahmen links) (1x)

Seitenwand (1x)
® Nylon-Niete (16x)

Original Prusa XL Enclosure
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 3 Linke Platte installieren

VAN

Ziehen Sie die Schutzfolie von beiden Seiten der Seitenwand ab.

Nach dem Entfernen der Schutzfolie ist die Seitenwand anfalliger fiir Kratzer. Bitte
gehen Sie mit Vorsicht vor.

Setzen Sie die Seitenwand in den linken Rahmen ein.
Richten Sie die Locher der Seitenwand an den Lochern des linken Rahmens aus.

SCHRITT 4 Wie man die Nieten anbringt

®
JAN

18

In diesem Schritt zeigen wir Ihnen, wie Sie die Platten mit den Nylonnieten
befestigen. Bitte machen Sie sich mit diesem Verfahren vertraut, da es im Laufe
des Handbuchs mehrmals wiederholt wird.

Setzen Sie noch keine Nieten ein; warten Sie auf weitere Anweisungen im
nachsten Schritt. Dieser Schritt dient nur zur Demonstration.

Richten Sie das Loch im Seitenrahmen und das Loch in der Seitenwand aus.
Stecken Sie die Niete sowohl durch den Seitenrahmen als auch durch die Platte.

Driicken Sie auf die Nylonniete, um die Riickwand im Rahmen zu befestigen.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 5 Linke Platte befestigen

© Stecken Sie die Nylonniete von auBen durch den linken Rahmen und die
Seitenwand.

@ Sichern Sie die Seitenwand mit den restlichen 15 Nieten.

& Uberpriifen Sie, ob alle Nylon-Nieten vollstindig eingesetzt und in den Léchern
fixiert sind.

@ Voninnen.
@® Von auBen.

SCHRITT 6 Rechfer Rahmen: Vorbereitung der Teile

N\

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Frame right (Rahmen rechts) (1x)

Seitenwand (1x)

Nylon-Niete (16x)
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 7 Rechte Platte installieren

VAN

Ziehen Sie die Schutzfolie von beiden Seiten der Seitenwand ab.

®
& Nach dem Entfernen der Schutzfolie ist die Seitenwand anfalliger fiir Kratzer. Bitte
gehen Sie mit Vorsicht vor.

Setzen Sie die Seitenwand in den rechten Rahmen ein.

@® Richten Sie die Locher der Seitenwand an den Lochern des rechten Rahmens aus.

SCHRITT 8 Rechte Platte befestigen

© Stecken Sie die Nylonniete von auBen durch den rechten Rahmen und die
Seitenwand.

©® Sichern Sie die Seitenwand mit den restlichen 15 Nieten.

& Uberpriifen Sie, ob alle Nylon-Nieten vollstindig eingesetzt und in den Léchern
fixiert sind.

® Ansichtvon innen.

@® Ansichtvon auBen.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 9 Magnefische Dampfer: Vorbereitung der Teile

Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

Schutzdampfer 20 x 10 x 4,3 (2x)
Schraube M4x16r (2x)
Magnetische Dampfer 22 x 6 (2x)

@ Setzen Sie die Schraube M4x16r von der Innenseite des Seitenrahmens aus in das
Gewindeloch ein und ziehen Sie sie fest an.

©® Schieben Sie den Schutzdampfer von der AuBenseite des Seitenrahmens auf die

Schraube.

@® Setzen Sie den magnetischen Dampfer auf die Schraube und schrauben Sie ihn

fest.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 11 Rechten Ddmpfer installieren

@ Setzen Sie die Schraube M4x16r von der Innenseite des Seitenrahmens aus in das
Gewindeloch ein und ziehen Sie sie fest an.

©® Schieben Sie den Schutzdampfer von der AuBenseite des Seitenrahmens auf die
Schraube.

® Setzen Sie den magnetischen Dampfer auf die Schraube und schrauben Sie ihn
fest.

SCHRITT 12 Hinterer Rahmen: Vorbereitung der Teile

a4
e
e
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@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
© Rickwand (1x)
® Schraube M4x5r (12x)
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 13 Linken Rahmen installieren

|

© Legen Sie den linken Rahmen neben die Riickwand.

Stecken Sie die Perforation des linken Rahmens in die Aussparung auf der
Riickwand und schieben Sie beide Teile wie auf dem Bild gezeigt zusammen, um
sie zu verbinden.

SCHRITT 14 Linken Rahmen befestigen

© Befestigen Sie die Wande mit drei M4x5r-Schrauben von der anderen Seite mit
einem 2,5 mm Innensechskantschlissel.

® Drehen Sie die Baugruppe vorsichtig und befestigen Sie die Wande mit drei M4x5r
Schrauben von der Riickseite der Wande mit einem 2,5 mm
Innensechskantschlissel.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 15 Rechten Rahmen installieren

@® Drehen Sie die Riickwand vorsichtig auf die groBere Seite zuriick.
@ Legen Sie den rechten Rahmen neben die Riickwand.

® Stecken Sie die Perforation des rechten Rahmens in die Aussparung auf der
Riickwand und schieben Sie beide Teile wie auf dem Bild gezeigt zusammen, um
sie zu verbinden.

SCHRITT 16 Rechten Rahmen befestigen

©® Befestigen Sie die Wande mit drei M4x5r-Schrauben von der anderen Seite mit
einem 2,5 mm Innensechskantschlissel.

® Drehen Sie die Baugruppe vorsichtig und befestigen Sie die Wande mit drei M4x5r
Schrauben von der Riickseite der Wande mit einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 17 Frame support: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
@ Frame support (Rahmenstiitze) (1x)
©® Schraube M4x5r (6x)

SCHRITT 18 Frame support befestigen

@ Setzen Sie die Rahmenstitze von der Unterseite der Seitenrahmen ein. Beachten
Sie die Ausrichtung des Logos!

©® Befestigen Sie die linke Seite mit drei M4x5r Schrauben und einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel.

® Befestigen Sie die rechte Seite mit drei M4x5r Schrauben und einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 19 Obere Platte: Vorbereitung der Teile
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@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
© Deckplatte (1x)
® Nylon-Niete (13x)

SCHRITT 20 Obere Platte installieren

Ziehen Sie die Schutzfolie von beiden Seiten der oberen Platte ab.

®
& Nach dem Entfernen der Schutzfolie ist die Seitenwand anfélliger fiir Kratzer. Bitte
gehen Sie mit Vorsicht vor.

Setzen Sie die obere Platte in die Rahmeneinheit ein.

Legen Sie die obere Platte so an, dass die untere Kante oben auf der Rahmenstiitze
liegt.

® Legen Sie die obere Platte so an, dass die obere Kante unter dem oberen Rahmen
der Riickwand liegt.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 21 0bere Platte befestigen

© Wahrend Sie die obere Platte
festhalten, stecken Sie die Nieten
von auBen durch die Locher, um die
obere Platte in ihrer Position zu
befestigen.

SCHRITT 22 Filter and fan holder: Vorbereitung der Teile

Py

7

=3

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Filter and fan holder (1x)

Lifter (1x)

Schraube M4x12b (2x)

Kabelbinder (1x)
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 23 Filter and fan holder Montage

Platzieren Sie den Liifterhalter mit den Metallausschnitten in lhre Richtung.
Setzen Sie den Lifter auf den Filter and fan holder.

@® Sichern Sie den Lufter mit zwei M4x12b und einem 2,5 mm
Innensechskantschlissel.

SCHRITT 24 Filter and fan holder installieren

© Der Lufter- und Filterhalter hat zwei Metallperforationen, die in die Aussparungen
der Riickwand passen.

® Setzen Sie die Perforation des Lifters und des Filterhalters in die Aussparung auf
der Riickseite ein, und schieben Sie sie wie in der Abbildung gezeigt nach unten,
um ihn zu befestigen.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 25 Lifterkabel befestigen

© Fihren Sie das gesamte Liifterkabel durch das Loch in der Riickwand.

©® Nehmen Sie den Kabelbinder und fiihren Sie ihn durch den Metallausschnitt im
Filter and fan holder.

@® Fixieren Sie das Lufterkabel mit dem Kabelbinder. Ziehen Sie den Kabelbinder
nicht zu fest an! Schneiden Sie das Ende des Kabelbinders ab.

SCHRITT 26 HEPA Filter: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fir die
folgenden Schritte vor:

© HEPA Filter (1x)
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 27 HEPA-Filter installieren

©® Setzen Sie den HEPA-Filter zwischen den Lifterhalter und die Riickwand ein.
Achten Sie darauf, dass die dunklere Seite des Filters (die Seite ohne
Firmenaufdruck) zu lhnen zeigt.

® Schieben Sie den HEPA-Filter ganz hinein.

SCHRITT 28 Filtration cover: Teilevorbereitung

g T
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Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Filtration cover (Filterabdeckung) (1x)

Schraube M4x5r (4x)

Kabelbinder (2x)
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 29 Filtration cover installieren

© Bringen Sie die Filtration cover an der Lifterhalterung an. Beachten Sie die
Ausrichtung des Logos!

©® Befestigen Sie die Abdeckung mit vier Schrauben M4x5r und einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel.

SCHRITT 30 Lifterkabel befestigen

@® Voninnen:

© Lokalisieren Sie die Metallperforationen.

©® Stecken Sie zwei Kabelbinder durch die Perforationen und fixieren Sie das Kabel.
Ziehen Sie die Kabelbinder nicht zu fest an!

@® Schneiden Sie den verbleibenden Teil der Kabelbinder ab.

@ Das Ende des Liifterkabels wird spater mit dem Kabel fiir die Erweiterung des
LED-Streifens fixiert.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 31 LED-Streifen: Vorbereitung der Teile

ZOOO

299

Zhhb

@ Ab November 2024 erhalten Sie moglicherweise eine neue LED-Platine, die mit

einem zusatzlichen LED-Streifen erganzt werden kann.
Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
LED-Diffusor (1x)

LED-Platine (LED stick board) (1x)

LED Platinen Halterung (LED stick bracket) (3x)
Schraube M3x18 (3x)

M3n Mutter (3x)

SCHRITT 32 LED-Streifen Montage

32

Stecken Sie die M3n-Mutter in das Mutterloch der Led-Platinen-Halterung.
Bereiten Sie alle drei Led-Platinen-Halterungen vor.

Bringen Sie die Halterungen an der LED-Platine an. Achten Sie auf die Ausrichtung
der LED-Platine und der LED-Platinen-Halterung. Betrachten Sie das Bild.

& Vermeiden Sie es, die Halterung iiber Chips und Dioden zu schieben! Dies

kann fatale Schaden verursachen.
Entfernen Sie die Schutzfolie von den beiden Seiten des LED-Diffusors.

Schieben Sie den LED-Diffusor in den oberen Schlitz der LED-Platinen-
Halterungen.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 33 LED-Streifen installieren

© Bringen Sie das montierte LED-Panel wie abgebildet an der Innenseite des rechten
Rahmens an.

©® Befestigen Sie das LED-Panel von der AuBenseite des rechten Rahmens mit drei
M3x18 Schrauben und einem 2,5 mm Innensechskantschliissel.

SCHRITT 34 LED-Streifen-Kabel: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
© LED Kabel 1100 mm (1x)
® Kabelbinder (12x)
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 35 LED-Streifen-Kabel fixieren

Nehmen Sie das LED-Kabel und schlieBen Sie ein Ende an die LED-Platine an.

Stecken Sie drei Kabelbinder durch die Perforationen und fixieren Sie das
Kabel.Ziehen Sie die Kabelbinder nicht zu fest an. Schneiden Sie die Enden der
Kabelbinder ab.

Stecken Sie funf Kabelbinder durch die Perforationen und fixieren Sie das
Kabel.Ziehen Sie die Kabelbinder nicht zu fest an. Schneiden Sie die Enden der
Kabelbinder ab.

SCHRITT 36 Enclosure Kabel befestigen

34

Stecken Sie den Kabelbinder durch die Perforationen und befestigen Sie das
Kabel.Ziehen Sie den Kabelbinder nicht zu fest an. Schneiden Sie das Ende des
Kabelbinders ab.

Fixieren Sie das Kabel der LED-Leiste und das Kabel des Liifters mit drei
Kabelbindern. Ziehen Sie die Kabelbinder nicht zu fest an. Schneiden Sie die
Enden der Kabelbinder ab.

Fihren Sie die Enden der Kabel durch die Aussparung im Metall.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 37 Door frame top: Vorbereitung der Teile
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@® Bereiten Sie bitte fiir den folgenden Schritt vor:
Frontplatte (1x)
® Door frame support (Tir-Rahmen-Stiitze) (1x)

Door frame top (Oberer Tiirrahmen) (1x)
Schraube M4x8r (5x)

SCHRITT 38 Door frame fop Ausrichtung

@® Ziehen Sie die Schutzfolie von

beiden Seiten der Frontplatte ab.
& Nach dem Entfernen der

gich Schutzfolie ist die Seitenwand
anfalliger fiir Kratzer. Bitte gehen
Sie mit Vorsicht vor.

Legen Sie die Frontplatte mit der
kurzen Seite zu lhnen hin, wie in
der Abbildung gezeigt.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 39 Door frame top Montage
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Bringen Sie die Tlrrahmenstiitze von innen an, wie auf der Abbildung dargestellt.
Bringen Sie den Door frame top von auBen an.

®

®

& Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, da dies zu Rissen in der Platte fiihren
kann!

@® Verbinden Sie das Support- und das Top-Teil mit einer Schraube M4x8r und einem
2,5 mm Innensechskantschliissel.

@® Verbinden Sie das Support- und das Top-Teil mit den verbleibenden M4x8r
Schrauben mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel.

SCHRITT 40 Tarrahmen links und rechfs: Vorbereitung der Teile
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@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Door frame right (Tlirrahmen rechts) (1x)

® Door frame left (TGrrahmen links) (1x)

® M4 Mutter Abdeckung (10x)

M4n Mutter (10x)

Schraube M4x8r (12x)
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 41 Monfage der Mutterabdeckung

Bereiten Sie eine M4-Mutter-Abdeckung vor.
Bereiten Sie eine M4n Mutter vor.
Setzen Sie die M4n-Mutter in die M4n-Mutter-Abdeckung ein.

Wiederholen Sie diesen Vorgang fiir alle tibrigen M4n-Muttern und M4n-Mutter-
Abdeckungen.

SCHRITT 42 Tirrahmen rechts montieren

@ Bringen Sie den door frame right (TlGrrahmen rechts) direkt an der Frontplatte an.

& Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, da dies zu Rissen in der Platte fiihren
kann!

©® Befestigen Sie die Platte mit der Schraube M4x8r und einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 43 TUrrahmen rechts befestigen: kurze Seite

z

© Setzen Sie die Schraube M4x8r in das Loch ein.

& Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, da dies zu Rissen in der Platte fiihren
kann!

® Setzen Sie die M4n-Mutter von der Innenseite der Frontplatte aus auf die
Schraube.

@® Ziehen Sie die Schraube mit einem 2,5-mm-Innensechskantschliissel fest.

SCHRITT 44 Tarrahmen rechts befestigen: lange Seite

© Setzen Sie auf die gleiche Weise
vier M4x8r-Schrauben in die Lécher
ein und fixieren Sie sie mit den
M4n-Muttern unter Verwendung
eines 2,5-mm-
Innensechskantschliissels.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 45 Trrahmen links montieren

Bringen Sie den door frame left (Tirrahmen links) direkt an der Frontplatte an.

Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, da dies zu Rissen in der Platte fiihren
kann!

Befestigen Sie die Platte mit einer Schraube M4x8r und einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel.

SCHRITT 46 Tarrahmen links befestigen: kurze Seite

Setzen Sie die Schraube M4x8r in das Loch ein.

Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, da dies zu Rissen in der Platte fiihren
kann!

Setzen Sie die M4n-Mutter von der Innenseite der Frontplatte aus auf die
Schraube.

Ziehen Sie die Schraube mit einem 2,5-mm-Innensechskantschlissel fest.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 47 Tdrrahmen links befestigen: lange Seite

@ Setzen Sie vier M4x8r-Schrauben
in die Locher ein und fixieren Sie
sie mit den M4n-Muttern unter
Verwendung eines 2,5-mm-
Innensechskantschliissels.

SCHRITT 48 Door frame bottom: Vorbereitung der Teile
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Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Door frame bottom (1x)

M4n Mutter Abdeckung (4x)

M4n Mutter (4x)

Schraube M4x8r (4x)
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 49 Door frame bhottom installieren

© Bringen Sie den Door frame bottom an der Frontplatte an.

& Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, da dies zu Rissen in der Platte fiihren
kann!

©® Setzen Sie vier M4x8r-Schrauben in den Rahmen ein und fixieren Sie sie mit M4-
Muttern und einem 2,5 mm Innensechskantschlissel.

SCHRITT 50 Frontplattenmagnete: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir den
folgenden Schritt vor:

© Magnetische Dampfer 22 x 6 (2x)
Schraube M4x5r (2x)

00
e
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 51 Rechten magnefischen Ddmpfer installieren

© Setzen Sie die M4x5r Schrauben in das Loch ein.

® Setzen Sie den magnetischen Dampfer von der Unterseite der Frontplatte aus auf
die Schraube und ziehen Sie ihn fest.

@ Tipp: Verwenden Sie einen 2,5 mm Innensechskantschliissel zum Festziehen der
M4-Schraube.

SCHRITT 52 Linken magnetischen Dampfer installieren
.

@ Setzen Sie die M4x5r Schrauben in das Loch ein.

® Setzen Sie den magnetischen Dampfer von der Unterseite der Frontplatte aus auf
die Schraube und ziehen Sie ihn fest.

@ Tipp: Verwenden Sie zum Festziehen einen 2,5 mm Innensechskantschlissel.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 53 Schaumstoffdichtung: Vorbereitungen fir Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

Vordertir - linke Dichtung 1 (1x)
Vordertir - linke Dichtung 2 (1x)
Vordertiir - rechte Dichtung 2 (1x)
Vordertiir - rechte Dichtung 1 (1x)

Entfernen Sie die Schutzfolie von der linken Dichtung 1 der Vordertiir.

©® Richten Sie das flache Ende an der linken Kante des Tiirrahmens aus und bringen
Sie die linke Dichtung 1 der Vordertiir an der Platte an. Sehen Sie sich das Bild an.

Entfernen Sie die Schutzfolie von der linken Dichtung 2 der Vordertiir.

Richten Sie das flache Ende an der linken Kante des Tiirrahmens aus und bringen
Sie die linke Dichtung 2 der Vordertir an der Platte an. Sehen Sie sich das Bild an.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 55 Installieren der rechten Schaumstoffdichtung

Entfernen Sie die Schutzfolie von der rechten Dichtung 1 der Vordertiir.

©® Richten Sie das flache Ende an der linken Kante des Tiirrahmens aus und bringen
Sie die rechte Dichtung 1 der Vordertiir an der Platte an. Sehen Sie sich das Bild

an.
@® Entfernen Sie die Schutzfolie von der rechten Dichtung 2 der Vordertiir.
@® Richten Sie das flache Ende an der linken Kante des Tiirrahmens aus und bringen

Sie die rechte Dichtung 2 der Vordertiir an der Platte an. Sehen Sie sich das Bild
an.

SCHRITT 56 Scharniere: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fir die
folgenden Schritte vor:

Scharnier (2x)

. ® Schraube M4x12b (8x)
4444
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 57 Scharniere installieren

Die Scharniere werden an der AuBBenseite der Frontplatte angebracht.
Bringen Sie das erste Scharnier an der Frontplatte an.

Beachten Sie die Ausrichtung der Schraubenlocher.

o e ®

Befestigen Sie das Scharnier mit zwei M4x12b Schrauben und einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel.

® Bringen Sie das zweite Scharnier an der Frontplatte an und befestigen Sie es mit
zwei M4x12b-Schrauben und einem 2,5-mm-Innensechskantschliissel.

SCHRITT 58 Temperafursensor: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

© Temperatursensor (1x)

=
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 59 Temperafursensor installieren

© Ziehen Sie die Batterie-Schutzfolie ab.
® Setzen Sie den Temperatursensor RICHTIG in die Frontplatte ein.

SCHRITT 60 Deckel zum Offnen anbringen

©® Setzen Sie die montierte Frontplatte auf das Gehauseoberteil.

©® Richten Sie die Schraubenlocher des Scharniers an den Lochern des Stiitzrahmens
aus.
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2. Enclosure Montage

SCHRITT 61 Deckel befestigen

@ Setzen Sie auf der rechten Seite des Deckels zwei M4x12b-Schrauben mit einem
2,5-mm-Innensechskantschliissel ein und ziehen Sie sie fest.

©® Setzen Sie auf der linken Seite des Deckels zwei M4x12b-Schrauben mit einem
2,5-mm-Innensechskantschliissel ein und ziehen Sie sie fest.

SCHRITT 62 Gute Arbeif!

® Gut gemacht! Das Gehause ist
fertig. Fahren Sie bitte mit dem
nachsten Kapitel fort.
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 1 Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses
Kapitel vor:

@® T10 Schraubendreher / Schlissel

2,5mm Innensechskantschlissel

T 15mm 25mm

SCHRITT 2 Entfernen der XL Basisabdeckungen

® Von der Vorderseite des Druckers:
@® Ziehen Sie die rechte Profilabdeckung heraus.
©® Ziehen Sie die linke Profilabdeckung heraus.
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 3 XL Basis Muttern; Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

M3nEs Mutter (4x)

\;\
s
¢
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SCHRITT 4 Wie man die Muftern einsetzt

Platzieren Sie die M3nE-Mutter und driicken Sie sie in Richtung der Stifte in das
Profil.

©® Drehen Sie die M3nE Mutter im Profil, um sie zu befestigen.
® Gut gemacht, die Mutter ist befestigt.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 5 XL Basis Muffern einsefzen

b 4

Setzen Sie zwei M3nEs-Einsatze in das linke Profil ein.
@® Setzen Sie zwei M3nEs-Einsatze in das rechte Profil ein.

@ Setzen Sie die Muttern ungefahr so ein wie auf dem Foto gezeigt.

SCHRITT 6 Unterer Faltenbalghalter: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

Lower bellows holder (Unterer Faltenbalghalter ) (1x)

Bellows magnet holder (Faltenbalg-Magnethalter) (2x)

Bellows magnet spacer (Faltenbalg-Magnet-Abstandshalter) (2x)
Magnete (2x)

Schraube M3x6 (4x)

Schraube M3x8bT (4x)
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 7 Ein paar Tipps. bevor wir loslegen

©® Halten Sie die Magnete auf
ausreichend Abstand. Sie konnen
sich gegenseitig zerbrechen, wenn
sie zusammenschnappen!

Nehmen Sie den Bellows magnet spacer und legen Sie ihn auf den Bellows magnet
holder.

® Setzen Sie den Bellows magnet spacer mit dem Bellows magnet holder unter die
Aussparung im Lower bellows holder.

@® Befestigen Sie die Baugruppe mit zwei M3x8bT unter Verwendung eines T10 Tx-
Schraubendrehers.

52 Original Prusa XL Enclosure



3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 9 Linker Faltenbalg Magnet Abstandshalter
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Nehmen Sie den Bellows magnet spacer und legen Sie ihn auf den Bellows magnet
holder.
©® Setzen Sie den Bellows magnet spacer mit dem Bellows magnet holder unter die

Aussparung im Lower bellows holder. Sichern Sie die Baugruppe mit zwei M3x8bT
unter Verwendung eines T10 Tx-Schraubendrehers.

SCHRITT 10 Untere Magnete

Nehmen Sie einen Magneten und setzen Sie ihn vorsichtig und langsam in die
linke Aussparung. Die Polaritit des Magneten ist nicht wichtig.

® Nehmen Sie einen Magneten und setzen Sie ihn vorsichtig und langsam in die
rechte Aussparung. Die Polaritdat des Magneten ist nicht wichtig.
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 11 Befestigung des unteren Faltenbalghalters: linke Seite
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© Bringen Sie die untere Balghalterung mit den Magneten nach oben an der XL-Basis
an.

@ Tipp: Sie konnen die M3nEs-Muttern mit Hilfe der Vierkantlocher und eines
Innensechskantschliissels auf die M3-Bohrung im unteren Balghalter ausrichten.

©® Setzen Sie die M3x6-Schraube in das linke vordere Loch ein und ziehen Sie die
Schraube mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel fest.

@® Setzen Sie die M3x6-Schraube in das linke hintere Loch ein und ziehen Sie die
Schraube mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel fest.

SCHRITT 12 Befestigung des unteren Faltenbalghalters: rechte Seite
R

@ Tipp: Sie konnen die M3nEs-Muttern mit Hilfe der Vierkantlocher und eines
Innensechskantschliissels auf die M3-Bohrung im unteren Balghalter ausrichten.

@ Stecken Sie die M3x6-Schraube in das rechte vordere Loch und ziehen Sie die
Schraube mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel fest.

©® Stecken Sie die M3x6 Schraube in das rechte hintere Loch und ziehen Sie die
Schraube mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel fest.

@ Der Faltenbalg wird am Ende der Montageanleitung am Drucker angebracht.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 13 CoreXY Einsdtze: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

M3nEs Mutter (4x)
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SCHRITT 14 CoreXY Einsatze
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@® Von der Unterseite des CoreXY:
Setzen Sie zwei M3nEs-Einsatze in das linke Profil ein.
©® Setzen Sie zwei M3nEs-Einsatze in das rechte Profil ein.

@ Setzen Sie die Muttern ungefahr so ein wie auf dem Foto gezeigt.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 15 Obere Magnetabdeckung: Vorbereitung der Teile

/
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@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Upper magnet cover (Obere Magnetabdeckung) (2x)
Upper magnet holder (Oberer Magnethalter) (2x)

Magnete (4x)
® Schraube M3x8bT (8x)
@® Federring (4x)

SCHRITT 16 Ein paar Tipps, bevor wir loslegen

©® Halten Sie die Magnete auf
ausreichend Abstand. Sie kdnnen
sich gegenseitig zerbrechen, wenn
sie zusammenschnappen!
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 17 Obere Magnetabdeckung Montage

. /N

Nehmen Sie zwei Federringe und setzen Sie sie auf den Upper magnet holder.

® Setzen Sie die Upper magnet cover auf die Unterlegscheiben mit dem Upper
magnet holder.

@® Befestigen Sie die Baugruppe mit zwei M3x8bT unter Verwendung eines T10 Tx-
Schraubendrehers.

& Der Federring muss beim Festziehen flach aufliegen.

@® Gehen Sie genauso vor, um die zweite Upper magnet cover zu montieren.

SCHRITT 18 Obere Magnete anbringen

& Seien Sie vorsichtig, die Magnete sind stark!

Bringen Sie sorgfaltig und langsam die Magnete auf der Unterseite des oberen
Magnethalters an beiden oberen Magnetabdeckungen an. Die Polaritat der
Magnete ist nicht wichtig.

©® Setzen Sie sorgfaltig und langsam die Magnete in die Aussparung in den oberen
Magnetabdeckungen ein. Die Polaritiat der Magnete ist nicht wichtig.

® Es gibt zwei Magnete an jedem oberen Magnethalter. Priifen Sie, ob die
Baugruppe wie abgebildet aussieht.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 19 Befestigung der oberen Magnetabdeckung: rechte Seite

Setzen Sie die erste obere Magnetabdeckungsbaugruppe in das rechte CoreXY
Profil ein.

@ Tipp: Sie konnen die M3nEs-Muttern mit Hilfe der Vierkantlocher und eines
Innensechskantschliissels auf die M3-Bohrung in der oberen
Magnetabdeckung ausrichten.

® Setzen Sie zwei M3x8bT Schrauben ein und befestigen Sie sie mit dem T10 Tx-
Schraubendreher.

SCHRITT 20 Befestigung der oberen Magnetabdeckung:linke Seite

Setzen Sie die zweite obere Magnetabdeckungsbaugruppe in das linke CoreXY
Profil ein.

@ Tipp: Sie konnen die M3nEs-Muttern mit Hilfe der Vierkantlocher und eines
Innensechskantschliissels auf die M3-Bohrung in der oberen
Magnetabdeckung ausrichten.

® Setzen Sie zwei M3x8bT Schrauben ein und befestigen Sie sie mit dem T10 Tx-
Schraubendreher.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 21 Anschlusshox: Vorbereifung der Teile
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@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
XL Enclosure board cover (1x)

XL Enclosure Splitter (1x)

Schraube M3x6 (2x)

SCHRITT 22 Montage der Anschlusshox

Achten Sie darauf, dass der langere Metallteil von lhnen weg zeigt.

® Setzen Sie den XL Enclosure Splitter wie abgebildet ein (das PRUSA-Logo zeigt zu
Ihnen).

® Befestigen Sie den XL Enclosure-Splitter mit zwei M3x6 Schrauben.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 23 Befestigen der Bligel: Vorbereitung der Teile
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Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
Fixing-bracket-front-right (Befestigungswinkel vorne rechts) (1x)
Fixing-bracket-front-left (Befestigungswinkel vorne links) (1x)
Fixing bracket back left (Befestigungswinkel hinten links) (1x)
Fixing bracket back right (Befestigungswinkel hinten rechts) (1x)
Schraube M3x10rT (7x)

SCHRITT 24 Anbringen des Befestigungswinkels vorne links

60
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Auf der oberen linken Seite CoreXY:

Entfernen Sie die Schraube M3x8bT mit einem Tx-Schraubendreher T10.

Bringen Sie den Befestigungsbiigel vorne links an der Metallabdeckung an.

Vergewissern Sie sich, dass der vordere linke Befestigungswinkel richtig
positioniert ist:

® Der Befestigungswinkel vorne links rutscht unter die Lippe der LED-
Abdeckung.

@® Soistes falsch, bitte richten Sie den Befestigungswinkel vorne links richtig
aus.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 25 Befestigen des Befestigungswinkel vorne links

Setzen Sie die M3x10rT-Schraube
ein und ziehen Sie sie mit dem T10
Tx-Schraubendreher fest.

Auf der oberen rechten Seite CoreXY:

Entfernen Sie die Schraube M3x8bT mit einem Tx-Schraubendreher T10.

Bringen Sie den Befestigungsbiigel vorne rechts an der Metallabdeckung an. Der
Blgel wird unter die Lippe der LED-Abdeckung geschoben.

Vergewissern Sie sich, dass der vordere rechte Befestigungswinkel richtig
positioniert ist:

©® Der Befestigungswinkel vorne rechts rutscht unter die Lippe der LED-
Abdeckung.

@® Soistes falsch, bitte richten Sie den Befestigungswinkel vorne rechts richtig
aus.

Setzen Sie die M3x10rT-Schraube ein und ziehen Sie sie mit dem T10 Tx-
Schraubendreher fest.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 27 Befestigen des Befestigungswinkel hinten links
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@® Drehen Sie den Drucker so, dass die Riickseite zu lhnen zeigt.
Entfernen Sie drei M3x8bT-Schrauben.
Bringen Sie die Fixing-bracket-rear-left an.

©® Befestigen Sie die Fixing-bracket-rear-left mit der M3x10rT-Schraube.

SCHRITT 28 Befestigung der Anschlusshox

Bringen Sie die XL enclosure board
Baugruppe an.

©® Befestigen Sie die XL enclosure
board Baugruppe mit zwei
M3x10rT-Schrauben.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 29 Befestigen des Befestigungswinkel hinten rechts

Entfernen Sie zwei M3x8bT-Schrauben.
@ Bringen Sie die Fixing-bracket-rear-right an.
® Befestigen Sie die Fixing-bracket-rear-right mit zwei M3x10rT-Schrauben.

SCHRITT 30 Enffernen der rlickseitigen Wi-Fi-Anfenne

@ Dieser Schritt gilt nur fiir Drucker,
die die Wi-Fi Antenne auf der
Riickseite des Druckers haben.
Ansonsten fahren Sie mit dem
nachsten Schritt fort.

@® Schrauben Sie die Antenne vom
Antennenanschluss ab.

Original Prusa XL Enclosure 63



3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 31 XL Buddy Box

GRECEHE 8

Losen Sie die vier M3-Schrauben an der XL-Buddy-Box (ein paar Umdrehungen
geniigen).

Schieben Sie die XL-Buddy-Abdeckung nach oben und nehmen Sie sie ab.

Die nachste Zeile ist nur fiir Drucker mit fiinf Druckkopfen. Ansonsten fahren Sie
mit dem nachsten Schritt fort.

Ziehen Sie den DWARF3, den DWARF4 und den DWARF5 von der Platine ab,
wahrend Sie auf die Sicherheitsverriegelung driicken.

SCHRITT 32 Seitliche Anfenne: Abdeckung entfernen

64

Dieser Schritt gilt nur, wenn lhr Drucker liber eine seitliche Antenne verfiigt. Wenn
nicht, fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

Losen Sie zwei Schrauben an der Abdeckung leicht. Sie brauchen sie nicht
vollstandig zu entfernen. Schieben Sie die Abdeckung nach rechts und nehmen Sie
sie vom Drucker ab.

Fahren Sie nun mit dem Schritt Nextruder abtrennen fort.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 33 Riickseitige Anfenne: Anschluss entfernen

@ Wenn sich die Antenne an der Seite des Druckers befindet -> entfernen Sie die
Abdeckung und fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

Ziehen Sie den Antennenstecker vorsichtig von der Platine ab.

® Losen Sie die beiden M3-Schrauben des Antennenhalters (ein paar Umdrehungen
geniigen).

Schieben Sie die Abdeckung nach rechts.
@® Nehmen Sie die Antennenhalterung mit dem Kabel vorsichtig vom Drucker ab.

SCHRITT 34 Nextruder abziehen

@® Waibhlen Sie in diesem Schritt die entsprechende Option fiir lhre XL-
Druckervariante:

® Einzel-Kopf: Es gibt nur ein Kabel. Entfernen Sie das DWARF1-Kabel durch
Driicken des Sicherheitsriegels und fahren Sie mit dem nachsten Schritt fort.

Dual-Kopf & Fiinf-Kopf: Es gibt zwei Kabel. Ziehen Sie die Stecker DWARF1
und DWARF2 von der Platine ab, wobei Sie auf die Sicherheitsverriegelung
driicken.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 35 Hintere Abdeckung entfernen

© Entfernen Sie auf der linken Seite des Rear-cable-management-upper (oberen
hinteren Kabelmanagementblechs) zwei M3x4rT-Schrauben. Werfen Sie sie nicht
weg!

©® Entfernen Sie auf der rechten Seite des Rear-cable-management-upper (oberen
hinteren Kabelmanagementblechs) zwei M3x4rT-Schrauben. Werfen Sie sie nicht
weg!

& Achten Sie auf die Kabel!

® Nehmen Sie die Rear-cable-management-cover vorsichtig vom Drucker ab, indem
Sie es zu sich hin ziehen.

SCHRITT 36 Losen der rickseitigen Kabel

& Achten Sie auf die Kabel!

@ Schneiden Sie auf der rechten Seite zwei Kabelbinder ab.
©® Suchen Sie die rechte PE-Schraube auf der Platine.

® Entfernen Sie die M3x5 Schraube und lassen Sie das Kabel dort liegen. Werfen Sie
die Schraube nicht weg!

66 Original Prusa XL Enclosure



3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 37 Lufter & PE-Kabel: Vorbereitung der Teile

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

PE-Kabel (das langste) - 350mm (1x)

Lifterkabel (4 Adern) - 450mm (1x)

LED-Kabel (5 Adern) - 420mm (1x)

Schraube M3x5 (1x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
Kabelbinder (4x)

SCHRITT 38 PE Kabelbefestigung

]

& Achten Sie auf die richtige Ausrichtung des PE-Kabelanschlusses.
Stecken Sie die M3x5 Schraube durch das rote Ende des PE-Kabels.

©® Befestigen Sie das PE-Kabel mit der M3x5 Schraube durch das freie PE-Kabel (das
wir im vorherigen Schritt gelost haben). Fixieren Sie beide Kabel mit einem 2,5-
mm-Innensechskantschliissel.

® Passen Sie die Kabelfiihrung wie in der Abbildung gezeigt an.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 39 AnschlieBen des PE-Kabels

® Passen Sie die Kabelflihrung wie in der Abbildung gezeigt an.
® Schieben Sie den Stecker auf den Vorsprung des Blechs.
& Befestigen Sie das PE-Kabel vollstdandig an der XL Enclosure board cover.

SCHRITT 40 Lufterkabel anschlieBen
S
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@ Verbinden Sie das Kabel des Liifters mit dem rechten Anschluss am XL Enclosure
Splitter.

® Passen Sie die Kabelfiihrung wie in der Abbildung gezeigt an.

@® Verbinden Sie das zweite Ende mit dem FAN1-Anschluss auf der XL-Sandwich-
Platine.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 41 LED-Kabel installieren

® Ziehen Sie das LED-Kabel vom XL-Sandwich ab, wahrend Sie den
Sicherheitsriegel driicken.

® Verbinden Sie das LED-Kabel mit dem linken Anschluss am FDM XL Enclosure
Splitter.

SCHRITT 42 LED-Kabel installieren

@ Verbinden Sie das schwarze LED-Kabel mit dem mittleren Anschluss am FDM XL
Enclosure Splitter.

Fihren Sie das Kabel hinter den Nextruder Kabeln.

Verbinden Sie das zweite Ende mit dem LED Light 2 Anschluss auf der XL-
Sandwich-Platine.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 43 Enclosure Kabel befestigen

© Suchen Sie die Metallperforation auf der XL enclosure board Baugruppe.
/N Achten Sie auf die Kabel!

©® Befestigen Sie die Kabel sorgfaltig an der Platinenabdeckung des XL Enclosure.
Ziehen Sie den Kabelbinder nicht zu fest an. Schneiden Sie das Ende des
Kabelbinders ab.

® Befestigen Sie die Kabel mit einem Kabelbinder an der schwarzen Hiilse und
fixieren Sie sie sorgfaltig. Ziehen Sie den Kabelbinder nicht zu fest an. Schneiden
Sie das Ende des Kabelbinders ab.

SCHRITT 44 Befestigen der Kabel

‘ @® Fihren Sie den Kabelbinder durch
den Metallausschnitt und
befestigen Sie alle Kabel. Ziehen
Sie den Kabelbinder nicht zu fest
an. Schneiden Sie die Enden der
Kabelbinder ab.
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 45 Hintere Abdeckung: Vorbereitung der Teile

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

@ Rear-cable-management-upper (1x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt
haben

® Schraube M3x4rT (4x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben

SCHRITT 46 Hintere Abdeckung anbringen

Klemmen Sie keine Kabel ein!

Bringen Sie das hintere obere Kabelmanagement-Teil (Rear-cable-management-
upper) an.

Befestigen Sie die linke Seite mit zwei Schrauben M3x4rT.

®
& Priifen Sie nochmals die Kabel, es gibt eine Menge davon.
®
®

Befestigen Sie die rechte Seite mit zwei Schrauben M3x4rT.
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 47 Antennenabdeckung anbringen
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SchlieBen Sie das erste Dockkabel (von der rechten Seite) an den oberen
Steckplatz mit der Bezeichnung DWARF 1 an.

©® SchlieBen Sie das zweite Dockkabel (von der rechten Seite) an den unteren
Steckplatz mit der Bezeichnung DWARF 2 an.

@ Wenn sich die Antenne an der Seite des Druckers befindet -> bringen Sie die
Abdeckung an, ziehen Sie die Schraube fest und fahren Sie mit dem nachsten
Schritt fort.

® Schieben Sie das Antennenkabel durch die Offnung in der Kabelabdeckung (Blech)
und fiihren Sie es hinter die Abdeckung zur Elektronikbox.

@® Befestigen Sie die Antennenhalterung an den Schrauben, schieben Sie die
Abdeckung nach links. Ziehen Sie die Schrauben fest.

SCHRITT 48 Antenne & Nextruder anschlieBen

@ Wenn Sie die Antenne an der Seite des Druckers haben -> gehen Sie zur
schwarzen Zeile.

SchlieBen Sie das Antennenkabel an den Antennenanschluss auf der Platine an.

@ Die nachste Zeile gilt nur fiir Drucker mit mehr als 2 Nextrudern. Ansonsten fahren
Sie mit dem nachsten Schritt fort.

@® Verbinden Sie den dritten, vierten und fliinften (von rechts) Nextruder mit dem
Splitter:

Dritter Nextruder.
©® Vierter Nextruder.
@® Funfter Nextruder.

® Der XL-Splitter mit angeschlossenen Nextrudern muss so aussehen.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 49 Abdecken der XL Buddy Box

& Achten Sie darauf, die Kabel nicht einzuklemmen!

Bringen Sie die Abdeckung der XL-Buddy-Box wieder am Drucker an.

©® Uberpriifen Sie die Kabel des Nextruders. Sie miissen sich innerhalb der
Aussparung in der Abdeckung befinden.

@® Ziehen Sie die vier Schrauben mit einem T10-Schlissel fest.

SCHRITT 50 ACHTUNG: Umgang mit Schmiermitteln

& ACHTUNG: Vermeiden Sie direkten Hautkontakt mit dem Schmiermittel, das fiir
die Linearfiihrungen in diesem Drucker verwendet wird. Wenn es zu einem
Kontakt kommt, waschen Sie sich sofort die Hinde. Insbesondere vor dem Essen,
Trinken oder Beriithren des Gesichts.

@® Das Schmiermittel konzentriert sich hauptsachlich in den Kanéalen der
Linearschienen auf den linearen Seiten.
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 51 Unteren Riemen losen

& Die Belt-clamps missen ersetzt werden, da die Originalteile nicht fiir die hoheren
Temperaturen geeignet sind, denen sie im Inneren des Geh&duses ausgesetzt sind.
Die neuen Teile sind fiir hohe Temperaturen geeignet.

& Sie brauchen die Riemenklemme nicht auszutauschen, wenn Sie einen Original
Prusa XL haben, der ab Juni 2024 ausgeliefert wurde.
Sie konnen zum Balge: Teilevorbereitung springen.

@® Drehen Sie den Drucker mit der Vorderseite zu sich.

Losen Sie die M3-Schraube, die die linke CoreXY-Spannvorrichtung hélt, etwa 4
volle Umdrehungen. Entfernen Sie die Schraube nicht vollstandig.

©® Ziehen Sie den Riemen vorsichtig mit lhrem Finger. Wenn sich der Riemen locker
anfiihlt, wie auf dem Bild zu sehen, fahren Sie mit dem néachsten Schritt fort.

SCHRITT 52 Oberen Riemen losen

PRUSA XL

Losen Sie die M3-Schraube, die die rechte CoreXY-Spannvorrichtung halt, etwa 4
volle Umdrehungen. Entfernen Sie die Schraube nicht vollstandig.

® Ziehen Sie den Riemen vorsichtig mit lhrem Finger. Wenn sich der Riemen locker
anfiihlt, wie auf dem Bild zu sehen, fahren Sie mit dem néachsten Schritt fort.

® Entfernen Sie die X-carriage-cover.
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 53 Riemenklemme: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

Belt clamp (2x)

SCHRITT 54 Unfere Belt clamp ersefzen
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& Verwechseln Sie die PETG-Belt-clamp nicht mit der PCCF-Belt-clamp. Es ist
wichtig, die neue Belt-clamp zu installieren, die im Lieferumfang des Gehauses
enthalten ist.

Entfernen Sie zwei M3x12rT-Schrauben und nehmen Sie die PETG-Belt clamp ab.
Werfen Sie die Schrauben nicht weg.

©® Nehmen Sie die neue (PCCF) Belt clamp und befestigen Sie die Riemen. Die
Riemen miissen sich in der Mitte beriihren.

& Priifen Sie, dass der Riemen nicht verdreht ist!

® Befestigen Sie die Belt clamp mit den Riemen am X-carriage.

& Priifen Sie, dass der Riemen nicht verdreht ist!
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 55 Befestigung des unteren Riemens

©® Befestigen Sie die Belt-clamp mit
zwei M3x12rT Schrauben (die Sie
im vorherigen Schritt entfernt
haben) mit einem T10 Tx-
Schraubendreher.

Entfernen Sie zwei M3x12rT-Schrauben und nehmen Sie die PETG-Belt clamp ab.
Werfen Sie die Schrauben nicht weg.

Nehmen Sie die neue (PCCF) Belt clamp und befestigen Sie die Riemen. Die
Riemen miissen sich in der Mitte beriihren.

Priifen Sie, dass der Riemen nicht verdreht ist!

Befestigen Sie die Belt clamp mit den Riemen am X-carriage.

e o

Priifen Sie, dass der Riemen nicht verdreht ist!
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3. Drucker-Upgrade
SCHRITT 57 Befestigung des oberen Riemens

e

ORIGINAL

i ORIGI|
T PRUSA

©® Befestigen Sie die Belt-clamp mit zwei M3x12rT Schrauben (die Sie im vorherigen
Schritt entfernt haben) mit einem T10 Tx-Schraubendreher.

& Stellen Sie sicher, dass sich die Riemen in den Belt-clamps beriihren.

® Setzen Sie die x-carriage-cover wieder auf den X-carriage. Sie miissen ein leichtes
"Klicken" spiiren, um sicherzustellen, dass die Abdeckung auf das Teil passt.

SCHRITT 58 Riemen spannen

Spannen Sie die Riemen auf beiden Seiten um etwa 4 volle Umdrehungen.
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 59 Riemen spannen: Video

@® Beim Original Prusa XL ist die Einstellung des Riemens auf die optimale Spannung
entscheidend fiir eine gute Qualitat der Drucke. Ein zu lockerer Riemen kann zu
Schichtverschiebungen, Ghosting oder anderen Druckanomalien fiihren, z.B. zu
einer unregelmaBigen Form anstelle eines perfekten Kreises. Ein zu stark
gespannter Riemen kann zu einer unregelmaBigen Bewegung in der X- und Y-
Achse fiihren.

@® Wir haben unseren eigenen Riemen-Abstimmer. Die Anwendung bestimmt die
Spannung des Riemens, indem sie die Frequenz der durch das Anschlagen des
Riemens erzeugten Vibrationen misst. Folgen Sie den Anweisungen im Video
unten, um den Riemen einzustellen.

SCHRITT 60 Faltenbalg: Vorbereitung der Teile:

@® Bereiten Sie bitte fiir den
folgenden Schritt vor:

Faltenbalg (1x)
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3. Drucker-Upgrade

SCHRITT 61 Faltenbalg-Installation

Befestigen Sie den Faltenbalg mit
den Griffen nach oben am Lower
belows holder (unteren Balghalter).

@® Gut gemacht, der Drucker wurde aufgeriistet. Gehen Sie nun zum Nextruder-
Upgrade und wahlen Sie den Typ lhres Druckers aus:

@® Original Prusa XL Einzel-Kopf Nextruder Upgrade
@ Original Prusa XL Dual-Kopf (auch fiir Fiinf-Kopf) Nextruder Upgrade
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 1Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

/

To

Bereiten Sie bitte fiir dieses Kapitel vor:
T10 Schraubendreher / Schlissel
1,5mm Innensechskantschliissel

2,5mm Innensechskantschliissel

Universal-Schlissel

SCHRITT 2 Nextruder Kabelbiindel losen

& Wenn Sie einen Original Prusa XL oder ein Original Prusa XL Upgrade besitzen,
das am oder nach dem 1. Juni 2024 ausgeliefert wurde, miissen Sie den Multi-
Tool Nextruder nicht aktualisieren. Sie konnen zu diesem Abschnitt gehen.

Beim ersten Nextruder:

Losen Sie an der Vorderseite des Nextruders mit einem T10-Schraubendreher zwei
M3x8r-Schrauben (ein paar Umdrehungen geniligen) und nehmen Sie die
Kabelstltze ab.

Suchen Sie den FESTO-Anschluss, driicken Sie die blaue Spannzange herunter
und ziehen Sie den PTFE-Schlauch aus dem Nextruder. Lassen Sie den PTFE-
Schlauch frei hangen.

Ab September 2024 konnen Sie einen neuen schwarzen Fitting M5-4 erhalten. Der
Aufbau und die Funktionalitat bleiben identisch mit dem blauen Fitting.

Suchen Sie das Nextruder-Kabel, driicken Sie den Sicherungsstift und ziehen Sie
das Kabel vom ersten Nextruder ab. Lassen Sie das Kabel hangen.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 3 Nextruder-Ausdocken

® Docken Sie den Nextruder
vorsichtig ab und legen Sie ihn
beiseite.

@® Losen Sie die M3-Schraube mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel. Entfernen
Sie die Schraube nicht, ein paar Umdrehungen reichen aus.

Offnen Sie die Abdeckung, indem Sie sie um 90 Grad schwenken.

® Losen Sie die beiden M3x30 Schrauben und entfernen Sie das Idler-Drehgelenk
aus dem Nextruder. Lassen Sie die Schrauben im Kiihlkérper.

@® Legen Sie das Idler-Drehgelenk in die Nahe, wir werden es spater demontieren.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 5 PG Gehduse l6sen: vier Schrauben

& Wenn lhr Nextruder tber eine Abdeckung mit vier Schrauben verfligt, fahren Sie
mit der nachsten Zeile fort. Wenn lhr Nextruder liber eine Abdeckung mit drei
Schrauben verfiigt, fahren Sie bitte mit dem nachsten Schritt fort.

©® Entfernen Sie die M3x25 Schraube mit dem 2,5 mm Innensechskantschliissel.
Werfen Sie die Schraube nicht weg!

® Nehmen Sie den Idler aus dem Nextruder und legen Sie ihn in der Nahe ab.

SCHRITT 6 PG Gehause losen: drei Schrauben

Losen und entfernen Sie zwei M3x25 Schrauben. Werfen Sie sie nicht weg! Lésen
Sie die letzte Schraube, aber entfernen Sie sie nicht!

©® Lodsen Sie die letzte Schraube, aber entfernen Sie sie nicht!

Offnen Sie die Abdeckung, indem Sie sie leicht zur Seite drehen.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 7 Idler losen

Entfernen Sie die Madenschraube mit einem 1,5 mm Innensechskantschliissel.
Werfen Sie sie nicht weg!

©® Entfernen Sie den Idler vom Nextruder.

® Gut gemacht, jetzt haben wir den Idler und das Idler-Drehgelenk. Riisten wir sie
auf!

SCHRITT 8 Idler Demontage

N

Losen und entfernen Sie die M3x6 Schraube des Idlers mit einem 2,5mm
Innensechskantschliissel. Werfen Sie sie nicht weg!

® Entfernen Sie den rohrformigen Abstandshalter vom Idler. Werfen Sie ihn nicht
weg!

® Entfernen Sie die Lager vom Idler, sie sind nicht mit dem Stift verbunden. Werfen
Sie sie nicht weg!

Entfernen Sie die Stifte aus dem Idler. Werfen Sie sie nicht weg!
@® Werfen Sie die alten Idler-Hebel in den Miill.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 9 Nextruder Idler: Vorbereitung der Teile

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

Idler-lever-a (1x)

Idler-lever-b (1x)

Lager 693 2RS (2x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
Schraube M3x6 (1x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
Stift 2,9x8,5 (2x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
Abstandsrohr 13,2x3,8x0,35 (1x) Sie haben es vorher entfernt

SCHRITT 10 Zusammenbau der Extruder-Spannrolle

Q’m %’% - &é

@ Die nachsten Montageschritte fiir den Idler und das Idler-Drehgelenk sind

identisch. Fahren Sie mit diesen Schritten fort, der Zusammenbau ist derselbe - nur
mit den PCCF-Teilen.

Stecken Sie die Stifte 2,9x8,5 in jedes Loch im Idler-lever-a, wie auf dem Bild zu
sehen.

Befestigen Sie beide Lager auf den Stiften im Idler-lever-a.

SchlieBen Sie ihn mit dem lIdler-lever-b Teil und sichern Sie ihn mit der M3x6
Schraube. Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an. Beide Lager miissen sich
ohne nennenswerten Widerstand drehen kdnnen.

Schieben Sie den rohrférmigen Abstandshalter von derselben Seite aus in die
Baugruppe. Der "Boden" des rohrformigen Abstandshalters muss mit dem unteren
Teil der Idler-Baugruppe biindig sein.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 11 Idler Swivel Demontage

/

Lésen und entfernen Sie die M3nN-Mutter. Werfen Sie sie nicht weg!
® Entfernen Sie die M3x20rT Schraube. Werfen Sie sie nicht weg!

@® Entfernen Sie die Idler-Mutter. Werfen Sie sie in den Miilleimer!

SCHRITT 12 Idler Swivel Demontage

o)\
N

Lésen und entfernen Sie die M3nN-Mutter. Werfen Sie sie nicht weg!

® Entfernen Sie das Idler-Drehgelenk von der Schraube. Werfen Sie es in den

Milleimer!

@® Entfernen Sie die M3x20rT und das Distanzstiick aus dem zweiten Idler-

Drehgelenk. Werfen Sie sie nicht weg!

® Werfen Sie das zweite Idler-Drehgelenk in den Miilleimer.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)
SCHRITT 13 Idler Swivel: Vorbereitung der Teile

,,\g‘ o B

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
@® Idler-swivel (Spannrollen-Drehlager)(2x)
Idler-Mutter (ldler-nut) (1x)
©® Schraube M3x20rT (2x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
M3nN Mutter (2x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben

Abstandhalter 6x3,1x8 (1x) den Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben

SCHRITT 14 Montieren des Idler-swivels

< -

\

Schieben Sie die M3x20rT-Schraube ganz durch einen der Idler-swivel.
Schieben Sie den Abstandshalter auf die Schraube.

Setzen Sie das zweite Idler-swivel von der gegeniiberliegenden Seite auf die
Schraube.

® Bringen Sie von der anderen Seite aus die M3nN-Mutter auf der Schraube an.
Halten Sie die Mutter mit dem Universalschliissel fest und ziehen Sie die Schraube
an. Ziehen Sie sie nur leicht an! Der Abstandshalter muss sich frei drehen lassen.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 15 Montieren der Idler-Mutter

& @

Setzen Sie die Idler-nut in die Idler-Drehgelenk-Baugruppe ein. Achten Sie darauf,
dass beide Teile entsprechend der Abbildung korrekt ausgerichtet sind.

Befestigen Sie beide Teile miteinander, indem Sie die M3x20rT Schraube von der
gleichen Seite wie die erste Schraube eindrehen.

Sichern Sie die Schraube mit einer M3nN-Mutter. Ziehen Sie die Mutter nicht zu
fest an. Das Idler-swivel muss sich auf der Idler-Mutter bewegen kénnen.

SCHRITT 16 Idler Befestigung: vier Schrauben

& Wenn lhr Nextruder tiber eine Abdeckung mit vier Schrauben verfiigt, fahren Sie
mit der nachsten Zeile fort. Wenn lhr Nextruder iiber eine Abdeckung mit drei
Schrauben verfiigt, fahren Sie bitte mit dem nachsten Schritt fort.

88

Setzen Sie den montierten Idler an seinen Platz.

Befestigen Sie den Idler mit der M3x25 Schraube und einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel. Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an! Die Schraube
ragt nach dem Anziehen aus dem PG-Ring heraus.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)
SCHRITT 17 Idler Befestigung: drei Schrauben

Setzen Sie den montierten Idler an seinen Platz.

©® Befestigen Sie den Idler mit der M3 Madenschraube und einem 1,5 mm
Innensechskantschliissel. Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an! Die Schraube
ragt nach dem Anziehen aus dem PG-Ring heraus.

Drehen Sie die PG-Cover zurick.

Setzen Sie zwei M3x25 ein und befestigen Sie alle drei Schrauben mit einem 2,5-
mm-Innensechskantschliissel.

SCHRITT 18 Idler-swivel anbringen

Befestigen Sie das montierte Idler-Drehgelenk mit zwei M3x30 Schrauben.

® Ziehen Sie beide Schrauben M3x30 an. Horen Sie auf, die Schrauben anzuziehen,
sobald die Spitzen der Schrauben die Vorderseite der Spannmutter (Idler-Nut)
erreichen.

® SchlieBen Sie die Abdeckung.
@® Ziehen Sie die M3-Schraube mit einem 2,5-mm-Innensechskantschliissel fest.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 19 Lifterhaube entfernen

& Die nachsten Schritte gelten nur,

wenn |hr Nextruder liber eine
PETG-Lufterabdeckung verfigt.
Falls nicht, fahren Sie bitte mit dem
Nextruder Docking fort.

Entfernen Sie zwei M3x13rT
Schrauben mit einem T10 Tx-
Schraubendreher. Werfen Sie die
Schrauben nicht weg!

Entfernen Sie die PETG
Lifterhaube. Werfen Sie sie in den
Milleimer.

SCHRITT 20 LGfterhaube: Vorbereitung der Teile

90

@® Bereiten Sie bitte fiir die

folgenden Schritte vor:
PCCF Lufterhaube (1x)
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)
SCHRITT 21 Lfterhaube befestigen

® Bringen Sie die neue PCCF-Liifterhaube am Nextruder an.

©® Setzen Sie zwei M3x14rT Schrauben mit einem T10 Tx-Schraubendreher ein und
befestigen Sie sie.

@® Gute Arbeit, der Nextruder ist aufgeriistet. Wir kdnnen ihn am Drucker anbringen.

SCHRITT 22 Nextfruder-Docking

©® Nehmen Sie den Nextruder und legen Sie ihn vorsichtig neben das Dock.

® Docken Sie den Nextruder vorsichtig an.
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4. Nextruder Upgrade (Mehrfach-Kopf)

SCHRITT 23 AnschlieBen des Nextruders

& Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht verdreht ist!
Stecken Sie den Kabelstecker oben in den Nextruder.

©® Setzen Sie den halbtransparenten PTFE-Schlauch in den Anschluss des
Nextruders ein. Schieben Sie ihn bis zum Anschlag hinein.

@ Ab September 2024 kénnen Sie einen neuen schwarzen Fitting M5-4 erhalten. Der
Aufbau und die Funktionalitat bleiben identisch mit dem blauen Fitting.

® Hangen Sie die Schliissellochoffnungen in der flexiblen Platte des Kabelbiindels in
die Schraubenkopfe ein und driicken Sie sie nach oben, um die Position zu
korrigieren und ziehen Sie die beiden markierten Schrauben fest.

SCHRITT 24 Gute Arbeif!

@® Gut gemacht. Der erste Nextruder
ist fertig. Alle lhre Nextruder
miissen nun auf die PCCF-Teile
aufgeriistet werden! Nach dem
Upgrade fahren Sie mit dem
nachsten Kapitel fort.

oRU
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

Original Prusa XL Enclosure
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)
SCHRITT 1Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses
Kapitel vor:

@® T10 Schraubendreher / Schlissel
1,5mm Innensechskantschlissel

2,5mm Innensechskantschlissel

T 25mm

SCHRITT 2 Abnehmen des Nextruders

& Sie brauchen den Einzel-Kopf Nextruder nicht zu aktualisieren, wenn Sie einen
Original Prusa XL ab Juni 2024 besitzen. Sie konnen zu diesem Abschnitt gehen.

Ziehen Sie die X-carriage-cover aus dem X-carriage heraus.

©® Entfernen Sie die beiden unteren M3x12bT-Schrauben des X-carriage mit einem
T10 Tx-Schraubendreher.
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 3 Nextruder losen

Halten Sie den Nextruder mit lhrer Hand fest, damit er nicht herunterfallt.

Entfernen Sie die beiden oberen M3x12bT Schrauben mit einem T10 Tx-
Schraubendreher.

Ziehen Sie den Nextruder aus dem X-carriage heraus.
Stellen Sie den Nextruder auf den Karton auf dem Heizbett.

SCHRITT 4 Nextruder Kabelbindel losen

Losen Sie an der Vorderseite des Nextruders mit einem T10-Schraubendreher zwei
M3x8r-Schrauben (ein paar Umdrehungen genligen) und nehmen Sie die
Kabelstitze ab.

Suchen Sie den FESTO-Anschluss, driicken Sie die blaue Spannzange herunter
und ziehen Sie den PTFE-Schlauch aus dem zweiten Nextruder. Lassen Sie den
PTFE-Schlauch frei hangen.

Ab September 2024 koénnen Sie einen neuen schwarzen Fitting M5-4 erhalten. Der
Aufbau und die Funktionalitat bleiben identisch mit dem blauen Fitting.

Suchen Sie das Nextruder-Kabel, driicken Sie den Sicherungsstift und ziehen Sie
das Kabel aus dem zweiten Nextruder. Lassen Sie das Kabel hangen.

@® Legen Sie den Nextruder in die Nahe.
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)
SCHRITT 5 Idler-swivel losen

© Offnen Sie die Abdeckung.

® Losen Sie die beiden M3x30 Schrauben und entfernen Sie das Idler-Drehgelenk
aus dem Nextruder. Lassen Sie die Schrauben im Kiihlkérper.

® Legen Sie das Idler-Drehgelenk in die Nahe, wir werden es spater demontieren.

SCHRITT 6 PG Gehduse l6sen: vier Schrauben

& Wenn lhr Nextruder tber eine Abdeckung mit vier Schrauben verfligt, fahren Sie
mit der nachsten Zeile fort. Wenn lhr Nextruder iiber eine Abdeckung mit drei
Schrauben verfiigt, fahren Sie bitte mit dem nachsten Schritt fort.

©® Entfernen Sie die M3x25 Schraube mit dem 2,5 mm Innensechskantschliissel.
Werfen Sie die Schraube nicht weg!

@® Nehmen Sie den Idler aus dem Nextruder und legen Sie ihn in der Nahe ab.
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)
SCHRITT 7 PG Gehduse losen: drei Schrauben

© Losen und entfernen Sie zwei M3x25 Schrauben. Werfen Sie sie nicht weg! Losen
Sie die letzte Schraube, aber entfernen Sie sie nicht!

Losen Sie die letzte Schraube, aber entfernen Sie sie nicht!
Offnen Sie die Abdeckung, indem Sie sie leicht zur Seite drehen.

SCHRITT 8 Idler losen

@ Entfernen Sie die Madenschraube mit einem 1,5 mm Innensechskantschliissel.
Werfen Sie sie nicht weg!

©® Entfernen Sie den Idler vom Nextruder.

® Gut gemacht, jetzt haben wir den Idler und das Idler-Drehgelenk. Riisten wir sie
auf!
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 9 Idler Demontage

N

Lésen und entfernen Sie die M3x5 Schraube des Idlers mit einem 2,5mm
Innensechskantschliissel. Werfen Sie sie nicht weg!

® Entfernen Sie den rohrféormigen Abstandshalter vom Idler. Werfen Sie ihn nicht
weg!

@® Entfernen Sie die Lager vom Idler, sie sind nicht mit dem Stift verbunden. Werfen
Sie sie nicht weg!

® Entfernen Sie die Stifte aus dem Idler. Werfen Sie sie nicht weg!
@® Werfen Sie die alten Idler-Hebel in den Miill.

SCHRITT 10 Nextruder Idler: Vorbereitung der Teile

Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

@® Idler-lever-a (1x)

Idler-lever-b (1x)

Lager 693 2RS (2x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
® Stift 2,9x8,5 (2x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
Schraube M3x6 (1x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
® Abstandsrohr 13,2x3,8x0,35 (1x) Sie haben es vorher entfernt
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)
SCHRITT 11 Zusammenbau der Extruder-Spannrolle

\

@ Die nachsten Montageschritte fiir den Idler und das Idler-Drehgelenk sind
identisch. Fahren Sie mit diesen Schritten fort, der Zusammenbau ist derselbe - nur
mit den PCCF-Teilen.

Stecken Sie die Stifte 2,9x8,5 in jedes Loch im Idler-lever-a, wie auf dem Bild zu
sehen.

%@ Q%g&&
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©® Befestigen Sie beide Lager auf den Stiften im Idler-lever-a.

® SchlieBen Sie ihn mit dem Idler-lever-b Teil und sichern Sie ihn mit der M3x6
Schraube. Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an. Beide Lager miissen sich
ohne nennenswerten Widerstand drehen konnen.

® Schieben Sie den rohrformigen Abstandshalter von derselben Seite aus in die
Baugruppe. Der "Boden" des rohrférmigen Abstandshalters muss mit dem unteren
Teil der Idler-Baugruppe biindig sein.

@® Gut gemacht, jetzt das Idler-Drehgelenk.

SCHRITT 12 Idler Swivel Demontage

o

Losen und entfernen Sie die M3nN-Mutter. Werfen Sie sie nicht weg!
® Entfernen Sie die M3x20rT Schraube. Werfen Sie sie nicht weg!

@® Entfernen Sie die Idler-Mutter. Werfen Sie sie in den Miilleimer!
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 13 Idler Swivel Demontage
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N

Lésen und entfernen Sie die M3nN-Mutter. Werfen Sie sie nicht weg!

® Entfernen Sie das Idler-Drehgelenk von der Schraube. Werfen Sie es in den
Milleimer!

@® Entfernen Sie die M3x20rT und das Distanzstlick aus dem zweiten Idler-
Drehgelenk. Werfen Sie sie nicht weg!

® Werfen Sie das zweite Idler-Drehgelenk in den Miilleimer.

SCHRITT 14 Idler Swivel: Vorbereitung der Teile

4
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Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:

Idler-swivel (Spannrollen-Drehlager)(2x)

Idler-Mutter (Idler-nut) (1x)

©® Schraube M3x20rT (2x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
M3nN Mutter (2x) die Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben

Abstandhalter 6x3,1x8 (1x) den Sie in den vorherigen Schritten entfernt haben
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 15 Montieren des Idler-swivels
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Schieben Sie die M3x20rT-Schraube ganz durch einen der Idler-swivel.
Schieben Sie den Abstandshalter auf die Schraube.

® Setzen Sie das zweite Idler-swivel von der gegenliberliegenden Seite auf die
Schraube.

® Bringen Sie von der anderen Seite aus die M3nN-Mutter auf der Schraube an.
Halten Sie die Mutter mit dem Universalschliissel fest und ziehen Sie die Schraube
an. Ziehen Sie sie nur leicht an! Der Abstandshalter muss sich frei drehen lassen.

SCHRITT 16 Montieren der Idler-Mutter

a a

Setzen Sie die Idler-nut in die Idler-Drehgelenk-Baugruppe ein. Achten Sie darauf,
dass beide Teile entsprechend der Abbildung korrekt ausgerichtet sind.

© Befestigen Sie beide Teile miteinander, indem Sie die M3x20rT Schraube von der
gleichen Seite wie die erste Schraube eindrehen.

@® Sichern Sie die Schraube mit einer M3nN-Mutter. Ziehen Sie die Mutter nicht zu
fest an. Das Idler-swivel muss sich auf der Idler-Mutter bewegen kdnnen.
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 17 Idler Befestigung: vier Schrauben

& Wenn lhr Nextruder tiber eine Abdeckung mit vier Schrauben verfiigt, fahren Sie

mit der nachsten Zeile fort. Wenn lhr Nextruder liber eine Abdeckung mit drei
Schrauben verfiigt, fahren Sie bitte mit dem nachsten Schritt fort.

Setzen Sie den montierten Idler an seinen Platz.

Befestigen Sie den Idler mit der M3x25 Schraube und einem 2,5 mm
Innensechskantschliissel. Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an! Die Schraube
ragt nach dem Anziehen aus dem PG-Ring heraus.

SCHRITT 18 Idler Befestigung: drei Schrauben
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Setzen Sie den montierten Idler an seinen Platz.

Befestigen Sie den Idler mit der M3 Madenschraube und einem 1,5 mm
Innensechskantschliissel. Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an! Die Schraube
ragt nach dem Anziehen aus dem PG-Ring heraus.

Drehen Sie die PG-Cover zurick.

Setzen Sie zwei M3x25 ein und befestigen Sie alle drei Schrauben mit einem 2,5-
mm-Innensechskantschliissel.
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)
SCHRITT 19 Idler-swivel anbringen

© Befestigen Sie das montierte Idler-Drehgelenk mit zwei M3x30 Schrauben.

©® Ziehen Sie beide Schrauben M3x30 an. Horen Sie auf, die Schrauben anzuziehen,
sobald die Spitzen der Schrauben die Vorderseite der Spannmutter (Idler-Nut)

erreichen.
@® SchlieBen Sie den Spannrollenhebel zum Extruder
® SchlieBen Sie das Idler-swivel und verriegeln Sie es liber der Extruder-Idler-

Baugruppe.

SCHRITT 20 Nextruder Abdeckung schlieBen

© SchlieBen Sie die Abdeckung.
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 21 Lfterhaube entfernen

& Die nachsten Schritte gelten nur,
wenn |hr Nextruder liber eine
PETG- Lifterhaube verfligt. Falls
nicht, fahren Sie bitte mit dem
Nextruder anschlieBen fort.

© Entfernen Sie zwei M3x13rT
Schrauben mit einem T10 Tx-
Schraubendreher. Werfen Sie die
Schrauben nicht weg!

® Entfernen Sie die PETG
Lifterhaube. Werfen Sie sie in den
Milleimer.

SCHRITT 22 Lufterhaube: Vorbereitung der Teile

@ Bereiten Sie bitte fir die
folgenden Schritte vor:

© PCCF Lifterhaube (1x)
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 23 Lifterhaube befestigen

Bringen Sie die neue PCCF-Liifterhaube am Nextruder an.

Setzen Sie zwei M3x14rT Schrauben mit einem T10 Tx-Schraubendreher ein und
befestigen Sie sie.

Gute Arbeit, der Nextruder ist aufgeristet. Wir konnen ihn am Drucker anbringen.

SCHRITT 24 AnschlieBen des Nextruders

Stellen Sie sicher, dass das Kabel nicht verdreht ist!

Stecken Sie den Kabelstecker oben in den Nextruder.

Setzen Sie den halbtransparenten PTFE-Schlauch in den Anschluss des
Nextruders ein. Schieben Sie ihn bis zum Anschlag hinein.

Ab September 2024 kénnen Sie einen neuen schwarzen Fitting M5-4 erhalten. Der
Aufbau und die Funktionalitat bleiben identisch mit dem blauen Fitting.

Hangen Sie die Schliissellochéffnungen in der flexiblen Platte des Kabelbiindels in
die Schraubenkopfe ein und driicken Sie sie nach oben, um die Position zu
korrigieren und ziehen Sie die beiden markierten Schrauben fest.
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 25 Nextfruder losen

Bringen Sie den Nextruder am X-carriage an.
& Halten Sie den Nextruder mit der Hand fest, bis die Schrauben angezogen sind.

©® Setzen Sie zwei oberen M3x12bT Schrauben mit einem T10 Tx-Schraubendreher
ein und befestigen Sie sie.

SCHRITT 26 Abnehmen des Nextruders

Setzen Sie zwei M3x12bT Schrauben mit einem T10 Tx-Schraubendreher ein und
befestigen Sie sie.

® Setzen Sie die x-carriage-cover wieder auf den X-carriage. Sie missen ein leichtes
"Klicken" spiiren, um sicherzustellen, dass die Abdeckung auf das Teil passt.
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5. Nextruder Upgrade (Einzel-Kopf)

SCHRITT 27 Gute Arbeit!

@® Gut gemacht. Der Nextruder ist
fertig, fahren Sie mit dem nachsten
Kapitel fort.
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6. Enclosure befestigen
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6. Enclosure befestigen

SCHRITT 1 Bendtigte Werkzeuge fir dieses Kapitel

@® Bereiten Sie bitte fiir dieses
Kapitel vor:

2,5mm Innensechskantschlissel

TIo 15mm 25mm

SCHRITT 2 Enclosure vorbereiten

® Offnen Sie den Deckel des montierten Gehauses.
© Fassen Sie das Gehause an der Vorderseite an, wo sich die Stiitzplatte befindet.

©® Fassen Sie das Gehause auf der Riickseite an, wo sich die Filterabdeckung
befindet.
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6. Enclosure befestigen

SCHRITT 3 Enclosure anbringen

& Bitten Sie fiir diesen Schritt jemanden, Ihnen beim Anbringen des Gehauses am
Drucker zu helfen.

& Klemmen Sie kein Gehdusekabel ein. Achten Sie auf die Kabel!

Drehen Sie die Antenne nach unten, wenn Sie eine seitlich montierte Antenne
haben.

@® Bringen Sie das Gehause in drei Schritten vorsichtig am Drucker an:
1. Stellen Sie das Gehause auf den Drucker.
® 2. Schieben Sie das Gehéuse zur Vorderseite des Druckers.
® 3. Schieben Sie das Gehause zur Riickseite des Druckers.

©® Richten Sie die Locher fir die Schrauben aus.

SCHRITT 4 Enclosure Befestigung: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

Schraube M4x8r (4x)
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6. Enclosure befestigen

SCHRITT 5 Befestigung der Vorderseite

@® Von der Vorderseite des Gehauses:

©® Befestigen Sie die linke untere Ecke mit einer M4x8r Schraube am
Befestigungswinkel vorne links mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel.

® Befestigen Sie die rechte untere Ecke mit einer M4x8r Schraube am
Befestigungswinkel vorne rechts mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel.

& SchlieBen Sie den Deckel. Dadurch wird verhindert, dass sich der Deckel wahrend
der Handhabung durch die Schwerkraft schlieBt.

SCHRITT 6 Befestigung der Riickseite

@® Von der Riickseite des Druckers:

Befestigen Sie die hintere linke untere Ecke mit einer M4x8r-Schraube am
Befestigungswinkel hinten links mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel.

©® Befestigen Sie die hintere rechte untere Ecke mit einer M4x8r-Schraube am
Befestigungswinkel hinten rechts mit einem 2,5 mm Innensechskantschliissel.
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6. Enclosure befestigen

SCHRITT 7 Enclosure Kabel anschlieBen

Nehmen Sie das Kabel des Liifters
(4 Drahte) und verbinden Sie das
Ende des Kabels mit dem rechten
Anschluss am XL Enclosure
Splitter.

©® Nehmen Sie das LED-Kabel (5
Drahte) und verbinden Sie das Ende
des Kabels mit dem linken
Anschluss am XL Enclosure
Splitter.

SCHRITT 8 Enclosure PE Kabel: Vorbereitung der Teile

/\ ~ /1"

@® Bereiten Sie bitte fiir die folgenden Schritte vor:
PE-Kabel (1x)

® Schraube M4x5r (1x)

® Kabelbinder (1x)
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6. Enclosure befestigen

SCHRITT 9 PE Kabelbefestigung

/N
7~

© Fiihren Sie eine M4x5r-Schraube durch die Anschlussose, wie in der Abbildung
gezeigt.

& Beachten Sie die Ausrichtung der PE-Kabelklemme!

©® Befestigen Sie das PE-Kabel, indem Sie die M4x5r-Schraube mit einem 2,5-mm-
Innensechskantschliissel festziehen.

@® Stecken Sie den PE-Stecker auf die XL Enclosure board cover.

SCHRITT 10 Befestigen der Kabel

© Fixieren Sie alle Kabel zusammen
mit einem Kabelbinder. Ziehen Sie
den Kabelbinder nicht zu fest an.
Schneiden Sie das Ende des
Kabelbinders ab.
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6. Enclosure befestigen

SCHRITT 11 Installation der Wi-Fi-Antenne: Vorbereitung der Teile

@® Bereiten Sie bitte fiir die
folgenden Schritte vor:

@® Wi-Fi-Antenne (1x)

@ Der Original Prusa XL wird mit
zwei verschiedenen Versionen
der Wi-Fi-Antenne ausgeliefert,
die jeweils eine andere Form
haben. Die Funktionalitat ist die
gleiche.

SCHRITT 12 Installation der Wi-Fi-Antenne

@ Dieser Schritt gilt nur fiir den
Drucker, der eine Wi-Fi-Antenne
auf der Riickseite des Druckers hat.

© Befestigen Sie die Wi-Fi-Antenne
am Anschluss in der Mitte des
Druckers und richten Sie sie so aus,
dass sie fiir eine optimale
Signalstérke gerade nach oben
zeigt.
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6. Enclosure befestigen

SCHRITT 13 Seriennummernaufkleber: Teilevorbereitung

@ Bereiten Sie bitte fiir den
folgenden Schritt vor:

© Aufkleber mit Seriennummer (1x)

5 VDG, 200 mA max. /

PRUSAXL 24 VDG, 500 mA max. ga

e Manufactured: 2024
m uau 5N24DBBOOQDG1

Mmmﬂﬂl 170 00 Prana. CZ
PROUDLY MADE IN THE CZECH REPUBLIC CH —

SCHRITT 14 Aufkleber mit Seriennummer

@ Ziehen Sie ein Stiick der Schutzschicht vom Aufkleber mit der Seriennummer ab.

©® Kleben Sie den Aufkleber auf die linke untere hintere Ecke des XL Enclosure.
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6. Enclosure befestigen

SCHRITT 15 Erster Lauf

® Stecken Sie auf der Riickseite des Druckers das Netzteilkabel ein.
® Schalten Sie den Netzschalter AN (Symbol "I").
@ Aktualisieren Sie auf die neueste Firmware.
Gehen Sie auf dem Bildschirm zu Steuerung -> Enclosure und schalten Sie es ein.
@ Stellen Sie die Riemenspannung an lhrem XL ein.

SCHRITT 16 Gute Arbeit!

@® Gut gemacht, Ihr Original Prusa XL
ist jetzt bereit, etwas GroBartiges zu
drucken!
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Handbuch Changelog XL Enclosure Kit
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Handbuch Changelog XL Enclosure Kit

SCHRITT 1Versionsgeschichte

@® Die Versionen der Original Prusa
XL Enclosure Bauanleitung:

@® 05/2024 - Erste Version 1.00
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