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Jak vymenit topny blok/heatbreak
(MINI/MINI+)

help.prusa3d.com/g122770

Naskenujte QR kad ._.5.
pro nejnovéjsi verzi ey
kapitoly.
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https://help.prusa3d.com/g122770

Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 1Uvod

®

Tento navod se
zabyva vyménou
topného bloku na
Original Prusa MINI
a MINI+.

(D) Nékteré dily se
mohou lehce
lisit. Na proces
to vSak nema
vliv.

Vsechny potiebné
dily jsou k dispozici
na nasem eshopu
shop.prusa3d.com

Pro pristup do sekce
nahradnich dilt
musite byt
pfihlaseni.
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Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 2 Naradi a spojovaci materidl nezbytny pro
tento navod
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@® Inbusovy kli¢ 1,5 mm (1x)
® Inbusovy kli¢ 2 mm (1x)
® Momentovy Sroub (1x)

Standardni hlavice 7mm (1x)

Celistové kle&té na stahovaci pasky (1x)
Velikosti klici 16 mm / 10mm (1x)
Tkanina nebo kus latky 15x15 cm (1x)

®

®

®

@ Tkanina bude vyuzita k ochrané vyhtivané podlozky.
MUzete pouzit jakykoliv material latky.

Udrzba tiskarny



Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 3 Predehrejte trysku

@® Zapojte tiskarnu a zapnéte ji.
Na informacni obrazovce prejdéte do Nastaveni.
® Otevrete nabidku Teplota.

@® Otocenim hlavniho tladitka nastavte teplotu trysky
na 280 °C.

6 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 4 0dstraneni trysky

PREHEAT

t Return
PLA 215/60
PETG 230/85
ASA 260/100

o
| m=z— |

¥ 25/0°C 26/0°C

M106% £ 0.00 © PLA

& Ujistéte se, Ze je filament uvolnén z hotendu!
& UPOZORNENI: Nedotykejte se HORKE trysky!!!
@® Nastavte momentovy kli¢ na 2,5 Nm.

@ Nékteré momentové klice nejsou uréeny k
povolovani. Pfectéte si instrukce pro vas
momentovy kli¢. Pfipadné lze pouzit racna nebo
oboustranny kli¢ o velikosti 7 mm.

Jednou rukou pridrzte topny blok pomoci klice o
velikosti 16 mm. Umistéte kli¢ nad kabely, aby
nedoslo k poskozeni.

® Druhou rukou pouzijte momentovy kli¢, uchopte jim
trysku a mirné ji povolte.

@® Prejdéte do nabidky Predehrev a v nabidce vyberte
posledni moznost Zchladit.

& Pred dalsim krokem vyckejte 15 - 20 minut na
uplné vychladnuti.

Udrzba tiskarny



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 5 Ochrana vyhrivané podlozky

& Zajistéte aby
soucasti tiskarny -
tiskova hlava a
vyhfivana podlozka
byly zchlazeny na
pokojovou teplotu.

Tiskarnu vypnéte a
vytahnéte ze
zasuvky!

Pred témito kroky
doporucujeme
zakryt vyhtivanou
podlozku!

@® Sundejte pruzny
tiskovy plat.

@® PouZijte jakoukoliv
tkaninu nebo kus
latky, ktera je dost
velka na to, aby
zakryla celou
vyhfivanou
podlozku. Zajistite
tim ochranu
podlozky pred
poskozenim ¢i
poskrabanim
povrchu béhem
demontaze.

8 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)
KROK 6 Demontaz Sroubeni

@® Uvolnéte horni Sroubeni a odstrante dlouhou PTFE
trubicku z hotendu.

® Uvolnéte a odstranite spodni Sroubeni z chladice.

@® Opatrné vyjméte PTFE trubicku z chladi¢e pomoci
klesti nebo pinzety.

KROK 7 Odstranéni textilniho rukdvu

@ Existuji dvé verze zajisténi textilniho rukavu k
tiskové hlaveé:

® Novaverze bez stahovaci pasky: Opatrné
vytahnéte textilni rukav z MINI-fan-spacer-clipu.
Netahejte za kabely!

@ Starsi verze se stahovaci paskou: Odriznéte
stahovaci pasku na tiskové hlavé. Pozor, at
nepfreriznete kabel vedouci k tiskovému
ventilatorul

® Sundejte textilni rukav po celé délce az k extruderu.

& Neni potfeba odfiznout dalsi stahovaci pasky!

Udrzba tiskarny 9



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 8 Rozebrdni hotendu

=

& Pro tento krok je potreba uvolnit kabely
hotendu.Posunte tiskovou hlavu o par centimetrd ke
stfedu osy X tak, jako to vidite na obrazku.

® Pokud mate novéjsi verzi drzaku MINI-MINDA-
holder, odstrante uvedeny Sroub M3x20, abyste
uvolnili kabely pod nim.

® Na strané chladice uvolnéte tfi Sroubky pomoci 1,5
mm inbusového klice.

Pridrzte si topny blok hotendu rukou.

Opatrné vysunte topny blok hotendu s heatbreakem
z chladice.

10 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)
KROK 9 Rozebrani hotendu

/N UPOZORNENI: Netahejte za kabely termistoru nebo
topeni. Nasledujte instrukce!

@® Povolte Sroub topeni a s pomoci inbusové klice
opatrné vytlacte topeni ven.

@® Povolte Sroub termistoru a za pomoci inbusové klice
opatrné vytlacte termistor ven.

Udrzba tiskarny 1



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 10 0dstranéni heatbreaku

® Vycistéte heatbreak od staré pasty pomoci
papirového ubrousku.

& Pouzijte dalsi utérku k ochranéni zavitu heatbreaku.

@® Podrzte topny blok a s pomoci klesti uvolnéte a
vyndejte heatbreak.

@® Odstranéni starého chladice je hotové, pojdme k
dalsimu kroku - nainstalujeme novy ;)

12 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)
KROK 11 Priprava dili topného bloku

@ Pokud instalujete novy heatbreak, prosim preskocte
tento krok.

@® Pro nasledujici kroky si prosim pfipravte:
® Novy topny blok (1x)
® Teplovodiva pasta (1x)

KROK 12 Priprava dili heatbreaku

-
\ﬁ _‘

LU ] PGt > S Wk

@ Pokud instalujete novy topny blok, prosim preskocte
tento krok.

@® Pro nasledujici kroky si prosim pripravte:
® Novy heatbreak (1x)
® Teplovodiva pasta (1x)

Udrzba tiskarny 13



Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)
KROK 13 Znovusestaveni hotendu

1
3 = ‘;m' —
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@ Tento krok je stejny pro montaz nového topného
bloku hotendu i nového heatbreaku.

@® Lehce nasroubujte trysku do topného bloku.
Vytvorte mezeru 0,5 mm tak, jako vidite na obrazku.

® Rukou zajistéte trysku, aby se nehybala.

® Nadruhé strané nasroubujte druhou rukou
heatbreak do topného bloku hotendu, dokud se
nedotkne trysky uvniti.Prozatim nic neutahujte
pomoci momentového klice!!!

14 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 14 Znovusestaveni hotendu

®
i ©:
- &
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®

Udrzba tiskarny

Vlozte termistor do
topného bloku
hotendu a zajistéte
jej utazenim
zajistovaciho
Sroubu.

Vlozte topné téleso
do topného bloku a
zajistéte jej
utahnutim ¢erného
Sroubku. Ujistéte se,
Ze topné téleso
prochazi skrz a
mirné vycniva na
pravé strané tak,
jako na obrazku.
Ujistéte se, ze jak
termistor, tak topné
téleso jsou spravné
vloZené i utazené!

15



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 15 Aplikace teplovodive pasty
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® Na heatbreak aplikujte asi 1/4 obsahu baleni
teplovodivé pasty.

® Rozprostrete pastu rovnomérné po povrchu, ale ne

az ke koncum. Ponechejte alespon 2 mm kazdého
konce heatbreaku bez pasty.

& Neaplikujte pastu na zavit!

16 Udrzba tiskarny



Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)
KROK 16 Instalace hotendu

® Vlozte a jemné opatrné nasunte hotend do chladice.
Ujistéte se, ze kabely trysky jsou na levé strané.

Pridrzte si topny blok hotendu rukou.

Lehce utahnéte tfi Sroubky umisténé ze strany.
Pozdéji je znovu uvolnite.

@ Na presné velikosti mezery mezi chladi¢em a

upravime.

Prebyvajici pastu odstrante pomoci papirového
ubrousku nebo vatové tycinky.

Udrzba tiskarny 17



Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 17 Zakryti kabeld (novy design)

=

® Pokud mate novéjsi verzi drzaku MINI-MINDA-
holder, jsou vedte kabely hotendu pod plastovym
dilem. Poté dil upevnéte na misto pomoci Sroubu
M3x20.

@ Pokud mate verzi, ve které je textilni rukav zajistén
pomoci stahovaci pasky k tiskové hlavé, tento krok
preskocte.

@® Obalte svazek kabeld textilnim rukavem.

@® Nasunte textilni rukav do MINI-fan-spacer-clipu tak,
aby na druhé strané precnival 0 2-5 mm.

® Nyni prejdéte na instalace PTFE trubicky hotendu

18 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 18 Zakryti kabelli (stary design)

) \\
@ Tento krok je uren pro verzi s textilnim rukavem

zajisténym pomoci stahovaci pasky k tiskové hlavé.
® Obalte kabelovy svazek textilnim rukavem.

/N UPOZORNENI: Neutahuijte stahovaci pasku okolo
kabelt pfilis pevné, ponechejte je mirné uvolnéné,
jinak by se mohly poskodit!

® Zajistéte textilni rukav pomoci stahovaci pasky k
fan-spaceru.

@® Zkontrolujte, ze Zadny kabel neni moc napnuty.
Pokud ano, odstfihnéte stahovaci pasek, trochu je
uvolnéte a stahovaci pasek znovu utahnéte.

Udrzba tiskarny 19



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 19 Instalace PTFE frubicky hotendu

Pomoci svétla na
telefonu ¢i na jiném
zafizeni svitte ze
shora do otvoru
tiskoveé hlavy.
Podivejte se dovnitf
a zkontrolujte zda
tam neni zadny
filament. Uvnitf
byste méli vidét
pouze kovovy
povrch bez nedistot.
Pokud je potieba,
obrazek si oteviete v
plné velikosti.

/N Cista tiskova hlava
je dulezita pro
uspésny
tisk.Ujistéte se, ze
uvnitf neni
filament!!!

20 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 20 Instalace PTFE frubicky hotendu

\aT

’

® Vlozte PTFE trubicku a zatlacte ji tuplné dold do
heatbreaku.

@ Na orientaci PTFE trubicky pfi jeji instalaci nezalezi.
Oba jeji konce jsou symetrické.

® Na strané chladice uvolnéte tfi Sroubky pomoci 1,5
mm inbusového klice.

® Zatlacte trysku smérem nahoru. Musite vidét PTFE
trubicku pohybovat se o kousek nahoru.

KROK 21 Instalace PTFE frubicky hotendu

® Namontujte spodni Sroubeni na vrchni ¢ast chladice.
Celé sroubeni zasroubujte, ale nedotahujte. Jakmile
dosroubujete k poslednimu zavitu, jemné uvolnéte o
celou otacku (360°).

& Vénujte pozornost spravné orientaci fitinku.
Vlozte hrubsi zavit do chladice.

Udrzba tiskarny 21



Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

® Tlacte topny blok (heaterblock) rozumnou silou
nahoru proti Sroubeni. Nesmi dojit k ohnuti celé osy.
Toto uvnitf pfedepne PTFE trubicku. Je dilezité
nezapomenout stale na topny blok tlacit.

Ujistéte se, ze je heaterblock zarovnan s chladicem.
Pokud ne, zarovnejte ho, ale nezapomerite na
heaterblock stale tlacit.

@® Zatimco zespodu drzite heaterblock (¢imz se
trubicka tlac¢i dovnitf), zaSroubujte vSechny tfi
cerviky.

® Nyni mizete uvolnit topny blok (heaterblock).
Ujistéte se, ze se nemuze pohnout. Pokud ano,
znamena to, ze Cerviky nebyly dostate¢né utahnuty.
Uvolnéte je a vratte se na zacatek tohoto kroku.

A Je zasadni, aby nebyla zadna mezera mezi PTFE
trubickou a dalsimi dily hotendu. To je dlvod, pro¢
to pfedem zdulraznujeme.

KROK 22 Instalace PTFE trubicky hotendu

® Dotahnéte spodni Sroubeni. Pro dorovnani otacky z
minulého kroku byste s nim méli pootocit o celou
otacku.

® Namontujte a utahnéte horni Sroubeni s dlouhou
PTFE trubickou pomoci klice. Nepouzivejte
prilisnou silu!

22 Udrzba tiskarny



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 23 Predehrejte trysku

Zapojte tiskarnu a zapnéte ji.
Na domovské obrazovce prejdéte do Ovladani.

Otevrete nabidku Teplota.

Otocenim hlavniho tlacitka nastavte teplotu trysky

na 280 °C.

Udrzba tiskarny
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Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 24 Utazeni frysky

PREHEAT

t Return
PLA 215/60
PETG 230/85
ASA 260/100

% 2 0.00 ® PLA

/N UPOZORNENI: Nedotykejte se HORKE trysky!!!
@® Nastavte momentovy kli¢ na 2,5 Nm.

Jednou rukou pridrzte topny blok pomoci klice o
velikosti 16 mm. Umistéte kli¢ nad kabely, aby
nedoslo k poskozeni.

® Druhou rukou pouzijte momentovy kli¢, uchopte jim
trysku a utahnéte ji.

@® Prejdéte do nabidky Predehrev a v nabidce vyberte
posledni moznost Zchladit.
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Jak vymeénit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 25 Nastaveni vySky senzoru
M.L.N.D.A./SuperPINDA

® Pomoci prstl otacejte zavitovou tyci, ¢imz posunete
celou osu X dolud. Zastavte jakmile se hotend
dotkne vyhtivané podlozky! Dejte pozor na
prohnuti podlozky!

©® Lehce povolte Sroubek na minda-holderu tak, abyste
byli schopni nastavit pozici senzoru
M.LLN.D.A./SuperPINDA.

® Umistéte kreditni kartu pod senzor M.LN.D.A.,
pripadné pouzijte Spicku stahovaci pasky.

® Zatlacte jemné sensor M.I.N.D.A./SuperPINDA doli
proti kreditni karté.

@® Utahnéte Sroubek na minda-holderu. Nepouzivejte
priliSnou silu, mohlo by dojit k poskozeni
vytisténého dilu!

@® Manualné otacejte zavitovou ty¢i v opacném smeéru,
abyste posunuli osu alespon o 5 mm nahoru.

® Nyni prosim postupujte dle pokynt pro Kalibrace
prvni vrstvy (MINI/MINI+).

Udrzba tiskarny 25



Jak vyménit topny blok/heatbreak (MINI/MINI+)

KROK 26 Hotovo!

@® Skvéla prace!

@® Predehrejte tiskarnu
a vyzkousejte ji :)

26



Notes:

27



28



Notes:

29



30



Notes:

31



32



