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Comment remplacer le dissipateur
thermique de la Hotend (CORE One)

help.prusa3d.com/g922443

Scannez le QR code
pour afficher la
derniére version de
ce chapitre.
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Comment remplacer le dissipateur thermique de la
Hotend(CORE One)

ETAPE 1 Introduction

@® Ce guide vous guidera a travers le remplacement
du dissipateur thermique de la hotend sur la Prusa

CORE One.

@® Toutes les pieces nécessaires sont disponibles sur
notre boutique en ligne prusa3d.com.

Notez que vous devez étre connecté pour avoir
acces a la section des piéces de rechange.
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Comment remplacer Ie dissipateur thermique de la

d(CORE One)

ETAPE 2 Qutils nécessaires pour ce guide

ismm o 20mm fzsmm 30mm f‘s 8

@® Veuillez préparer les outils pour ce guide :
® CléAllende 2,5 mm
® CléTe
® Clé/ Tournevis T10
Adaptateur du PG-assembly (1x)
@ Peut étre téléchargé sur Printables.

Entretien de I'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

; : Hotend (ICURE_ One) -
ETAPE 3 Préparation de mprimante (Partie 1)

Fermez la porte de I'imprimante.

Déchargez le filament. Visitez le menu Filament et
sélectionnez Décharger le filament.

Déchargez le filament de I'imprimante.
@® Retirez la bobine de filament de lI'imprimante.

& Assurez-vous que l'imprimante est complétement
refroidie.

@® Surl'écran de I'imprimante, accédez a
Préchauffage -> REFROIDISSEMENT et attendez
que les températures redescendent au niveau
ambiant. Cela peut prendre plusieurs minutes.

6 Entretien de l'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

; ; Hotend (CURE_ One) :
ETAPE 4 Préparation de limprimante (Partie 2)

® Ouvrez le menu Contréle > Déplacer I'axe >
Déplacer Z et définissez-le a 100 mm ou plus.

Attendez que le plateau chauffant descende.

Eteignez I'imprimante a I'aide de I'interrupteur situé
al'arriére.

Débranchez I'imprimante de |'alimentation.

ETAPE 5 Retraif du capot supérieur

Ouvrez lI'imprimante. De l'intérieur, accédez au rivet
en nylon situé a I'avant droit du capot supérieur.
Poussez-le pour le déverrouiller.

Ensuite, retirez le rivet de |'extérieur.

® Retirez les rivets en nylon restants sur le capot
supérieur en utilisant la méme technique.

® Retirez le capot supérieur.
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Comment remplacer Ie d|SS|pateur thermlque de la

ETAPE 6 Protection du pIuTeuu chauffant

& Avant de continuer,
il est recommandé
de protéger d’abord

le plateau chauffant
[

Utilisez un
morceau de
tissu ou un
autre matériau
suffisamment
épais pour
couvrir le
plateau
chauffant. Cela
garantira que
vous
n'endommagere
z pas (ne
rayerez pas) la
surface pendant
le processus.
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Comment remplacer Ie dissipateur thermique de la
(COR une

ETAPE 7 Exposition du Nextrude

@® Passons au coté gauche du Nextruder.

A l'aide de la clé Allen de 2,5 mm, retirez la vis
M3x10 qui maintient le capot latéral.

® Retirez le capot.

ETAPE 8 Déconnexion de la Hotend

& Chaque connecteur a un loquet de sécurité. Il est
nécessaire d'appuyer sur le loquet avant de
déconnecter. Sinon, le connecteur pourrait étre

endommagé.

@® Débranchez le cable de I'élément chauffant de la
hotend.

@® Débranchez le cable de la thermistance de la
hotend.

Entretien de l'imprimante 9



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

; Hotend(CORE Ong)
ETAPE 9 Retrait de ['assemblage de la hotend

Retirez les cables de la hotend du guide-cable.
® Saisissez la hotend avec votre main.

@ Utilisez votre autre main pour desserrer les deux vis
moletées. Il n'est pas nécessaire de les retirer
complétement, quelques tours suffisent.

& Attention, l'assemblage de la hotend risque de
tomber!

® Faites glisser I'assemblage de la hotend du
dissipateur thermique.

10 Entretien de lI'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
CORE uae)
er

7

; ; Hotend ¢
ETAPE 10 Déconnexion du Nexfru

® Débranchez le ventilateur d'impression et déplacez
son cable vers l'arriére.

Débranchez le moteur de I'extrudeur sur le dessus.

Débranchez les cables de la thermistance du
dissipateur thermique et du ventilateur du
dissipateur thermique.

ETAPE 11 Déconnexion du Nextruder 2

@® Sur le coté droit, dévissez les deux vis M3x6 et
retirez le capot latéral.

@® Débranchez les cables du capteur de force et du
capteur de filament.

Entretien de I'imprimante 1



Comment remplacer Ie d|55|pateur thermlque de la

ETAPE 12 Refrait du vennluteur de la Hotend

©® Retirez les deux vis
M3x18 et le
ventilateur de la
hotend du
dissipateur
thermique.

@® Retirez les trois vis M3x10 a I'avant du dissipateur
thermique.

@® Dévissez le raccord PTFE situé sur le dessus du
Nextruder. L'extrudeur se détachera. Commencez a
le retirer lentement du chariot.

Faites attention au cable de la thermistance.
Retirez-le du crochet sur le chariot, lors du
retrait du Nextruder.

12 Entretien de l'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
CuREdJne)
eur

ETAPE 14 Démontage de | Exir

@® Retirez les deux vis moletées sur le coté.

® Retirez la vis de blocage M3x4T a l'aide du coté
courtde laclé Torx T6.

Retirez la thermistance NTC du dissipateur
thermique. Faites attention a ne pas endommager
les cables.

ETAPE 15 Démontage de I'Extrudeur 2

Retirez les deux vis M3x30 avec les ressorts.

Retirez 'assemblage du pivot de I'idler.
® Retirez les vis M3x25.

Retirez le PG-case, le capot en plastique devant le
réducteur.

Entretien de l'imprimante 13



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
CuREdJne)
eur3

ETAPE 16 Démontage de [Exiru

CIA €

® Sivous disposez de la version "a trois vis" du
Nextruder, retirez la vis M3x25.

Retirez I'assemblage de l'idler.

Retirez tout I'assemblage du réducteur : la plaque
principale imprimée, la PG-ring en laiton et les
engrenages.

® Nettoyez toutes les pieces du réducteur de l'excés
de graisse et de la saleté.

14 Entretien de l'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

; ; Hotend (CORE Omne)
ETAPE 17 Démontage de IExtrudeur 4

@® Localisez la rondelle métallique qui devrait étre
entre le réducteur et le moteur. |l est peut-étre
coinceé sur lI'assemblage du réducteur.

& Remettez la rondelle sur I'arbre du moteur, au
cas ou elle serait sortie.

$ Voir la derniére photo pour une référence.

® Retirez le moteur de I'extrudeur du dissipateur
thermique.

ETAPE 18 Démontage de I'Extrudeur 5

\ Dévissez la vis
M2,5x6rT pour
retirer le capteur de
filament a effet Hall.

©® Retirez
délicatement le
capteur de filament
a effet Hall.

Entretien de l'imprimante 15



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

; ; Hotend (CORE Omne)
ETAPE 19 Démontage de MExtrudeur 6

/\ SOYEZ TRES PRUDENT lorsque vous retirez le
capteur de filament. Le capteur de filament
contient de minuscules piéces (ressort, aimant, bille
d'acier) qui ont tendance a tomber lorsque le
capteur est retiré.

® Retirez trés soigneusement le capteur de filament
du dissipateur thermique a l'aide de la pince a bec
effilé.

& Ne perdez pas les petites piéces ! Vous en
aurez a nouveau besoin plus tard. Gardez-les de
coté dans un endroit siir.

ETAPE 20 Préparation du nouveau dissipateur
thermique

@® Pour les étapes
suivantes,
préparez:

@® Nouveau dissipateur
thermique (1x)

16 Entretien de lI'imprimante



Comment remplacer Ie d|55|pateur thermlque de la

ETAPE 21 Installation du capteur a effet Hall

Placez le capteur de
filament a effet Hall
§ dans I'emplacement

i / de forme similaire
L y dans le dissipateur
ST thermique.
A ® Fixez-le avec une vis
M2,5x6rT. Serrez-le

trés soigneusement,
VOus pouvez casser
la carte
électronique.

ETAPE 22 Installation du capteur de filament

A -

©® Insérez I'assemblage du capteur de filament dans le
dissipateur thermique. Assurez-vous que la partie
de la bille d'acier est plus proche du coté du
dissipateur thermique.

& Notez la bonne orientation de I'assemblage. Il y
a une saillie sur la piéce. La saillie doit étre
tournée vers le bas.

® Poussez I'assemblage dans le dissipateur thermique
et assurez-vous que l'assemblage du capteur de
filament affleure le dissipateur thermique en métal.

Entretien de I'imprimante 17



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

; Hoteng(CORE Omne) )
ETAPE 23 Assemblage du dissipateur thermique

~a O

® Placez le dissipateur thermique sur le moteur de
I'extrudeur. Notez 'orientation des deux piéces.

® Le cable moteur doit étre orienté vers le "haut".

® Les cables du dissipateur thermique doivent
étre du cété droit.

Placez la main-plate sur le dissipateur thermique.
Notez I'orientation de la piéce. Utilisez la découpe
comme guide.

@® Avantde passer al'étape suivante, assurez-vous
que lI'entretoise 5x10x0,1 est placée sur le moteur
de I'extrudeur.

18 Entretien de lI'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
CORE One

ETAPE 24 Assemblage du réducteur

7 A\

e "““.'”'"
g g

@ Les instructions suivantes doivent étre effectuées
correctement et avec soin. Obtenez une meilleure
compréhension et un assemblage réussi en
regardant la vidéo en méme temps que le guide :
prusa.io/PG-assembly

@® Aprés avoir regardé la vidéo, suivez les étapes
de ce guide.

® Fixez le PG-assembly-adapter sur le PG-assembly.
Notez les emplacements pour les engrenages dans
l'adaptateur.

Entretien de I'imprimante 19



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
CORE One)

ETAPE 25 Assemblage du PG-ring

7

& N'assemblez pas le réducteur sans le PG-
assembly-adapter. Cet outil est destiné a garantir
gue les engrenages sont correctement emboités.

® Faites glisser le PG-ring sur l'adaptateur.

@® Notez qu'il y a un chanfrein sur un c6té des
dents du PG-ring. Ce coté doit étre orienté vers
le bas (vers le PG-assembly).

® Saisissez I'ensemble de I'assemblage d'une main
afin de pouvoir le faire tourner avec le PG-ring.

® Avec l'autre main, faites glisser le PG-ring sur le PG-
assembly dans un mouvement d'oscillation
(déplacez le PG-ring a plusieurs reprises vers la
gauche et la droite) - un quart de tour suffit.

@® Arrétez-vous lorsque les surfaces des engrenages
affleurent approximativement la surface du PG-ring.

20 Entretien de I'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
COREOne)

ETAPE 26 Assemblage du réducteur

X n
O\

7

& Procédez trés prudemment dans cette étape.

@® Maintenez le PG-assembly en position et fixez-le
soigneusement sur I'arbre du moteur de I'extrudeur.

® Faites tourner trés doucement le PG-assembly (PG-
assembly-adapter, PG-assembly et PG-ring) jusqu'a
ce qu'il tombe naturellement, en vous assurant qu'il
n'y a pas d'espace entre lI'assemblage et la plaque
principale.

® Retirez le PG-assembly-adapter.

Entretien de I'imprimante 21



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
d(CORE une)hl

ETAPE 27 Vérification du PG-assem

-
Z

® Fixez a nouveau le PG-assembly-adapter sur le PG-
assembly pour vérifier que toutes les piéces sont
correctement mises en place.

@ Faites pivoter avec le PG-assembly-adapter.
L'assemblage PG doit pouvoir tourner facilement
sans avoir a exercer beaucoup de force.

@® Retirez le PG-adapter. Vous n'en aurez plus besoin
lors de I'assemblage. Nous vous recommandons de
le conserver pour la maintenance.

® Assurez-vous que le PG-assembly ne dépasse pas
au-dessus du PG-ring. Il doit étre positionné plus
bas que le niveau de la surface du PG-ring ou au
méme niveau que l'anneau.

® Assurez-vous que l'espace entre le PG-ring et la
plague principale est minimal. Si un écart important
est observeé, démontez I'assemblage de I'engrenage
planétaire et repositionnez-le.

22 Entretien de l'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

, Hotend (CORE One)
ETAPE 28 Installafion de I'dler du Nextruder

@® Insérez I'assemblage de l'idler entre le PG-ring et le
moteur de I'extrudeur. Il y a une découpe pour
I'entretoise dans la main-plate. Alignez I'entretoise
de l'idler avec le trou dans le PG-ring.

® Fixez les deux piéces avec la vis sans téte 3x25. Ne
serrez pas trop la vis ! La vis dépasse de la PG-ring
apreés le serrage.

Entretien de lI'imprimante 23



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
end (CORE One)

ETAPE 29 Lubrification des engrenuges

%fﬂ?ﬁ @/\

® Appliquez une petite quantité de lubrifiant sur
I'extrémité d'un collier de serrage (ou d’un autre
applicateur approprié).

® Appliquez une petite quantité de lubrifiant Prusa
tout autour du PG-ring et des dents du PG-
assembly.

24 Entretien de I'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
d(CORE One)

ETAPE 30 Installafion du PG.cover

® A laide d'un essuie-tout, essuyez les résidus de
lubrifiant de la surface de la PG-ring.

® Placez le capot avant sur le réducteur et fixez-le
avec trois vis M3x25. Ne les serrez pas
complétement a ce moment-la.

@ Les vis du capot avant seront complétement
serrées lors du selftest dans les étapes finales.

Entretien de lI'imprimante 25



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
REOng)

ETAPE 31 Installation de Idler-swivel

©® Fixez le ressort 15x5 sur les deux vis M3x30.

@® Poussez les deux vis avec les ressorts a travers les
ouvertures dédiées dans le dissipateur thermique.

® Fixez I'assemblage idler-swivel sur les vis. Assurez-
vous qu'il est correctement orienté, comme indiqué
sur l'image de référence.

Serrez soigneusement les deux vis. Arrétez-vous
dés que les pointes des vis affleurent la face avant
de I'écrou de l'idler — ne serrez pas trop fort.

26 Entretien de I'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

, Hotend (CORE One)
ETAPE 32 Installafion de Id thermistance du
dissipateur thermique

Sur le coté du moteur de I'extrudeur, insérez la
thermistance NTC dans le trou dans le dissipateur
thermique.

® Fixez-le a l'aide de la vis sans téte M3x4T. Serrez-le
doucement mais fermement a l'aide de deux doigts
sur le coté court de la clé Torx T6. Ne serrez pas
trop pour éviter d'endommager la thermistance et
les filetages.

® Insérez deux vis moletées dans le dissipateur
thermique. Ne les serrez pas complétement. Deux
tours suffisent pour l'instant.

Entretien de l'imprimante 27



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
(CORE One)

ETAPE 33 Installation du Nextruder

@® Déplacez le Nextruder vers l'intérieur de
I'imprimante.

Assurez-vous de guider le cable de la thermistance
du dissipateur thermique a travers le crochet du X-
carriage.

& Gardez un ceil sur le cable lors de l'installation
du Nextruder. Le cable doit étre guidé librement.
Assurez-vous qu'il ne soit pas coincé derriére le
dissipateur thermique.

® Alignez le Nextruder avec le chariot et fixez-le en
place en vissant le raccord PTFE.

@® Alignez le dissipateur thermique avec les
entretoises filetées. Fixez-le en place a l'aide des
trois vis M3x10.

28 Entretien de I'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

o

ETAPE 34 Installation du ventilateur de la Hotend

® Fixez le ventilateur
sur le dissipateur
thermique a l'aide
des deux vis M3x18.

/N Le coté du
ventilateur avec
['autocollant
argenté doit
faire face au
dissipateur
thermique.

® Assurez-vous
gue le cable est
orienté vers la
gauche.

ETAPE 35 Connexion du Nextruder

@ Sur le coté droit du Nextruder, connectez les cables
du capteur de force et du capteur de filament.

@® Fixez le capot imprimé a l'aide des deux vis M3x6.

Entretien de l'imprimante 29



Comment remplacer le dissipateur thermique de la

; Hotend(CORE One
ETAPE 36 Connexion du Nextruder

Sur le dessus du Nextruder, connectez le cable du
moteur de l'extrudeur.

@® Sur le coté gauche, connectez la thermistance NTC
du dissipateur thermique au port le plus proche de
l'intérieur.

Connectez le ventilateur du dissipateur thermique
avant au connecteur inférieur a gauche.

ETAPE 37 Connexion du venfilateur d'impression

® Guidez le cable du ventilateur d'impression a travers
le canal du capot en plastique.

® Créez une boucle avec le cable du ventilateur
d'impression dans la zone du cable et branchez-
le sur le connecteur central de la LoveBoard.

30 Entretien de I'imprimante



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
; —Hotend{COREOne)
ETAPE 38 Insertion de la hotend

7

® Localisez 'ouverture correspondante au bas du
dissipateur thermique de I'extrudeur et insérez
complétement la hotend dans le dissipateur
thermique.

® En méme temps, gardez les cables de la hotend
pointés vers l'avant, légérement inclinés.

@ L'assemblage doit s'insérer dans le
renfoncement du fan-shroud avec un jeu
approprié

@® Continuez a pousser I'assemblage de la hotend vers
le haut et serrez les deux vis moletées pour le fixer
en place.

Assurez-vous que la hotend est complétement
insérée dans le dissipateur thermique. Elle doit étre
alignée comme indiqué sur I'image et ne doit pas
dépasser sous le fan-shroud.

Entretien de I'imprimante 31



Comment remplacer le dissipateur thermique de la
Hotend (CORE One)

ETAPE 39 Vérification de l'insertion de la buse

Vérifiez que la buse
est entiéerement
insérée dans le
dissipateur
thermique. L'anneau
en cuivre sur la buse
ne doit pas étre
visible si elle est
correctement
installée.

& Si elle n'est pas
complétement
insérée, cela
peut provoquer
un mauvais
transfert de
chaleur, ce qui
peut entrainer
un colmatage
des buses.

@ Pour régler la
position de la

buse, desserrez
les vis moletées,
repositionnez la
buse, puis
resserrez les vis
tout en
poussant
l'assemblage de
la hotend vers le
haut.
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Comment remplacer Ie d|SS|pateur thermlque de la

ETAPE 40 Guidage des cubles de la hotend

Localisez le guide-
cable (crochet en
plastique) derriére
les vis moletées.
Guidez d’abord le
cable de la
thermistance a
travers le canal.
Insérez ensuite le
cable de I'élément
chauffant de la
hotend.

ETAPE 41 Connexion de la Hotend

@® Connectez la thermistance de la hotend au
connecteur supérieur gauche de la LoveBoard.

@® Connectez I'élément chauffant de la hotend au
connecteur noir sur la partie supérieure de la
LoveBoard.

Entretien de l'imprimante
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Comment remplacer le dissipateur thermique de la

end (CORE One)

ETAPE 42 Capot du Nexfruder

@® Organisez les cables pour vous assurer qu'ils ne
dépassent pas.

® Fixez le capot sur le coté gauche de I'assemblage du
Nextruder.

@® Accrochez-le d'abord en bas.
@® Poussez-le vers le Nextruder.
Fixez le capot en place a l'aide de la vis M3x10.

Retirez la protection du plateau chauffant.
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Comment remplacer le dissipateur thermique de la
otend (CORE One)

ETAPE 43 Capot superieur

@® Maintenant, nous pouvons réinstaller le capot
supérieur.

@® Alignez le capot avec le cadre métallique dans le
coin le plus a droite.

Alignez également le capot avec le renfoncement de
la partie avant

® Fixez le capot en place a l'aide de deux rivets en
nylon dans les ouvertures marquées.

ETAPE 44 Mise sous fension de limprimante

Fermez la porte.
Connectez lI'imprimante a I'électricité.

® Mettez I'imprimante sous tension.
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Comment remplacer le dissipateur thermique de la

unej

ETAPE 45 Configurdtion 0@ 10 buSe.

& Cette étape n'est importante que si vous avez
modifié le diamétre ou le type de buse.

@® Visitez le menu Réglages > Matériel > Téte
d'impression

@ Sélectionnez le Diamétre de la buse que vous
utilisez (par exemple 0,25/03/04/05/0,6 /
0,8)

@ Sur la CORE One, la buse de 0,40 mm est la
taille standard.

Activez I'option Chaussette en silicone si vous en
utilisez une.

® Sélectionnez un type de buse.

@ Sur CORE One, la buse a haut débit (HF) est
celle livrée par défaut.
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ETAPE 46 Vérification finale

Visitez le menu
Controle >
Calibrations &
Tests

et lancez le Selftest.

& Suivez les
instructions a
I'écran et une fois
gue tous les tests
réussissent avec
une coche verte,
vous pouvez
continuer a utiliser
I'imprimante
comme d’habitude.

® Thereare HOT
and moving
parts inside
during the self-
test.

©® The printer will
begin by testing all
the fans. Be aware -
it can get quite
noisy for a while!
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ETAPE 47 Wizard: Loadcell Test

The next step of the wizard will prompt you to touch
the nozzle to test and calibrate the Loadcell. During
this procedure, the parts of the printer are not
heated up so that you can touch them. Hit Continue.

@ Loadcell calibration requires the door to be open, as
you must interact directly inside the printer.

@® Do not touch the nozzle yet, wait until prompted by
the Tap nozzle NOW message.

® Tap the nozzle from below. In case the Loadcell
does not detect the touch, you will be prompted to
repeat the step. Otherwise, you will see Loadcell
test passed OK when it succeeds.

@ To allow the printer to continue with the Wizard,
close the door
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ETAPE 48 Wizard: Gearbox Alignment

A\

® Once you get to the Gearbox Alignment part, select
Continue and follow the on-screen instructions.

Make sure the idler lock (swivel) is unlocked from
the idler door.

Loosen the three screws on the front of the gearbox
by 1.5 turns.
lines.999817.post _title

@ The printer will go through the automatic gearbox
alignment. This process can't be seen from the
outside.

@® Once prompted, tighten the three screws in the
pattern indicated on the screen.
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ETAPE 49 Wizard: Filament Sensor Calibration

Check the manual switch on the filament sensor.
Make sure that it is ON.

® During the filament sensor calibration, you will need
to use a short piece of filament. Prepare the filament
and select Continue.

@ There should be no filament inside the extruder
before the calibration process starts.

@® Place a spool of filament onto the spool holder on
the right side of the printer.

When prompted, begin inserting the filament into
the PTFE tube located beneath the right handle.

@® Remove the filament after the calibration finishes.
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ETAPE 50 Wizard complete

@® Congratulations!
The Wizard is
complete. Now you
can use your printer
as usual.
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