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Dépannage du post-processeur
Multi Material

Material post procesor by PRUSAID

Multi Material post
procesor v1.0

1: Choose, or drop *.gcode file to
process:

Chimera_4.gcode

2:8et coordinates of wipe tower:
e S | v; 126/ mm
3: Hit Progess} buttori:
T Bioogsst ’

4: Check result:

Advanced moge RESET!

Pus0con PRUSA

Original Prusa i3 infol

T e RESEARCH
original Prusa i3l

help.prusa3d.com/g108694

Scannez le QR code
pour afficher la
derniére version de
ce chapitre.
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https://help.prusa3d.com/g108694

Dépannage du post-processeur Multi Material

ETAPE 1 Mauvais slicer

Multi Material post
procesor v1.0

Seul le G-code de
Slic3r est désormais
compatible !!
Chargez un gcode
généré par Slic3r.

Cette erreur
s'affiche si vous
utilisez un logiciel
de découpage
(slicer) non-
compatible.

Assurez-vous que
vous avez utilisé
Slic3r pour générer
le G-code

4 Dépannage de l'imprimante



Dépannage du post-processeur Multi Material

ETAPE 2 Fichier déja fraité

Multi Material post
procesor v1.0

Le G-code
sélectionnez est
déja en cours de
traitement !l n'y a
rien a faire.

Cette erreur
s'affiche si vous
avez chargé un g-
code déja en cours
de traitement par le
post processeur
Multi Matériaux.

Le post processeur
n'a rien a faire, tout
va bien et le g-code
gue vous avez
essayé de charger
est déja préparé.
Imprimez-le
simplement.
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Dépannage du post-processeur Multi Material

ETAPE 3 Mauvais réglages

Multi Material post
procesor v1.0

1: Choos, or drop *.gcode fle to
process

Le G-code a été
généré avec des
réglages slic3r
incorrects !!
Assurez-vous
d'avoir utilisé les
réglages pour Prusa
i3 MK2 Multi
Matériaux !

Ce message d'erreur
apparait si vous
avez chargé un g-
code généré avec
des réglages
incorrects. Par
exemple avec un
profil pour "Prusa i3
MK2"

Générez a nouveau
le G-code avec le
profil "Prusa i3 MK2
Multi Matériaux” et
réessayez.
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Dépannage du post-processeur Multi Material

ETAPE 4 Hauteur de couche non prise en charge

Multi Material post
procesor v1.0

1: Choos, or drop *.gcode fle to

Dépannage de l'imprimante

Le G-code comporte
une hauteur de
couche non-
compatible !! Seules
0,15,0,2 et 0,35
sont compatibles !

Ce message d'erreur
apparait si vous
avez découpé le
modeéle en utilisant
une hauteur de
couche non prise en
charge

Actuellement,
seules les hauteurs
de couche 0,15, 0,2
et 0,35 sont
réalisables. Assurez-
vous d'avoir une
hauteur de couche
réalisable dans votre
profil slicer et
réessayez.



Dépannage du post-processeur Multi Material

ETAPE 5 Hauteur de premiére couche non prise en

charge

Multi Material post
procesor v1.0

Le G-code a une
hauteur de premiére
couche non prise en
charge !! Seules
0,15, 0,2 et 0,35 mm
sont pris en charge !

Ce message d'erreur
apparait si vous
avez découpé le
modéle en utilisant
une hauteur de
premiére couche
non prise en charge

Actuellement,
seules les hauteurs
de couche 0,15, 0,2
et 0,35 sont
réalisables. Assurez-
vous d'avoir une
hauteur de couche
réalisable dans votre
slicer et réessayez.
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ETAPE 6 Hauteur de couche variable

Tl ©

Multi Material post
procesor v1.0

Le G-code a une hauteur de couche variable !! La
hauteur de couche variable n'est pas prise en charge
pour le moment, veuillez la désactiver dans Slic3r !

Cette erreur apparait si vous avez découpé le
modeéle avec une hauteur de couche variable.

Actuellement, la hauteur de couche variable n'est
pas utilisable, assurez-vous d'avoir utilisé le bon
profil de slicer et que la hauteur de couche variable
est désactivée.

La hauteur de couche variable peut étre désactivée
en décochant la case dans "Réglages de
l'imprimante" -> "Général" -> "Activer la fonction de
hauteur de couche variable :"
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Dépannage du post-processeur Multi Material

ETAPE 7 Traitement...

10

Multi Material post CaICUIS en cours...

procesor v1.0

1: Choos, or drop *.gcode fle to

nnnnnnnnnn

@ Cela vous informe
que le travail est en
cours.

Le post-traitement
dépend des
spécificités de votre
matériel, de la taille
du g-code et du
nombre
d'extrudeurs.

$ Si le temps de post-
traitement prend

plus de 10 minutes
et que votre
matériel ne date pas
de I'age de pierre,
essayez de
redémarrer le post-
processeur et
répétez la
procédure.
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ETAPE 8 Chargement du fichier ...

Multi Material post Chargement d u

procesor v1.0

fichier...

@ Ce statut vous
indique que le
chargement du
fichier sélectionné
est en cours.

@ Le temps de
chargement dépend
de votre matériel et
de la taille du g-
code.

$ Si le temps de post-
traitement prend

plus de 10 minutes
et que le g-code
n'est pas sur un
lecteur super lent,
essayez de
redémarrer le post-
processeur et
répétez la
procédure.

"
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