Spis tresci

Rozwiazywanie probleméw z postprocesorem

Multi Material ...t 3
Krok 1 - Nieprawidtowy slicer ....cumrvrercrcereenns 4
Krok 2 - Plik zostat juz przetworzony .....cceceuen.e. 5
Krok 3 - Nieprawidtowe ustawienia ......cccceeeernee 6
Krok 4 - Nieobstugiwana wysoko$¢ warstwy

............................................................................ 7

Krok 5 - Nieobstugiwana wysokos$¢ pierwszej
WArSTWY  coiiceceerissscemee s sssssssss e s s s s 8
Krok 6 - Zmienna wysokoS$¢ warstwy ... 9
Krok 7 - Przetwarzanie... ..cvvnnnnesnsesessessenns 10
Krok 8 - Wczytywanie pliku... .ecvccevcereeeevsennnne 11






Rozwigzywanie problemow z
postprocesorem Multi Material

Material post procesor by PRUSAID

Multi Material post
procesor v1.0

1: Choose, or drop *.gcode file to
process:

Chimera_4.gcode

2:8et coordinates of wipe tower:
e S | v; 126/ mm
3: Hit Progess} buttori:
T Bogessl s

4: Check result:

Advanced mog RESET!

Pus0con PRUSA

Original Prusa i3 infol

T e RESEARCH
original Prusa i3l

help.prusa3d.com/g108690

Zeskanuj kod QR, [E3
aby przejsé do s
najnowszej wersji
tego rozdziatu.
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Rozwigzywanie problemow z postprocesorem Multi

KROK 1 Nieprawidtowy slicer

Multi Material post O becn |e

procesor v1.0

obstugiwane sa
tylko pliki G-code ze
Slic3ral! Otworz plik
wygenerowany
przez Slic3ra.

@ Ten btad pojawia
sie, jesli uzyjesz
nieobstugiwanego
slicera.

E Upewnij sie, ze
uzywasz Slic3ra do
wygenerowania
pliku G-code
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Rozwigzywanie problemow z postprocesorem Multi

KROK 2 Plik zostat juz przetworzony

Multi Material post
procesor v1.0

Wybrany plik G-
code zostat juz
przetworzony. Nic
tu po nas.

Ten btad pojawia
sie, jesli zatadujesz
plik G-code, ktory
zostat juz
przetworzony przez
postprocessor Multi
Material

Postprocessor nie
ma tu nic do roboty
- wszystko jest ok a
plik G-code jest juz
przygotowany.
Woystarczy go
wydrukowac.
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Rozwigzywanie problemow z postprocesorem Multi

KROK 3 Nieprawidtowe ustawienia

Multi Material post
procesor v1.0

1: Choos, or drop *.gcode fl to

G-code zostat
wygenerowany z
nieprawidtowymi
ustawieniami
Slic3ra! Upewnij sie,
ze aktywny jest
profil Prusa i3 MK2
Multi Material!

Ten btad pojawia
sie, jesli zataduje
plik G-code
wygenerowany z
nieprawidtowymi
ustawieniami. Np.
uzyjesz profilu
"Prusa i3 MK2"

Wygeneruj G-code
ponownie z
aktywnym profilem
"Prusa i3 MK2 Multi
Material" i sprobuj
ponownie.
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Rozwigzywanie problemow z postprocesorem Multi

KROK 4 Nieobstugiwana wysokos¢ warstwy

Multi Material post G —COd e pOCthy z

procesor v1.0

nieobstugiwang
wysokoscig
warstwy!!
Obstugiwane sg
tylko warstwy o
wysokosci 0,15, 0,2
oraz 0,35 mm!

@ Ten btad pojawia
sie, jesli potniesz
model z
nieobstugiwang
wysokoscig warstwy

B Obecnie

obstugiwane sg
tylko warstwy o
wysokosci 0,15, 0,2
oraz 0,35 mm.
Upewnij sie, ze G-
code jest
generowany z
obstugiwang
wysokoscig warstwy
i sprobuj ponownie.
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Rozwigzywanie problemow z postprocesorem Multi

KROK 5 Nieobstugiwand Wysokos¢ pierwszej
warstwy

Multi Material post G—Code pOCIety y4

procesor v1.0

nieobstugiwang
wysokoscia
warstwy!!
Obstugiwane sa
tylko warstwy o
wysokosci 0,15, 0,2
oraz 0,35 mm!

@ Ten btad pojawia
sie, jesli potniesz
model z
nieobstugiwang
wysokoscig warstwy

$ Obecnie

obstugiwane sg
tylko warstwy o
wysokosci 0,15, 0,2
oraz 0,35 mm.
Upewnij sig, ze G-
code jest
generowany z
obstugiwang
wysokoscig warstwy
i sprobuj ponownie.
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Rozwigzywanie problemow z postprocesorem Multi
Material

KROK 6 Zmienna wysokos¢ warstwy

Multi Material post G-Code pOClety ze

procesor v1.0

zmienng wysokoscig
warstwy!! Ta
funkcja nie jest
obecnie
obstugiwana -
wylacz ja w
Slic3rze!

@ Ten btad pojawia
sie, jesli potniesz
model ze zmienng
wysokoscig
warstwy.

$ Funkcja zmiennej
wysokosci warstwy
nie jest obecnie
obstugiwana.
Upewnij sig, ze
uzywasz
odpowiedniego
profilu oraz, ze
zmienna wysokosé
warstwy jest
wytaczona.

@ Zmienng wysokos¢
warstwy mozesz
wytaczy¢ w sekcji
"Ustawienia druku”
->"0goblne" ->
"Witacz zmienng
wysokosé warstwy:"
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Rozwigzywanie problemow z postprocesorem Multi

KROK 7 Przetwarzanie...

Multi Material post Przetwarzanie...

procesor v1.0

@ Ten komunikat
informuje o
trwajgcym zadaniu.

Czas przetwarzania
zalezy od
specyfikacji
Twojego sprzetu,
rozmiaru pliku G-
code i ilosci
ekstruderdw.

$ Jesli przetwarzanie
trwa ponad 10
minut a Twoj
komputer nie
pamieta epoki
kamienia fupanego,
sprébuj
zrestartowac post
procesor.
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Rozwigzywanie problemow z postprocesorem Multi

KROK 8 Wczytywanie pliku...

Multi Material post
procesor v1.0

Woeczytywanie pliku...

Ten komunikat
informuje o
trwajgcym
wczytywaniu
wybranego pliku.

Czas wczytywania
moze zalezec¢ od
specyfikacji
Twojego sprzetu i
rozmiaru pliku G-
code.

Jesli przetwarzanie
trwa ponad 10
minut a plik G-code
nie znajduje sie na
super wolnym
dysku, sprobuj
zrestartowac post
procesor.
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