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KROK 1 Wykrecenie $rub docisku

® Wykrec¢ obydwie sruby dociskowe.

® Upewnij sig, ze dzwignia dociskowa ma mozliwosc
obracania sie na srubie mocujacej, ktora stuzy
jednoczesnie za jej watek. Jesli jest zablokowana,
poluzuj odrobine srube.

@ Zwroc¢ uwage na nakretki M3nS, w ktore wkrecajag
sie sruby dociskowe - moga wypas¢ z gniazd.

KROK 2 Czyszczenie kot radetkowanych
B2

® Wyczysc wszelkie
pozostatosci
plastiku z kot
radetkowanych.

4 Rozwigzywanie problemow z drukarkg
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KROK 3 Ustawienie kot radetkowanych

@® Upewnij sig, ze
radetkowana czesc
jest w osi z kanatem
filamentu.

@® Upewnij sie, ze
sruba dociskowa
jest dobrze
dokrecona, a kdtko
nie ma mozliwosci
przesuwania sie po
watku silnika.

@® Po skonczeniu skreé¢
docisk z powrotem.

@® Dokrec sruby tak,
aby odstep miedzy
podktadka a czescia
drukowang wynosit
okoto 4-5 mm.

@ Fotografia stuzy
tylko ilustracji - nie
musisz wykrecac
ekstrudera z
drukarki.
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